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Házi
D Í S Z K O V Á C S O L Á S .
U*  J területre vezetjük  el ezúttal olva

sóinkat: bem utatjuk, hogyan lehet 
kovácsvasból egyszerű eszközükkel 

Ízléses tárgyakat készíteni. Talán kedvet 
kapnak néhányian, hogy kezükbe vegyék  
a kalapácsot, s  szép asztalkáikat, kerete
ket, lám pákat stb. csináljanak m aguk
nak.

NYERSANYAGAINK
A dlszm úkovács anyaga a jól hajlítható, 

alakítható, hegeszthető, b izonyos m érték
ben m ég hidegen Is nyújtható kovács
vas. A  leggyakrabban rúdvassal dolgo
zik; ennek keresztm etszete négyzet-, 
téglalap-, kör- vagy félkönalakú lehet. De 
azért m ásféle keresztm etszetű, ún. Idom
vasakat Is kézbe vesz olykor, ilyen ek  a 
lapos-, négyzet-, göm b-, félgöm bölyű, 
egyenlő szárú szögvas, T-vas, Z-vas, U- 
vas stb.

Bennünket leginkább a  lapos- és négy
zetvasak érdekelnek, bár olykor szüksé
günk lehet göm bvasra Is. Olyan méretű  
anyagokat vásároljunk, am elyek  hidegen  
is  alakíthatók. A laposvasak közül pl. a 
9X 19-ös, 3X20-as, 3X40-es, a négyzetvasak  
közül a 10-es és 19-ös, a göm bvasak kö
zül pedig az 9-ös, 8-ias és 10-es m éretűek  
jöhetnek  szám ításba. A vastagabb anya
gokat ugyanis már csak m elegen lehet 
m egm unkálni. 1

SZERSZÁMAINK
A kovácsolás legfontosabb szerszáma 

az üllő . Lehetőleg nagy töm egű legyen , 
hogy Jól felfogja az ütéseket, s  — szak
nyelven  szólva — Jól -h ú zzon -. De azért 
— ha többre nem  futja a pénztárcánk
ból — m egfelel egy 10—19 k g-os vastöm b  
vagy  egy  nagyobb vasúti sindiarab Is. 
M indenesetre fontos, hogy ü llőnk m unka  
közben szilárdan álljon, felü lete  pedig 
egyen letes legyen , m inthogy rajta alakít
juk  k i a különféle m unkadarabokat.

M ásik szerszám unk, a satu. K ovács
satut használjunk, m ert ez jobban bírja 
az igénybevételt, m int az ún. parallel- 
satu, bár, ha szükséges, Ilyen satuval Is 
dolgozhatunk. De akkor ügyeljünk, hogy  
a hátrész felé  haladva m unkáljuk meg a  
m unkadarabokat, m ásképp a  satu pofája 
könnyen m egrepedhet. K is k ézi satura 
vagy sikattyúra Is szükségünk lehet, ha 
apróbb vasdarabokat akarunk alakítani 
vagy reszelni.

Egy Jó kalapács Is kall ,a m unkához. 
Leginkább Vi—1 kg-os kalapács fe le l m eg. 
N ehezebb kalapáccsal szebben, gyorsab
ban dolgozhatunk, m int könnyebbel; a 
kalapács szép, hullám os nyom ot hagy az 
anyagon. M ég egy ún. domborító kalapé-



S ok c s ln ja -b ín ja  v a n  m ég  a  d iszkó vá- 
csa lá sn ak , d e  b ev eze té sü l eg y e lő re  en n y i 
Is e lég . M ost ped ig  lá s su k  m in d já r t  h asz 
n á t  is  az  a lap m ű v e le tek  e ls a já títá sá n a k ; 
k é sz ítsü n k  h asznos és te tsz e tő s b eren d e 
zési tá rg y a t;  ü veg lapos k o v ácso ltv as asz
ta lk á t.

A sz ta lk án k  n ag y ság á t az  ü veg lap  m é
re te  h a tá ro zza  m eg. C élszerű  m é re t Pl. 
az  5SX70 cm -es. B á rm ily en  üv eg  Jó, a k á r  
a  alm a, a k á r  az  ún . katedrál-U veg, c sak  

, az  a  fon tos, ho g y  te h e rb író  legyen . L eg
a láb b  4 n u n -es v a s ta g sá g ü t k e re ssü n k  
te h á t .  E lőszö r az ü v eg  k e re té t  k ész ítjü k  
el 3X80-as laposvasbó l. K é t db  78 cm  és 
k é t db  so cm  h o sszú ság ú t v ág u n k  le  be
lő le. A h osszabb  d a ra b o k  v égeit 8—3 cm  
ljaaszúságban  le h a jlít ju k  ( í. áb ra), s a  
J e h a jü tö tt  ré sze k b e  k é t  4 n u n-es ly u k a t 
tú ru n k . £  fu ra to k o n  á t  sz egecseljük  
m a jd  a h o ssz ta rtó k h o z  a  röv idebb  o ldal
lap o k a t, a m e ly ek b e  előzőén  sz in tén  ké t- 
k é t  4 m m -es fu ra to t  k é sz ítü n k  (3. ábra).

H a en n y ire  e lő re ju to ttu n k , u g y an csak  
3 X 30-as laposvasbó l e lk é sz ítjü k  a láb a
k a t. K é t' db  1 »  cm  hosszúságú  v a sd a ra b 
r a  v an  szükség . E lőször M egkeressük  «  
sz á lak  k ö zep é t (3. áb ra), m a jd  m egfelelő  
a lk a lm a to sság o n  m é g h a jlít ju k  ők e t. Vé
g e ik re  k é t-k é t 4 m m -es ly u k a t  fú ru n k . 
E zu tán  3 X 20-as an y a g b ó l .le fű része lü n k  70 
cm  h o sszúságú  d a ra b o t k ö tő p á n tn a k . 
H ogy te tsz e tő seb b  legyen , c sa v a rá ssa l dí
sz ítjü k . A  m eg csav a rn i k ív á n t ré sz t k é t  
k ré ta je lle l m eg je lö ljü k , a  v a ssz á la t az 
eg y ik  k ré ta je ln é l sa tu b a , a  m ás ik  k r é ta 
je ln é l ped ig  f ra n c ia k u lc sb a  fogva, eg yen 
le te s  e rővel k ö rb e c sa v a rju k  (4. áb ra ). H a a 
c sa v a rá s ra  k ije lö lt rész  nem  tú lság o san  
rövid , k é tsz e r  is  m eg c sa v a rh a tju k . M ost 
a  ta lp a k  k e rü ln e k  so rra . 3X40-es lap o s
vasbó l k é t db  30 cm  h o sszúságú  szál kell 
hozzá ju k . A  levágo tt d a ra b o k  v égeit 
ü llő n  sz é tla p ítju k  (S. á b ra ) , m a jd  az  ü llő  
sz a rv á n  (vagy  a  s a tu  h á tá n )  kl89é m eg 
h a jlít ju k .

K ö v etk ez ik  a sz ta lk á n k  összeállítása . 
E lőbb  a  k e re te t  szeg ecse ljü k  össze. H a 
e lkészü lt, a  sa rk o k tó l a  k ö zép p o n t felé  le 
m é rü n k  v a la m e n n y i o ld a lo n  10—10 cm -t. 
E ttő l jo b b ra  és b a lra  je lö ljü k  k i  a  lá b a k  
fe le rő s ítéséh ez  szükséges ly u k h e ly ek e t, a  
6. á b rá n  lá th a tó  m ódon . E zzel a  m eg
o ld ássa l a  lá b a k  tö ltik  be  az ü v eg ta rtó  
po lc  szerep é t Is. E zu tán  k ik e re ssü k  a  lá 
b a k  h a jla tá n a k  közepét, s  i t t  Is, v a la m in t 
a  ta lp a k o n  is  k ifú r ju k  a  szeg ecsly u k ak a t. 
E lőször a  lá b a k a t e rő s ítjü k  a  k e re th ez , 
a z u tá n  a  lá b a k a t  a  ta lp h o z , k ö zé jü k  h e 
lyezve az előzőén  k i f ú r t  k ö tő p á n to t (7. 
áb ra .)

B efe jezésü l a sz ta lk á n k a t csiszolóvá
szonnal fé n y e sre  cs iszo ljuk , s  sz ín te len  
la k k a l  á tfe s tjü k . H a sz n á lh a tu n k  fek e te  
tá b la fe a té k e t Is. A k i sz ínes a sz ta llap o t 
sz ere tn e , a  sim a  ü v eg lap  h á to ld a lá t fe ss e  
b e  te tszés sz e rin ti sz ínű  k erék p á rzo m án c- 

lo aT u . / j s  \  f

c ső t la sz e re zzü n k  be, ezzel k é sz ítjü k  
m a jd  a  d o m b o rítá so k a t, lev e lek e t, csé
széket, h a jla to k a t, fü lek e t.

A n y ag u n k a t fém fű réssze l sz a b ju k  fel, 
te h á t  b e  k e ll sz e re zn ü n k  fű rész t, ille tve  
fű ré sz la p o k a t is . A  nagyoló  m u n k áh o z  
d u rv a , a  f in o m ab b  m u n k á h o z  ap ró fo g ü  
fű rész lap o t v á sá ro lju n k . N e n y o m ju k  a  
fű ré sz t a  m u n k a d a ra b ra , n e  e rő ltessü k , 
m e rt k itö r ik  a  foga. A k k o r  v ág  a  leg
jo b b an , h a  en y h e  szögben ta r t ju k  az 
an y ag ra . F űrészeié*  u tá n  az eg y en e tlen 
ségek, é rd es  szélek  le s lm ltásáh o z  e lőbb  
nagyoló, m a jd  sim ító  re sze lő t h aszn á l
ju n k . p * 1

AZ OSSZEJLLE8ZTESEK
A  m u n k a d a ra b o k a t szégecseléasel, c sa 

varo zássa l vagy  kö tegelésse l I lle sz th e tjü k  
össze. A  legcélszerűbb  és legszebb össze- 
erő sltés l m ód a  szegecselés. P o n to san  a  
szegecselés m é re té n e k  m egfele lő  ly u k a t 
fú rju n k , nag y o b b  ly u k b a n  a  szegecs nem  
ta r t . F ú rá s  e lő tt a  ly u k k ö z e p e t pon tozó 
v a l je lö ljü k  m eg, hogy  a  fú ró fe j e l  n e  
csússzék . M ielő tt a m u n k a d a ra b o t te lje 
sen  á tfú rn á n k , c sö k k en tsü k . a  sebességet 
és a  nyo m ást, k ü lö n b en  a r a r ó  k ö n n y en  
e ltö rh e t az e lv ékonyodó  an y ag b an . A rra  
is  ü g y e ljü n k , hogy  a  szegecs leg fe ljebb  

/* —3 m m -rei legyen  hosszabb , m in t az 
összefekvő m u n k a d a ra b o k  v astagsága , 
m e rt a  n ag y o n  k iálló  szegecsvéget n em  
le h e t ren d ese n  eldolgozni. A  szegecsvéget 
k issé  e llap ítju k , n éh án y  ü té sse l tö m ö rlt-  
JUk, m a jd  elgöm böly ítjük .

M uta tós Ille sz tés i m ód a  k ö tegelés Is. 
R a jza in k o n  b e m u ta tju k , h o g y an  k e ll 
lap o s- vagy félgöm bölyű  v asb ó l elkészí
ten i. P o n to s  m ére tte l do lgozzunk, m e rt 
h a  a  lev ág o tt b lü n csd a rab  végei nem  é r 
n e k  össze, vag y  tú l h osszúak , egy m ásra  
h a jla n a k , a  k ö té s n e m  szép s n em  elég  
ta r tó s . i

A MEGMUNKÁLÁS MÓDSZEREI
A n y ag u n k a t kalapáHással, h a jlítá ssa l 

Id o m ítju k  a k ív á n t fo rm ára . A z egyszerű  
sz ö g h a jlitáso k a t sa tu b a n  végezzük , a 
göm bölyű Ido m o k at ped ig  az  ü llő  sz a rv á n  
v ag y  Id om vasakon  a la k íth a tju k  ki. 
L apos- vagy  négy ze tv asak  v ég e it m in 
d ig  ü llőn  a la k ítsu k , n e  sa tu b a n . A dom 
borító  m u n k áh o z  ó lo m alá té te t h aszn á l
ju n k , e lőbb ez t k a la p á lju k  a  k ív á n t f o r 
m ára , s  r a j ta  m u n k á lju k  m eg  a z u tá n  a 
vasanyago t.

H atásos m eg m u n k álás t m ód  a  csavarás.. 
A  n égyzetvas vagy  lap o sv as a n y a g n a k  
a z t a  részé t, am e ly e t m eg a k a ru n k  csa- 

. v á rn i, k ré tá v a l m eg je lö ljü k , m a jd  a s  
egy ik  Je lnél sa tu b a , a m ásik  Je lnél pedig  
h a jlltó k u lc sb a  vag y  fra n c ia k u lc sb a  fog
ju k  a  vasa t. E z u tá n  eg y en le tes  nyom ó
e rő t k ife jtv e  te lje se n  k ö rb e fo rg a tju k . 
G y ak o ri d ísz ítő  e lem  az  ú n , csiga Is; lá b  
és tám asz  c é ljá ra  u g y an csak  a lk a lm as. 
U llőbeté ten  vag y  e rre  a  c é lra  k é sz íte tt 
idom szeren  k a la p á lh a tju k  ki.



I

A M O S Á S - V A S A L Á S  KIS E N C I K L O P É D I Á J A

R u h a n e m ű in k  term észe
te s  vag y  m este rség es 
an y ag b ó l készü ln ek . 

T e rm észe tes  szálbó l g y á rt
já k  a  p am u t- , len-, h e rn y ó 
se lyem - és gyap jú szö v e te 
k e t. (Szövésük és k ik ész íté 
sü k  sz e rin t kü lönböző  elne
vezésse l k e rü ln e k  fo rg a
lom ba, p é ld áu l: p a m u td ru k  
a zefír, p u p lln , p an am a, 
k ö p p e r, b a rh e n d , flanelt, 
k a r to n , delén , p lké , batlazt, 
dam asz t, a ltio n , dü ftin , 
k o rd b á rso n y  s tb ; len á ru k  
a  dam aszt, vászon , b ú to r
szövet stb ., g y a p jú szö v e te k  
a  v e lú r, bük ié , rlpsz, tw eed  
stb .) A cellulóz, fe h é r je  stb , 
a la p ú  m űszá lak b ó l, va la
m in t a veg y i ú to n  előállí
to t t  sz in te tik u s  szálakból 
(ny lon , p erio n , ő rlőn , b án 
io n  stb .) k é sz íte tt szövete
k e t  m este rség es vag y  m ű 
an y a g o k n a k  nevezzük .

H ogy ru h á z a tu n k a t m eg
fe le lően  keze lh essü k , tu d 

n u n k  kell, m ily en  an y ag o k 
k a l v an  do lg u n k . Egyes 
an y ag o k ró l rá te k ln té sse l 
vag y  ta p in tá ssa l Is m egálla
p íth a tju k , hogy  m ibő l ké
szü ltek . Az első  p illa n tá sra  
Is m eg tu d ju k  kü lönböz
te tn i p é ld áu l a  p am u t-  és 
le n á ru k a t  a  se lyem - és 
g y a p jú á ru k tó l. N em  té
vesz th e tő  össze a  m űse lyem  
vag y  a  h ern y ó se ly em  sem  
a g y ap jú szö v e tte l. (1. táb 
lázat). De z av a rb a  jö v ü n k , 
h a  egym áshoz hason ló  
a n y ag o k  k e rü ln e k  elénk . 
Az egym áshoz hason ló  
a n y ag o k  m egk ü lö n b ö z te té 
séhez a  2. tá b lá z a t ad  ú t
m u ta tá s t.

H a te n y e rü n k b e n  m eg
g y ú rj ü k  a  tex tíliá t , a gyű
rő d ések  a g y a p jú n  és a 
h e m y ó se ly m e n  röv id  Idő 
m ú lv a  e ltű n n ek , vagy  alig  
lá tsz a n a k , a  p am u t- , len-, 
m ű se ly em - és sz in te tik u s 
a n y ag o k  egy  része  v iszon t

a  g y ű rő d ést h osszabb-röv l- 
deb b  ide ig  m e g ta r tja . Sza
k ítá s t p ró b á t Is végezhe
tü n k . 15—20 cm -es fon a l
d a ra b o t egy h e ly en  m eg- 
n ed v es ltü n k , a z u tá n  a szá
raz  v égeket m egfogva sza
k a d ás ig  fe sz ítjü k . A m es
te rség es  szá lak  a  n edvesítés 
p o n tjá n  sz a k a d n a k  el, a te r 
m észetes sz á lak  ped ig  a 
száraz  h elyen . Az égetési 
p ró b a  u g y an csak  seg íthe t 
az a n y ag  fe lism erésében . 
N éh án y  6—8 cm -es fonal
d a ra b o t kö teggé összefo
g u n k  és la ssan  n y ílt láng 
felé  közelítve  m eg g y ú jtu n k . 
Meg k e ll fig y e ln ü n k  az 
égés le fo ly á sá t és szagát, 
v a lam in t a  v isszam arad t 
égési te rm é k e t (3. táb lázat).

M indezek a  p ró b á k  csak  
az eg y szerű en  k ezelt, egy
fa jta  a la p ú  an y a g o k  vizs
g á la tá b a n  v eze tn ek  h a tá ro 
zo tt e re d m é n y re . Ma m ér 
azo n b an  — hog y  ta r tó sa b b á

1. táblásat HASONLÓ ÉS KÜLÖNBÖZŐ TEXTÍLIÁK

Egymástól különböző anyagok Egymáshoz hasonló anyagok

hernyóselyem pamut, len, gyapjú, 
műszál-szövet

pamutvászon, 
damaszt. törülköző, 
zsebkendő-anyag

a lenből készült ha
sonló szövésű anya
gok

gyapjúszövet műselyem, hernyó
selyem, len- és pa
mutáru, szintetikus 
anyag

hernyóselyem

gyapjúszövet

műselyem és szin
tetikus anyagok

múszálszövet

AZ EGYMÁSHOZ h a so n l ó  a n y a g o k  JELLEMZŐI
a. táblásat

fényűk esésűk tapintásuk

s z e r i n t

Pamutszövet
Lenszövet

fénytelen 
enyhén fényes

merev
lágyabb

közepesen puha 
merevebb, hűvösebb

Hemyöselyem
Műselyem
Szintetikus anyagok

lágyfényű
fényes
m att, áttetsző

puhán hajlékony 
lágyan összeeső 
ruganyosán hajlé
kony

meleg, lágy 
hűvös, puha 
hűvös, paha

Gyapjú
Müszálszövet

fénytelen
fénytelen

ruganyos, nehéz 
puna, könnyebb

meleg, puha 
hűvös, lágyabb

7 7



a. táblázat JELLEMZŐ TÜNETEK ÉOETÉS KÖZBEN ÉS UTÁN

cellulóz alapú fehérje alapú szintetikus

a n y  iff ,, K J  k n i  1

pamut, len, vlszkóz- 
műselyem él műszál

hernvOsefjilttn, tVapjú, 1 nylon, perion, őrlőn, bánion

’
Tenerje-museiyem cs műszál ttb , es az acetat műselyem

sárga lánggal, gyorsan 
paplrégét szagú, kévéi 
világos hamuja marad

ég,

1
olvadva ég, halkan perceg, 
hajégés szagú, fekete, 
kemény pörkje marad

ellágyul, majd megolvad, 
nehezen gyullad meg, fekete 
gömb marad utána, szaga 
néha szúrós, köhögtetó

— ................. .....  ii ■■ ■......■■■„....

vagy olcsóbbá teg y é l«  az 
árút — többfajta sz á n ó l la 
gyártanak fonalat éa sző
nek szövetet. K észítenek pl. 
m aszállal kenteit pamut
szövetet. Olyan kOtészltéal 
m ódokat Is alkalmazn ak, 
am elyek az egyes alapanya
gok lellegzetesStulaj donaá- 
g a lt | m egváltoztatják. Szln- 
to ik u a  vagy m t erséges 
anyagokkal, pl. m űgyantá
val a pamutárút rugalma
sabbá, fényesebbé, gyürhe- 
tetlenebbé, vízlepergetővé  
teszik, de ugyanilyen  m ódon  
rugalm asabbá. nehezebbé, 
gyapjúszerübbé változtat
ható a m üszálszóvet la. Az 
ilyen  kü lön legesen  kikészí
tett anyagok felism eréséhez  
sem  az égetési, sem a sza
kítást, sem  a gyflrögetésl 
próba nem  nyújt e lég  tám
pontot. Eredetüket m űszer  
és alapos hozzáértés nélkül 
szinte lehetetlen m egállapí
tani. Tartsuk be tehát a  
hozzájuk m elk  tjeit gyári 
utasítást, nehogy a jó  tulaj; 
d onságok it, am elyeket a

keverés és a kikészítés biz
tosított, csökkentsük vagy  
m egsem m isítsük.

R uhanem űink kezelése: a 
m osás, a  szárítás, a vasalás 
és a tisztítás. Mire kell 
ügyelnünk e m űveletek el
végzése közben? A  legfon
tosabb szabályokat a «. tab-; 
lázatban foglaltuk össze.

K ezdjük a m osás általá
nos szabályain  (5. táblázat). 
Nem  térünk ki a mosószer;; 
m ennyiségére, h iszen min-: 
den m osószer - osontagois-«  
sán ott a m ennyiségi utasí
tás. Erősen piszkos, zsíros, 
olajos ruhákhoz lúgosabb, 
gyengén  szennyezett hol
m ikhoz — az alapanyagtól 
függően — gyengébben lú
gos vagy sem leges hatású  
m osószert használjunk. A  
véres vagy fehérjével szeny- 
nyezett ruhákat lehetőleg  
m ég azon frissiben hideg  
vízben áztassuk ki, m ert ha 
a fo lt m egszáradt, nehezen  
lazul fel, m eleg áztatóvlztől 
pedig — akár friss, akár 
régebbi a szennyeződés — 
»ráég- a ruhára. Fekete,

4. táblázat M IR E  KELL ÜOYELNI?

Mosáskor
f e l

az áztatólé és mosóié lúgos vagy semleg 
fokára, a mosás Időtartamára, a víz kémé 
hatására, az öblítésre

cs összetételére, hő- 
nységére, a mosószer

Vasaláskor
% a vasaló hőfokára, a vasalóasztalra terített 

árú nedvességtartalmára
alátétre, a vasalandó

Szárításkor az'anyag színére, a ruhadarab helyes kiterítésére

Tisztításkor a ruha aíapRnyagúhrf'sz alkalmazott 
művelettel lapunk már foglalkozott)

ezer hatására (ezzel a
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sötétkék  vagy m ás sötét- 
színű anyagot ne m ossunk  
fehér vagy v ilágos anyag  
után m ert a m osólében  
úszó apró száldarabok rá
tapadnak és m egszürkltlk. 
N éhány fontos szabályt fog
laltunk össze a t. táblázat
ban is.

M indig bö vízben öblít
sünk, kétszer, de szükség  
esetén többször egym ás 
után Fehér ruhákhoz kékí- 
tőt vagy optikai fehérítőt 

»használhatunk, bár ez utób
bi am úgy is van m inden  
öiszetett m osószerben. A 
gyapjút, selym et, szinte
tikus anyagokat nem  sza
bad facsarni, csepegő vize
sen  akasszuk vállfára, vagy  
terítsük kötélre. Lehetőleg  
minden ruhadarabot sim án  
terítsünk k i: könnyebben, 
szebben vasalhatjuk k i az
után. Kabátokat, ruhákat, 
blúzokat inkább vállfán, 
kötött holm it lefektetve, 
eredeti alakjára húzogatva  
szárítsunk. A napon szárított 
fehérnem ű fehérebb lesz, 
de vigyázzunk, a tarka



3

A m ü v e 1't e  t ,  i
-  ---------— „a.

A mosószer
Anyag

megnevezése Időtartama hőfoka 0* módja faj Ú ja kémhatása

áztatás egy éjszaka

kézi : szükség 
szerint, g é p i: 
3—5 perc

25— 30 belenyomkodva

kézzel dörzsölve, 
gyúrva,‘.géppel ^

ártatóvtz, lágyító
szer vagy szóda

szappan és mosó
szer

lúgos
pamut, 
fehér vagy  
tarka mosás két

szer
fehér : 80 
tarka : 50— 60

lúgos

' forgatva
-*«- i»* r  ,  a . / zoolites Két
szer

szükség szed őt t .  2 0 - 3 0  
2 . hideg

m ártogatv a, 
facsarva

1. vfziágyltószer
2 . tiszta  víz

enyhén lúgos

áztatás egy éjszaka 25—30 belcnyomkodv* áztatóvlz, lágyító- 
t y r

enyhén lúgos

len, fehér 
vagy tarka

y
^ ,  /

hernyó-
selyem,
műszál,

mosás két
szer

^Öblítés két
szer

k é z i: szükség 
szerint, g é p i: 
3— 5 perc

fehér : 80 
tarka : 5 0 - 0 0

m i n t

KiS&S-
kézzel : dörzs^ve, 
gyúrva, géppelt . 
forgatva

a p a m u t !

*
szappan és gyengén 
szódas v. semleges 
mosószer

i r u n á 1 >

enyhén lúgos

_

áztatás

mosás két
szer

1— 2 óra

kézzel: 3—6  
perc

25—3 0

40

belenyomkodva

nyomogatva

vízlágyító áztató- 
széf

szintetikus, semle
ges mosószer v.

enyhén lúgos

semleges, gyen
gén lúgos

műselyem,
gyapjú

öblítés két
szer

szükség szerint 1. 20—3 0
2 . hideg

mártogatva, 
facsarás nélkül

Sódpi-'dti pehely

1. lágyvíz
2. lágyvíz 4- kevés 

ecet

1 . semleges
2 . enyhéit savas

áztatás néhány perc 20-^30 belenyomkodva tiszta  víz

szintetikus
anyagok

mosás két
szer

3— 4 perc

' T

00 nyomogatva, nem 
dö/zsöini

jól habzó, semleges, 
szintetikus mosó
szer, szappanpehely

semleges, gyen
gén lúgos

öblítés két
szer

szükség szerint 1 . 2 0 —30
2 . hideg

máripgatva, 
facsarás nélkül

lágyvfz semleges

A l t a l a n o s  m o s  A s  i sza b á l y o k
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«. táblázat NÉHÁNY PONTOS SZABÁLY

Ne használjunk Használjunk

marólúgot
mert roncsolja az anyagokat, sőt 
a lúgra érzékenyeket tönkreteszi, 
kezünket felmarja

szappan-szóda-vegyszerek- 
ből készített összetett mo
sószert az előirt mennyiség
ben és módon, minden 
szennyet eltávolít, a ruhát 
kíméli, munkánkat gyorsítja 
és könnyebbé teszi

rosszul feloldott szó
dát, mosószert

mert a csomók a ruhaanyag 
szálait szétroncsolják

kefét
mert a ruhanemű szálait gyengíti, 
foszlatja, a kényesebb anyagot 
tönkreteszi

forró vizet
mert az alacsonyabb hőfokon hatá
sosabb mosószerek hatását csök
kenti vagy teljesen megsemmisíti

sulykolófát mert a szálakat összetöri, roncsolja

holm i klfakul. A kályha, 
fűtőtest k isugárzó m elege  
gyapjúra, selyem re nem' 
előnyös, szintetikus anya* 
gokra pedig egyenesen  ká
ros, m eglágyítja, esetleg  
m egolvasztja őket.

Am i a vasalást illeti, tel
jesen  sim a, egyen letes alá
téten vasaljunk. A ruga
n yos alátét filcből, íokróc- 
ból vagy vattarétet jő l és a 
fö lé terített vászonból áll; 
ha puha alátétre van szük
ségünk, akkor a vászon alá 
m ég 1—3 réteg flaneilt is  
tegyünk. A bársonyt tal
pával fe lfe lé  fordított m e
leg  vasalón húzogatva va
sa lju k  (7. táblázat).

Q yapjúholm l vasalásához  
nem  elég  forró a vasaló, ha

a vlzesruha a vasaló tal
pára ragad és összeránco
lódik. Pam ut ruhanem ű va
salásához v iszont túl forró  
a vasaló, ha néhány m ásod
perc alatt sárga, pörkös 
foltot hagy a fehér anya
gon. Ha ' n incs hőfoksza- 
bál> os vasalónk, a hőfok  
ellenőrzéséhez olvadó kris
tályokat használjunk; 300 
C°-on olvadó m eta-hidro- 
xiber.zoesav kristályt, 193 
C°-on olvadó citrom sav  
kristályt vagy m  C“-on ol
vadó benzoesav kristályt. 
Term észetesen a próba után  
Iz  olvadt kristálym arad- 
vén yt gondosan el kell tá
volitanunk a . vasaló talpá
ról.

A  víz hőfokát hőm érő

nélkül is  m egállapíthatjuk; 
a 39—30 C°-os v izet kezünk  
k ellem esen  langyosnak ér
zi, 40- C  könyökünk kénye
sebb bőrének m ég kellem e
sen m eleg, 90 C° könyökünk  
bőrét m ár égeti, kezünk is 
csak egy  percig bírja ki, 
60 C°-ú m osóvízből m ég ki 
tudunk kapni valam ilyen  
holm it, de a 80 C°-os vízbe 
már bele sem  tudunk  
nyúlni.

Korszerű technológiával 
készült textilanyagaink  Jó 
tulajdonságait csak ily en  
korszerű k ezeléssel őrizhet
jük  m eg. Érdem es tehát jól 
m egjegyezni, hogyan kell 
bánni holm ijainkkal. Gon
dos k ezelés —: hosszabb  
élettartam . Józan Dezső

7. táblázat A VASALÁS MÓDJA

gyapjúanyagot
forró (220 C') vassal, vizes ruhán át, ruganyos alátéttel 
vagy vasalópámán, erősen nyomva, a vasalót lassan 
mozgatva

műszálat, műselymet (ace- 
tát múselyem kivételével), 
pamutot, lent

forró (ICO C‘) vassal, az árút vízzel előre gyengén be
permetezve, ruganyos alátéttel, enyhe nyomással, a 
vasalót kényelmesen húzogatva, fényes vagy sötét- 
színű anyagot a visszáján

hernyóselymet, acetát mű- 
selymet, szintetikus anya
gokat

meleg (110 C°) vassal, a nem teljesen megszáradt, kissé 
nyirkos anyagot visszáján, puha alátéttel, a vasalót 
könnyedén húzogatva

SO
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Házi sötétkamrö+lámpa
a z  OFOTÉRT-boltokban kapható  

\  CRYSTALLUM-védőszűrőkhöz házl- 
jM ^ ia g  ib készíthetünk cserélhető üve
gei sötétkam ra-lám pát. A dobozt 10 
m m -es falem ezből k ivágott elem ekből 
állítjuk  össze. A  k ét oldalfalba hornyot 
gyalulunk, ezekbe toljuk  m ajd be a szűrő
ket. Ö sszeállítás, en yvezés után dobozun

kat kívülről fek ete  papírral vonjuk  be, 
m ajd beszereljük a m ignon-foglalatot. 
Az üveg körül 1,8 cm  széles fekete pa
pírcsíkot ragasztunk a doboz belső sze
gélyére, hogy a fén y  k i ne szökhessék. 
Lám pánk bárm ilyen sötétkam ra-m unká- 
hoz felhasználható.

T A K A R tiX É SZ L E T  N A G Y ÍT Á SH O Z
Jó, ha m inden lehetőségre készen áll 

egy takarókészlet, m ielőtt nagyí
táshoz kezdenénk. Vastagabb hur

kapálcából és a nagyltópaplrok fekete  
csom agolópapírjából az egész készlet el
készíthető. A farudat 6 cm  hosszúság
ban — keresztben — éles késsel behasit- 
juk; ebbe a nyílásba szorítjuk be a ta- 
karópaplrokat. A  fekete csom agolópa
pírból a következő alakzatokat célszerű  
kivágni:

1, 3, 5, 10 cm  átm érőjű kör,
3, 4, 8, 10 cm  oldalhosszúságú négy

zet,
3, 8 és 10 cm  oldalélű egyenlő oldalú  

három szög.
V alam ennyi alakzatot a közepéig olló

v a l bevágjuk, h ogy — ha szük ség  van  
rá — a m egfelelő elem ek összetolásával 
a kívánságunk szerinti takaró-kom biná
ciót e lkészíthessük.

S Í



DOMBORÚ KÖTÉS

M ALTERHÚZÓ SZERSZÁM

BENYOMOTT KÖTÉS

Vakolás helyett

F U G A Z A S
Itt az építkezések Ideje, munkához 

látnak a házépítők. Segítségükre 
igyekszünk lenni a részletmun

kákra vonatkozó tanácsokkal, elő
ször is a fugázás fortélyainak bemu
tatásával.

Ha szép, sima felületű vagy ép
pen kétszer égetett klinker-téglát 
kapunk, érdemes elhagyni a vako
lást, s helyette fugázással díszíteni a 
falat, akár külső, akár belső (például 
kandalló) falat húzunk fel. A fugá- 
zásnak sok módja van, válogatha
tunk, melyik felel meg leginkább íz
lésünknek, a fényhatásnak és az idő
járás követelményeinek.

A legegyszerűbb a sim íto tt kötésű  
nyerstégla-fuga (1). Hegyes vagy tra
péz alakú, ún. olasz simitókanál élé
vel leszedjük a téglasorok között ki
nyomódott maltert s máris egyenle
tes, sima felületet kapunk, amelyet 
utólag fehérre Is festhetünk, i 
fadarabból és egy nagyfejű szegből 

A  benyom ott kö tés (2) egy puha
álló »»szerszámmal-« készül; a szeg
fejjel húzzuk iki a téglák közül a 
maltert. Ez a változat érdekes ár
nyékhatásokat ad, de hátránya, hogy 
a fugákban összegyűlik a csapadék; 
ezért inkább csak belső falakon al
kalmazzuk.

U-ALAKO

H OM O RÚ KÖTÉSf>2



A süllyesztett, domború kötés 
egyike a legmutatósabb, de legnehe
zebben elkészíthető fugózásoknak. 
Homorúra kiképzett lécet haszná
lunk hozzá, amelyet már a malter 
felrakása előtt az alsó téglasorra he
lyezünk, a felső téglasor felrakása 
után pedig kihúzunk. A függőleges 
fugarészek kiképzéséhez külön ho
morú élű lécdarabot használunk (3).

A homorú kötés (4) U-alaikú gömb
vas szerszámmal készül. Csapadék
elvezetés szempontjából ez a  legelő
nyösebb. Külső falfelületeken le al
kalmazható.

A »vízhatlan* fuga készítése köz
ben a kanál hegyét alulról felfelé 
kell tartanunk. É kötés árnyékhatása 
előnyös, vízlevezető tulajdonságai is 
jók (3).

Hasonlóképp készül az élezett kötés, 
csakhogy a bemélyftést felülről le
felé végezzük. Mutatós kötésmód, 
de ez is gyűjti a vizet, így csak belső 
falakon vagy száraz vidékeken cél
szerű alkalmazni (6).

A V-kötés éppoly jól elvezeti a 
csapadékot, mint a homorú kötés, de 
mutatósabb. Egy négyzetes farudacs
ka segítségével készíthetjük. Vá
laszthatunk: a fügőleges vagy a víz
szintes fugákat »emeljük ki« (7).

Egyszerű megoldás a kinyomott 
vagy nyers kötés is — úgy kell hagy
ni a maltert, ahogy a téglasorok sú
lya kinyomja. Csak száraz vidékeken 
használatos, mert a lehető legjob
ban fogja a csapadékot (8).

N É sr ze r e s
SAK/jO

/-/cörís

A KANÁL H S O /e

„ Z/ZHAZLAN-KÖriS K lN r0 M 0 7 T Z N /iN S  K Ő TÍS
8 3



DÍSZTÁRGYAK fahulladékból
Érdekes fam egm unkálási eljárást mu

tatunk be olvasóinknak a kővetke
zőkben: egyáltalán nem  nehéz, nem  

kell hozzá sem  esztergapad, sem  forgó 
calszolókorong. Jó  lom bfűrésszel és né
hány cslszolópaplrral m utatós dísztár
gyakat, tálcákat, formáa favázákat, 
gyümíMcsöstálakat csinálhatunk ezen  a 
m ódon. A  faanyag beszerzése sem  külö
nösebb gond, h iszen a tárgyak nem  egy
nem ű töm bből, hanem  összeragasztott 
lem ezdarabkákból készülnek . Ilyeneket 
pedig m inden asztalosnál találunk a hul
ladékban.

D e azért legyünk  Igényesek és válogas
sunk. A  tárgyak jellegzetességét ugyanis 
a határozott körvonalak és a változó ár
nyalatok adják, vagyis sötétebb és v ilá
gosabb falem ezekre van  szükségünk (a 
fehér Juhar és a körte párosítása például 
Igen szerencsés). Mint a képeken  látható, 
a szép erezet Is sokat szám it, sű rű  és 
csom ótlan erezetű fa lem ezeket válasz- 
szunk m unkánkhoz. Az alaplem ez csak  
hosszirányban erezett fából készülhet. A 
többi lem ez elhelyezésekor ne tévesszük  
szem  elől: két szom szédos réteg rostjai 
ne legyen ek  egyirányúak.

Első dolgunk az alaprajz (1. ábra) el
készítése kartonlapra, eredeti méretben. 
Példának a  cim képen látható tálcát vet
tük, a m éretek Is erre vonatkoznak. Az 
A -pontot tetszés szerinti helyen  Jelölhet
jük  k i, ettől »7 mm-re Jobbra tűzzük ki 
a B-pontot. Az A -pont *3 m m -es é s  a 
B-pont 70 m m -es sugarának találkozásá
ban van  a C-pont. K örzőnkkel az A- és 
a B-pontból kiindulva különböző hosszú
ságú sugarakkal félköröket rajzolunk. A 
sugár-hosszak — az ábra jelzéseinek  
m egfelelően  — az alábbi táblázat szerint 
növekednek:

I ■* 37 mm la  »  60 mm
n  — so mm n a  — 53 mm

n i  — 40 mm m a  — 63 mm
IV  «■ 80 mm IVa — 73 mm
V  — 34 m m Va — 57 mm

VI — 44 mm V ia — 67 mm
VII -  »4 mm VHa — 77 mm

v m  — 47 mm V m a  70 mm

A lul a rádiuszok végét egyenes vonal
lal összekötjük; pl. a n -e s t  a Ila-val. 
Felső végüket pedig úgy kötjük  össze, 
hogy a körző tű s vég ét a C-pontba szúr
juk. A  kész rajzot azután átvetltjük  a 7 
mm  vastagságú alaplem ezre s  a  rétege
k et alkotó 4 m m -es körte- és juharfa
lem ezekre Is. Most m ár kezdődhet a 
lom bfűrésze lés  a rajz körvonalai szerint.
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A  k iszab o tt fa k a r ik á k a t  rag asz tá s  elő tt 
s im á ra  csiszo ljuk . A zu tán  ré teg en k én t, 
h id e g  e n y w e l  ra g a sz tju k  fel őke t. N a
p o n ta  c sak  egy-egy  k a r ik á t  rag asszu n k  
az előző fö lé s c sa k  a  legszükségesebb 
m enny iségű  ragasz tóva l, m e rt a  vas tag  
rag asz tó ré teg  csiszolás u tá n  c sú n y án  hat. 
T á lc á n k a t h a g y ju k  egész é jje l szorltóban , 
d e  n e  n agyon  szo rítsu k , a  p e rem  m en tén  
u g y an is  k ö n n y e n  e lp a ttan h a t.

A  rag asz tá s  u tá n  a  fa ra g á s  következik . 
A  2. és 3. á b ra  a  n y e rs  tá l  m etsze té t, a 
v a s ta g  k ö rv o n a l a  végleges to rm á t, a  sö
té t  rácso z a t p ed ig  a  felesleges anyago t 
je lz i. B e lü l é les faragókésse l, k ív ü l fa- 
reszelővel és cs lszo ló p ap írra l dolgozzunk. 
A d u rv a  m eg m u n k álás u tá n  a  finom  
h án to lá s , a  m ég  felesleges ré teg  e ltávo lí
tá s a  k ö v etkezik , ún . v ak a ró k ésse l és kü 
lönböző szem csézetű  U vegpapirokkal. Az 
é lek  lek e rek ltése , tom p ítása  u tá n  az 
« g ész  tá la t  le n o la jja l Im p reg n á lju k . Így 
az  e reze t te lje s  szépségében elő tűn ik .

D lszvázákat, d íszed én y ek e t és m ás 
h aszn á la ti tá rg y a k a t is  kész íth e tü n k  
h a so n ló  m ódon.

k ö r t e

JUHAR
JU H AR

KÖRTE



A F E S T É S - M Á Z O L Á S
kisiskolája

n.

M egszoktuk, hogy a szobafestést szak
em berrel Végeztessük el. Pedig vi
déken m ég ma is a háziasszony  

teendője, s  éppen tavaszi teendője a m e
szelés. Igaz, a m eszelés és a korszerű  
szobafestés között nagy a különbség, de 
kis ü gyességgel a szobafestés is m egold- 
hatő házilag. Íme, a legfőbb tudnivalók.

A SZERSZÁMOK
Első dolgunk a szükséges szerszám ok  

beszerzése, Illetve kölcsönzése, tudniillik  
ma már kölcsönözni is  lehet őket. Hosz- 
szú nyelű  m eszelőre (A—1) aligha lesz 
szükségünk, legfeljebb csak a kevésbé  
igényes, m eszelt (tehát nem  festett) fe 
lü letekhez. Annál fontosabb a korong
ecset (A—2), ez a leghasználatosabb fes
tőszerszám ok egyike. Egy vonalhúzö- 
ecsetet (A—3) Is szerezrünk be, a záró- 
csíkok, girlandok m eghúzásához. Olaj
lábazatok készítéséhez pedig töm ör la
posecsetet (A—4) használjunk. A régi 
festékréteget acél-slm ltóval, -spachtll- 
val« (A—3) távolltjuk el. Szükségünk le
het továbbá m inta-sablonra, szaknyelven  
patronra (A—6), de a legfontosabb m un
kaeszközünk a henger, a rollnl (A—7), s  
kell néhány veder (A—8) és egy Jó k é t
ágú létra (A—9) Is.

A fa lfestés különleges esete i közé tar
tozik a m ennyezeti csillárok rozettájá- 
nak (B—l) festése. N agyon m agas és  
tág helyiségekben alkalm azzák a m eny- 
nyezetbe nyúló m intázást, a tükör-fes
tést (B—3). A m intázott részt a m eny- 
nyezettől vagy a lábazattól elválasztó



étik , a girland felv itele  te különös 
ügyességet k íván (B—3).

A  MUNKA SORRENDJE
Először, tiszta v íz ié i lem ossuk, bened- 

vesltjük  a falakat (C—1), m ajd — m i
után a v iz  a  régi réteget m ár feloldotta  
— slm ltöval eltávolítjuk az öreg festék 
réteget, táskákat, felhólyagzásokat (C— 
1). Ezután a lyukakat, m élyedéseket zsí
ros, m eszes m alterrel, esetleg  gipsszel 
kiegyengetjük , s a falakat leszappanoz
zuk (C—J). Porfestékbe mártott zsineg
g e l m egjelö ljük  a  girland h elyét ügy, 
hogy a sarkokban a padlótól azonos 
m agasságba Jelet teszünk, odaszorltjuk. 
m ajd húrként m egpattintjuk a festékpo
ros zsineget (C—4). Most m egfestjük  a 
m ennyezetet és az oldalfalaknak a 
m ennyezet é s  a  girland közötti részét 
(C—t), majd világos alapszínre az oldal
falaknak a padló és a girland közötti ré
szét (C—«). K övetkezik  a legnehezebb  
m unka, a minta felhengerlése <C—7), a 
ősik, a girland (C—é), ■ — ha van — az 
olajlábazat m egfestése (C—«). Végül a 
külön m intákat festjük  m eg.

A FESTES EGYSZEREGYE
Az egyik  sarokból k iindulva kezdjük  

a m ennyezet festését (D—1), m aid a. 
m ennyezet és a  girland közötti sávban  
(D—2) dolgozunk. Ezután körben halad
va, m inden kör befejezése után egy  
szinttel lejjebb folytatjuk a m unkát. A 
girlandtól le fe lé  haladva m egfestjük az 
oldalfalakat is  (D—3), végül az egyik  
felsó  sarokban kezdve elvégezzük a 
hengerlést (D—»).

H engerlés kösben a henger forgásten
gelye és a n yele  m indig v ízszintes h ely
zetben legyen , a m ár elkészült csíkhoz  
Igazodva tartjuk az »Irányt«. M inden
esetre célszerű, ha papíron vagy az 
átfestendő falon előbb gyakoroljuk ma-



g u n k a t. A rég ifa jta  h e n g e r  m in tá i gu 
m ip a lástb ó l és a m ögötte  e lhelyezett, 
hozzá s im uló  s e se ten k én t fe s té k k e l 
m eg n edvesltendű  sz ivacsból á ll (F—1). 
O jab b an  a sz ivacsot fém  fe s ték h o rd ó 
h e n g e rre l h e ly e ttes ítik , am ely  az a la tta  
levő v á ly ú b ó l fo ly am ato san  h o rd ja  a 

* csom óm en tes fo lyék o n y  fe s té k e t a  nyo
m ó h en g erre . M inden ú jra tö lté s  u tá n  
n é h á n y  p ró b a h ú z á s t végezzünk , hogy  a  
h e n g e r eg yen le tesen  k a p jo n  f e s té k e t

f e s t é k e k , a n y a g o k
A szükséges an y ag m en n y iség e t a  (G) 

á b rá n  lá th a tó  » sz ab ványhely iség—re szá
m íto ttu k  ki. A hely iség  a la p te rü le te  24 
m s, a  festen d ő  fa lfe lü le t 80—65 m=.

A szap p an o s lem osáshoz 1,3 k g  ken ő 
sz a p p a n t o ld u n k  fe l langyos v ízben, m íg 
a  víz e rő sen  lúgossá válik . Így  le tak a -  
r í th a tju k  vele a  régi, p iszkos R éteget és 
k ö tő a lap o t lé te s ítü n k  a  festéshez. H a csak  
m eszelünk , a  sz ap panozás m eg szárad ása  
u tá n  1:3 a rá n y ú  o lto tt-m ész  és viz keve
ré k k e l a lap o zu n k , m a jd  m áso d szo r 1:1.5 
— 1:2 a rá n y ú  d ú sab b  k ev e rék k e l m eszel
jü k  be a fa lak a t. F esté sh ez  3—4 p ik to r-  
tég lá t, 13 k g  fe h é r  (vagy m ás halvány) 
íe s té k p o rt és 0,8—1 k g  en y v e t o ldunk  fel 
v ízben  úgy, hogy  eg y szerre  k e v e r jü k  a 
te lje s  p ik to rté g la  és fe s ték m en n y iség e t, 
m a jd  az en y v  hozzáad ásáv a l fokozato 
san  s ű r í t jü k  a  v íznél sű rű b b  k ev e rék k é . 
F on tos a csom óm entes, te lje s  sz ínkeve- 
redés. Ebből a  k ev e rék b ő l kb. 0,3 l i te r t  
h aszn á lu n k  e l l  m> fa lfe lü le tre . A  h en 
g erléshez  h aszn á lt, sö té teb b  sz ín ű  fes
té k b e  több  en y v e t k e v e r jü n k , hogy  a 
m in ta  jo b b a n  kössön . Az egész m en n y i
séget eg y szerre  k ész ítsü k  el, m e rt a  leg
k isebb  sz ín á rn y a la t-e lté ré s  is  m eg lá tsz ik  
az egyes csíkokon . íg y  k ész ítsü k  elő a 
g ir la n d  m ég sö té tebb  sz íneit Is.

ZARÖCSlK £ 8  OLAJLÁBAZAT
A jó  lé tra  a lap fe lté te le  a b iztonságos 

m u n k án ak . 5—8 m m  á tm é rő jű  göm b
vasból, b e tonacélbó l k é sz ítsü n k  hozzá 
sz e rszám ta rtó t (H—1) és tám asztó -rögzl- 
tő t, am ely  m egakadályozza  a  láb ak  szét-, 
vag y  összecsúszását (H—2).

A zárócsík , a  g ir la n d  festése  leg a láb b  
k é t em b e rt k íván , az egy ik  fest, a  m ás ik  
a  vonalzó t ta r t ja .  A vonalzó  a lá  e rő sít
sü n k  cseppfogót, fe lü l öb lösre  k ik ép ze tt 
lécet, a léc  a lá  p ed ig  m é te re n k é n t sze
g e d ü n k  v ék o n y  p a ra fak o ro n g o t, hogy 
m inél k iseb b  legyen  a  fe lfekvés, m inél 
k evésbé  p iszk o ló d jék  be a  fa l (I).

Az o la jfe s ték k e l készü lő  láb aza tn á l 
a lap o san  táv o lítsu k  el a  rég i ré teg e t és 
s im ítsu k  e l az egyenetlenségeket. E lm a
ra d  a  lem osás és a  leszappanozás, he
ly e tte  e lőször ken cév e l (flrneisszel) a la
pozzunk , m a jd  h a  m eg szárad t, k é t ré teg  
o la jfesték e t, vég ü l egy s im íto tt la k k ré 
teg e t v iszü n k  fel a fa lra .

Ha id e jéb en  n e k ilá tu n k  a  m u n k án ak , 
ú j d íszben  fo g ad ja  la k á su n k  a tavaszt.

4



fp á ln u L  a . cL

Az Észak-A frlkából el* 
terjedt datolyapálm a  
(Phoenix doctllyfera) 

szárnyalt levele ivel szép  
dísze a szobának. De na
gyon k én yes és sok  gon
doskodást Igényel. Drága 
Is, ha »felnőtt«  korában  
vásároljuk. Olcsóbban Is 
hozzájuthatunk, ha elültet
jük a csem egeboltokban  
kapható Ízletes datolya  
m agját.

Az eredm ényes m unká
hoz a következő teltétele
k et kell biztosítani: na
gyobb Ingadozás nélküli, 
17—20 C tokos hőm érséklet, 
huzatm entes, v ilágos h e ly , 
nem  tűző napfény, k issé  
párás levegő.

Ü ltetés előtt a gyüm ölcs 
m agját k iválogatjuk, és Jól 
m egm ossuk. Csak sértetlen  
m agokat ü ltessünk  el. A  
kiválogatott m agokat »—10 
napig 20—24 C fokos tiszta  
vízben áztatjuk. Miután 
m egduzzadtak, fele-fele  
arányban kevert lom bföld  
és fűrészpor közé, közepes 
nagyságú cserepekbe ü ltet
jük  őket. Egy cserépbe  
csak egy  m agot helyez
zünk, m égpedig úgy, hogy  
a m ag feküdjön, s vályú- 
szerű része fe lü l legyen .

Ü ltetés után a földet Jól 
m egöntözzük, s  a cserepet 
m egfele lő  nagyságú b efőtte l 
üveggel borltjuk le  (az üveg

szája a cserép belső pere
m én helyezkedjék  el). Ez 
azért szükséges, hogy a 
m ag, Illetve a növény  pá
rás levegőben legyen . A 
fö ldet naponta locsoljuk, 
de n e  túlságosan, különben  
a gyökérzet elrothad. Az 
ültetést követő  0 -0  hét 
alatt a m ag kikel. Az üve
get akkor távolítsuk  el, 
am ikor a lev é l m ár eléri az 
üveg tetejét.

Az olvasóinak ajánljuk:

Kulin—Zerlnváry: A TÁVCSŐ VILÁGA
»38 oldal, 300-nál több ábra, k ötve 71,— F t
A z 1841-ben m ár m egjelent m unka lén yegesen  át
dolgozott, bővített változata, am ely a tükrös táv
csövek  néhány fajtájának házi e lk észítési m ódját 
Is bem utatja. ;

U e n e r  G yörgy: AUTÓTÍPUSOK
264 Oldal, 484 ábra, fűzve 48,— Ft
A  szerző végigvezeti az o lvasót a gépkocsigyártás 
főbb fázisain, közel száz típust m utat be képben, 
m űszaki adatokkal, beállítási útm utatással. Érde
k es olvasm ány, hasznos segítség.

Schön G yula: FELÜLETI e d z Es  
(Gépipari Zsebkönyvek)
884 oldal, 287 ábra, vászonkötésben  80,— Ft 
Elsősorban a nagyfrekvenciás és a lángedzés elm é
leti és gyakorlati kérdéseivel foglalkozik, de Ismer
teti a  m ártóedzés és az O ce-edzés eljárásait is.

L. B. K am lnylr: A  KATODEKOSITO 
(A Rádiótechnika K önyvel 84.)
80 oldal, 24 ábra, fűzve 4.S0 Ft

K arácsonyi—EU er: SZTEREO. T érfény k ép esé i — 
térlátás
100 oldal, «0 ábra, fűzve 23,— F t
A  Fotokönyvtár 4. füzetének  azerzől a térfényké
pezés történetét, eszközeit, eljárásait Ismertetik. 
Sok  példát Is bem utatnak, a  könyvhöz agy anagllf 
szem üveget és egy  sztereo nézőkét m ellékelnek.

K aphatók a  könyvesboltokban
Postai u tánvétes (80,— F t fe lett portó- é s  költségm en
tes) szállításra m egrendelhetők az Á llam i Könyvter

jesztő  V állalatnál (Budapest 4. P ostafiók  144.)
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A  L i M E Z M y
Gyakran akad dolga <az ezerm esternek  

fém lem ezzel, tudnia kell hát, ho
gyan bánjon vele. S nem csak azért, 

m ert a lem ezm egm unkálás a barkácsolás
nak valam iféle »segédtudom ánya«, ha
nem azért la, m ert m aga la önálló, sok  
lehetőséget kínáló barkácsolásl ág. ím e  
a  legfőbb tudnivalók.

L Elörajzolt fém lem ezeket olló nélkül 
Is vághatunk — főként egyenes vona

lak m entén  —, ha a képen látható m ód
szert alkalm azzuk. A  lem ezfelületre szo
rított vonalzó vagy laposvas m entén — 
m indkét oldalról — erőteljesen be karcol
juk a lem ezt.

2 Az llym ódon m egkarcolt lem ezeket 
elegszebben ügy törhetjük le , hogy  

szorltókkal összefogott vagy satuba szo

rított szögvasak, esetleg  erősebb lapos
vasak  közé fogjuk. Fontos, hogy a kar
colás ne kerüljön az összefogó szárak  
közé.

3 Sü llyesztett fém - vcg y  fafuratok és 
efélgöm bölyűre köszörült lyukasztó  

vagy csapágygolyó seg ítségével lábakat, 
dom borításokat képezhetünk k i a lem eze
ken. . Az Ilyen »fészkek« kisebb csap
ágyak, p erselyek  besajtolására Is kitü
nően alkalm asak.

4 Fedő- és hátlapokat, m erevítő fedele
ik e t  és betéteket fém -, fa- vagy textil- 

bakelit sablonon készíthetünk. A  sablon  
éleit kerekítsük le, a  sarkokat pedig  
domborúra készítsük. A  lekerek ltés és 
dom borítás legalább félszer nagyobb le
gyen  a m egm unkálandó lem ez vastagsá- 
nál. Még egy tám asztó darabra Is szük
ségünk van, ennek oldalm éretei 10—10 
m m -rel k isebbek a sablonéinál.

9 0



m

ponton összeszegecselj ük vagy pontozóval 
m egUtögetjtlk. Ha vízhatlan kötésre van  
szükségünk, a belső oldalakat végigfor
rasztjuk vagy a  hajtogatás utón kátrány
nyal, b itum ennel bekenjük,

7 K örkerület m entén  úgy készíthetünk  
*korcolásokat, hogy a test palástját fa

vagy fém hengerre húzzuk a — a  henger  
végénél 5—10 m m -rel lejjebb eresztve — 
3—4 m m  vastag laposvasblllnccsel m eg
szorítjuk, m ajd k ifelé haladó apró ü tések
k el körkörösen ráhajlltjuk a laposvasra.

8 Szem eket, fü leket, felhajlltásokat prés- 
•szerszám  nélkül, vágóval Is kialakít

hatunk lem ezanyagból. Nagyobb kivágá
sokat körülfúrással készíthetünk, a fura
tokat calpófogóval egym ásba szakítjuk, s 
a k ieső  darabot gyengéden klütögetjük. 
A z éleket, oldalakat reszelövel m unkáljuk  
m eg.

5 H asonlóképpen járunk el, ha köralakú  
•dobozt készítünk. A sablon m érete, 

illetve átm érője a  lem ezvastagság a,»-sze
resével kisebb legyen  a készítendő tárgy 
külső m éreteinél. A sablon és a támasztó 
darab közé szorított lem ezt satuba fogva  
fakalapáccsal a hossz vagy a kerület 
m entén haladó apró ütésekkel m unkáljuk  
m eg. Az erős vagy állandóan egy helyen  
való Utögetés eltávolíthatatlan gyűrődést 
okoz az anyagban. A  kisebb gyűrődések  
azonban fém kalapáccsal eltüntethetők.

B K orcolást (a lem ezélek  egym ásba haj
to g a tá sá t)  vastagabb vaslem ezdarabok, 

fém csíkok seg ítségével készíthetünk. Az. 
összekalapált korcolásokat utólag néhány
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Tavasz a kertben

IK ^ evés m unka esik  oly  
| \  'lol, m int a hosszú  tel 

útáni kerti m unka az 
élecfN o term észetben. Ilyen
kor, tayasszal van  épp a 
legtöbb teendőnk a kert
ben: gondoznunk k ell a 
iák at (A—l), a virágágya
k a t (A—S), k i k ell igazíta
nunk a kert útjait (A—3), 
az utakat szegélyező k is  
kerítéseket, kőszegélyeket 
(A—4), te l k ell újítanunk a 
pázsitot (A—5) és gondos
kodnunk k ell a m ég ki 
nem  ültethető  növények  
m elegágyáról Is (A—6).

A  FÁK F E L FB ISStreSE
A  fákat n yesésse l fr issít

hetjük  fe l. F elesleges, be

fe lé  növő, egym ást érintő, 
»kinövő« ágaikat eltávolít
juk  (B—1), a vékonyabba
kat nyesőo llőva l (B—3), a 
vastagabbakat kézlfúrésszel 
(B—3) vágjuk le. A  m agas 
fák  lem etszendő ágait hosz- 
szú nyélre szerelt, zsineg
gel m űködtethető ollóval 
(B—4) távolítjuk el, a szá
raz ágakra ugyan is veszé
ly e s  felm ászni. Ha a levá
gott ágak h elyén  3 cm -nél 
nagyobb átm érőjű seb ma
rad, ecsettel (B—S) sebkát
ránnyal befedjük (sebkát
rányt a háztartási boltok
ban kaphatunk). Arra töre
kedjünk, h ogy m inél keve
sebb sebet ejtsünk a fán. 
Inkább egy  vastagabb ágat, 
m int a rajta levő több k is 
ágat távolítsuk  el.

A  fák  kérgét erősen drót- 
kefézzük le, távolítsuk  e l a 
hernyófészkeket, m ajd erő
sítsünk  a törzsre rovar
védő gyűrűket. Ilyen  gyű
rűket készen  Is kaphatunk, 
de enyves, m ézgás papiros

ból (C—1—3) m agunk is k é
szíthetünk. RUgypattanás- 
kor az alm a- és körtefákat 
téli hlgítású m észkénlével 
perm etezzük be. 25 literes 
edényben 2 k g  friss, dara
bos, égetett m eszet 4 liter  
vízben feloldunk, s kever
getés közben 4 kg kénvlrá- 
got adunk hozzá. Ehhez 
forralás közben .16 liter vi
zet töltünk literenként, 
m ajd — m iután az elpárol
gott v izet időközben pótol- 
gattuk — az egészet 20 li
terre töltjük fel. R ügyfaka- 
dás előtt perm etezhetünk  
em ulgeálható ásványolajból 
készült, 4—6»/o-os gyüm ölcs
faolajjal, rügyezéskor pedig  
bordói lével Is (C—3).

Á s ó v a l , g e b b b l t e v e l

Jusson  Időnk arra is, 
h ogy az egész kertet gon
dosan átgereblyézzük, kü
lön  választva a káros hul
ladékot, köveket a később  
m ég felhasználható levágott



ig á k tó l , av artó l, e légethető  
szem éttő l. Ü g y e ljü n k , hogy  
a  h e rn y ó íészk e k , be teg  nö
v én y ek  azo n n a l tű z re  ke
rü lje n ek . H anem  az a v a r t  
teg y ü k  té lre , fe lh aszn á lh a t
ju k  m a jd  m elegágy , ta k a ró  
k ész ítéséhez . A száraz  fa
á g a k a t és gazt v iszon t biz
to n ság o s k ö rü lm é n y e k  kö
zö tt égessük  el, n ehogy  a 
tűz  to v a te r je d je n .

A v irá g á g y a k a t á s su k  fel, 
sz ab ad ítsu k  k i a  fö ldben  
á tte le lő  n ö v én y ek e t és az 
ág y ak  trá g y á z á sá v a l készít
sü k  elő a  ta la j t  a  p incében  
te le lő  n ö v én y ek n ek  Is, am e
ly e k e t n em so k á ra  k iü lte t
h e tü n k . A p ázs ito t csak  ak 
k o r á s su k  fel, h a  ú ja t  a k a 
ru n k  vetn i. E g y éb k én t elég, 
h a  fe lü le té t k o m posz tta l, 
Is tá lló trá g y áv a l v ék o n y an  
beszó rju k . H a ú j p ázsito t 
a k a ru n k  neveln i, v ásá ro l
ju n k  f r is s  fű m ag -k ev e rék e t, 
szám olva azzal, hog y  a 
n y á r i h ó n a p o k b a n  ese tleg  
v ízh ián y t Is k i kell á lln ia . 
R en d k ív ü l s tra p a b író  az  ún. 
sp o rtp á ly a -k e v e ré k . 1 kg  
fű m ag  kb. 25 m J-re  ele
gendő  (E—1).

A rég i g y ep e t á s su k  fel 
á só n y o m n y lra , a z u tá n  ge-

reb ly év e l p o rh a n y ltsu k  a 
fe lá so tt ré te g e t és táv o lít
su k  e l a k ő d a ra b o k a t, ö reg  
ág a k a t, c so n to k a t, m e rt a  
fű  n y írá sa k o r  tö n k re te h e tik  
n y iró -sz e rsz á m u n k a t (E—2). 
G ereb lyézés u tá n  tapogas
suk , eg y en g essü k  a  fö ldet, 
m a jd  sz ó rju n k  rá  v ékony  
ré teg b en  v lrág fö ld e t vagy 
jo b b  m inőségű  k e r ti  fö ldet. 
E rre  v essük  a  fűm agot, 
ese tleg  sz itá lt fö lddel ke
verve . V égül sz ó rju n k  rá
1—2 cm -es ré teg b en  sz itá lt, 
k ö n n y ű  fö ldet, ez m egvédi 
a m ad arak tó l.

A  v i r á g o s é é r t  
G O N D JA I

M eg k ezd h e tjü k  a ró zsafák  
b ú jta to tt  fe je ln e k  k ib o n tá 
sá t, a  k a ró zás t, s a  rózsa
tö v ek  m etszésé t is. M árcius
b an  m á r  lá tju k , m ely ik  tő 
p u sz tu lt el, e zek e t p ó to lju k  
(F—2). E lv ég ezh e tjü k  to 
v áb b á  a  m u sk á tli  dugvá
nyo zásá t. A sz épen  fe jle tt 
ág ak ró l 4—5 leveles d u g 
v á n y o k a t (F—1) v águnk , 
ezek e t fél n ap ig , egy nap ig  
fo n n y ad n i h a g y ju k , m a jd  
cse rép b e  ü lte tjü k . N e ön 
tözzük  a  lev e lek e t, m e rt a

víztő l m eg ro th ad n ak . A 
sa rk a n ty ú , a  szagosbük
kön y , a  sz a rk a lá b  s a dísz- 
m ák  v e tésé re  is  go n d o lju n k .

A  fö ldben  te le lő  növ én y ek  
közü l e lsőnek  a  tu lip á n  és 
a  Já c in t je len tk ezn ek . B á r 
jó l b ír já k  az id ő já rá s  vi
szon tagságait, fagyveszélyes 
e s ték en  cé lszerű  egy-egy 
cserép p e l le ta k a rn i frissen  
k ib ú jt  v irág a ik a t. H a m ár 
n ag y o b b ak , h ú zzu n k  rá ju k  
k é t m űanyag-zsacakó t. (A 
k é t zacskó közö tti lég ré teg  
sz igetel, te h á t  n e  ta p a d ja 
n a k  össze). A zacsk ó k  a ljá 
r a  k ö rb en  sz ó rju n k  fö ldet. 
( G - l - 2 ) .

A  m ég k i n em  ü lte th e tő  
n ö v én y ek  ré szé re  készít
sü n k  eg y szerű  m eleg ág y a t. 
B enne a  trá g y a  s a t r á 
g y á ra  szó rt a v a r  elég  m e
leg e t ad  a  k é n y e s  növé
n y ek n ek . Ü vegfedele  dél 
felé le jtse n  és Jól zá rjo n . 
N e leg y en ek  az üvegben  
lég b u b o rék o k , m e r t  ezek  — 
m in t a  len csék  — k iég e ti 
h e tik  a  gyenge növényze
te t. M inél m ag asab b  a  fö ld  
a  m elegágy  fa la  m ellett, 
a n n á l jo b b an  ta r t ja  a  m e
leget.
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PLASZTILIN-
GYVEMA

Először elkészítjük az 
alapmasszát: 10 rén  
vízmentes gyapjú

zsírt (lanolint) vízfürdőn 
felolvasztunk, s 10 rész 
égetett magnéztát (meg
nézi umoxldot), valamint 
15 rész keményítőt elke
verünk benne. Az alap
massza színezése: fehér 
0 rész clnkoxid, sárga 10 
rész kromátmentes sár
gaporfesték, piros 10 
rész vasoxldvörös, kék 
19 rész ultramarin, bar
na 10 rész umbra. Kro- 
mátos festékek nem 
használhatók a színezés
re, mert mérgezők.

ROZSDAOATLO b e v o n a t  
v a s t Ar g y a k r a

Szépen  po lírozh ató  rozsda- 
gátló bevon ato t k á n it-  
hetünk, ha a jó l le tisz

títo tt  í t  benzinnel zsírta la 
n íto tt va s tá rg ya t néhány  
p ercre  te líte tt r í t i tu l fá t -  
oldatba m erítjü k . A z o ld a t
ból r i z  csapódik  k i a va t-  
tá rg y  fe lü le tire . Ezután a 
tá rg ya t v íz te l a lapo tan  le
öb lítjük , m a jd  n ih á n y  c té p p  
sósavva l m egsa va n ylto tt 
töm én y ná tríu m tíoszu lfá t 
(flxirsó) o lda tba  m ártjuk;  
ennek hatására a tá rg y  fe
lü le tin  fek e te  védőréteg  
képződik . B efejezésü l a tár
gya t v ízze l alaposan lem os
suk i s  lan gyos h elyen  m eg
szárítju k .

OLTOVIASZ

Cl  yümölcsfik oltási- 
r  hoz jó oltóviaszt 
w készíthetünk, ha 10Q 

rész sárga méhviaszt 50 
rész fenyögyantával ösz- 
szeolvasztunk, s a keve
rékhez 25 rész terpen
tint öntünk. Kihűlés 
után máris használható.
9 4

HÁZI PADLOFSNYESlTd
U  réss paraílnt vagy 11 

rées cerezint és 10 rész pS- 
raflnt I réss m éhviasszal 
vízfürdőn Osszeolvaastunk, 
majd a  m elegítő edényrOi 
levéve 70 rész lakkbenzint 
Öntünk hozzá. Még Jobb, ha 
a  lakkbenzin felét terpen
tinnel helyettesítjük . Vigyáz
zunk, a lakkbenzin és a ter
pentin tűzveszélyes, az Osz- 
szekeveréskor a helyiségben  
ne égjen tűzi

HOGYAN
RAGASZTHATUNK 

ÖSSZE PAPÍRT 
ÉS VASLEMEZT?

V as- és fémtárgyhoz 
papirt, bárt a kő
vetkező ragasztóval 

ragaszthatunk: 200 rész 
meleg vízben 5 rész am-

móniákszódát feloldunk 
és 20 rész porrá tört fe- 
nyágyantával (kolofó- 
niummal) összekeverve 
addig forraljuk, amíg az 
oldat kitisztul. Készí
tünk egy másik oldatot 
is; 200 rész langyos víz
ben 200 rész sárga dex- 
trínt, 20 rész boraxot és 
20 rész kristálycukrot 
feloldunk, majd a két 
oldatot összeöntjük.

SZILÁRD SZESZ 
SPIRITUSZBÓL

Túrán, kiránduláson való  
ételm elegítésre házilag  
Is készíthetünk szilárd  

spirituszt. A lapanyagunk a 
háztartási boltokban kap
ható M'A-os denaturált szesz.

Feltétlenül M*/«-osnak kell 
lennie, különben nem  • szi
lárdul m eg. ElObb kálclum - 
acetátból töm ény oldatot 
készítünk. M eleg vízben any- 
nyi kálclum acetátot oldunk  
fel, am ennyi csak feloldó
dik; lehűtve a felesleges 
m ennyiség kiválik. A töm ény  
oldatból 1W m illilitert fo ly 
tonos keverés közben ato ml 
denaturált szeszbe öntünk. 
A szesz pillanatok alatt szap- 
panszerü állom ánnyá m ere
vedik, A m egm erevedett 
anyagot kiborítjuk az edény
ből, s késse l vagy  drót
szálla l kockákra vágjuk. Jól 
záródó dobozban tároljuk, 
m ert a szesz párolog. Gyu
fával könnyen m eggyújt- 
ható, s  m ellékterm ék nélkül 
elég.

HÁZILAG IS 
KÉSZÍTHETÜNK 

PADLÓBEERESZTÖT

Vas- vagy zománco
zott edényben 10 
rész sárga méhviaszt 

és 5 rész világos gyantát 
megolvasztunk. A keve
rékhez 20 rész paraftat 
vagy cerezint (föttdviaazt) 
is adunk, majd lassan 
100 C fokra melegítjük, 
s 10 rész hamuzsír, vala>- 
mint 20 rész viz forró ol
datát öntjük hozzá. A 
hozzáöntés lassú legyen, 
mert erős habzás Indul 
meg. A habzás megszű
nése után keverékünket 
felforraljuk, majd tovább 
forralva 65 rész vizet 
adunk hozzá. Ha sárga 
beeresztőt kívánunk ké
szíteni, az utoljára hoz
záöntött vízben 0,5 rész 
metanil-eárga festéket 
oldunk fel. Padlóbeeresz- 
tőnket kihűlésig kever
jük, majd a szokásos mó
don használjuk fel.
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I .  T R A N Z I S Z T O R O S  
H E L Y I V E V Ő K É S Z Ü L É K E K

Miután hazánkban la megkezdődött a tranzisztorgyártás, sőt egyes dara
bok máris kaphatók, az »Ezermester« új cikksorozatot indít, s ebben néhány 
hónapon át a legkülönbözőbb kapcsolásokat ismerteti.

Mindenekelőtt m it kell tudnia a tran
zisztorokról annak, aki foglalkozni 
kíván e félvezető  anyagokból (ger-v 

m ánlum ból, szilícium ból) készített pará
nyi erősítők felhasználásával? A  tran
zisztorok sok tek intetben előnyösebben  
használhatók, m int az elektroncsövek. 
M űködtetésükhöz nincs szükség fűtésre, 
fűtőáram ra. Ü zem íeszU ltségük alacsony  
(1,5—ZO V), táplálásuk tehát nem  okoz

Sondot; egy es kapcsolások  a hálózati 
zem nél olcsóbb telepüzem et tesznek le

hetővé. A tranzisztorok élettartam a sok
kal nagyobb, m int az elektroncsöveké, a 
m egengedett n évleges vagy annál kisebb  
terheléssel dolgozó darabok szinte kor
látlan ideig használhatók. Az elektron
csövekkel ellentétben nem  m lkroíónlku- 
sak, a m echanikai igénybevételekkel —

rázkódással, ü tődéssel stb. — szem ben  
sokkal ellenállóbbak. H átrányuk viszont, 
hogy vezérlésükhöz bizonyos teljesít
m ény kell, s  h ogy a polaritásra, hőre ér
zékenyek, erősítésük pedig erősen függ  
a környezet hőm érsékletétől.

OT FONTOS SZABÁLY
1. A tranzisztor elektródjainak elneve

zése; em itter (katód), bázis (vezérlőrács) 
és kollektor (anód). A zárójelben lévő  
m egnevezések  az elektroncső m egfelelő  
elektródjait Jelölik.

1. A hazai P6-os sorozat — polaritás 
szem pontjából — PNP  (pozitív—negatív— 
pozitív) k ivitelű  rétegtranzisztor. Emmlt- 
terét m indig pozitív, kollektorát mindig 
negatív polaritású feszü ltségre kapcsol-

Tranzisztoros vevő m űanyag cigarettadobozba szerelve
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lu k . E llenkező  p o la r itá s  tö n k re te h e ti  a 
tran z isz to rt. T eh á t a  k ap cso lási r a jz ra  
Jól Ü gyeljünk.

3. A tra n z isz to r  nem  »szere ti«  a  m ele
get, n e  sz e re ljü k  te h á t m elegedő  a lk a t
részek  közelébe . Ez k ü lö n ö se n  csövekkel 
k o m b in á lt és e g y en lrán y ltó s  há lózati 
k ap cso láso k  ese téb en  lon tos.

4. B e fo rra sz tá sk o r a  tra n z isz to r  kiveze
tése it ne v á g ju k  10 m m -né l röv ldebbre . 
A Jó hőelvezetés é rd ek éb en  a  k ivezeté
sek n ek  a  tra n z isz to r  le ié  eső részé t lapós- 
logóval, csipesszel, ese tleg  ezek  pofái 
közé h e ly eze tt n edves ron g g y a l vagy Ita
tó sp a p írra l fo g ju k  m eg. L ehető leg  k ism é
re tű  p á k á t h a sz n á lju n k  és g y o rsan  dol
gozzunk, m e rt a tra n z isz to r  fek e te  b u r 
k o la ta  a p á k a  su gárzó  h ő jé t Is h a m a r  á t
veszi.

3 H a v illa n y p á k á t h a szn á lu n k , a fo r
ra sz tá s  Id e jé re  h ú zzu k  k i csa tlak o zó já t 
a  h á lózatbó l. A  p ák a  tes tén , csúcsán  
u g y an is  a  k ap ac ltív  k o n d e n z á to rh a tá s  
k ö v e tk ez téb en  je le n tk e z h e t a  h á ló za t 110 
vagy  230 v o lt feszü ltsége, ez pedig  azon
n a l á tü ti  a  csak  20—30 V-lg te rh e lh e tő  
zá ró ré teget.

k £ t  FEJHALLGATÓ« v e v ő

E zek u tá n  rá té rh e tü n k  a  g y ak o rla ti 
m u n k á ra . E gyszerű , egy  tran z isz to ro s 
e rő sitő fo k o za tta l e llá to tt, d e tek to ro s  ve
vő t m u ta tu n k  be az 1. áb rán . T ek ercse  6 
m m  á tm é rő jű  vasm agon , 20 X 0,05 m m -es 
lltzehuzalbó l 100 m enet. A  rezg ő k ö r p á r
h u zam o s k o n d e n z á to ra  378 pF -os csillám . 
Ezzel a rezg ő k ö r fix en  a K ossu th -ad ó ra  
v a n  hangolva , k ism é rté k ű  v á lto z ta tá s t a  
v asm ag  k i- vag y  b ecsav a rásáv a l é rh e tü n k  
el. D e te k to rk é n t g e rm án lu m d ló d á t hasz
n á lu n k . A  d ióda u tá n  k övetkező  10—60 
kO hm -os te rh e lő e lle n á llá s  é r té k e  — am it 
k ísé rle tileg  k e ll m eg á llap ítan i — függ  az 
ak a lm azo tt an ten n áró l. te k e rc s tő l és ger- 
m án lu m d ló d á to l. A fö ldvezeték  " 'a tla -  
ko zó h ü v e ly én ek  K k ap cso ló já t, am elyet, 
az á b ra  Jobb o ld a lán  lá th a tu n k , úgy  k é 
sz ítjü k , hogy k é to ld a la s  fo rrasz tó csú cso t 
szegecselünk  a b an án h ü v e lly e l szem be. 
A m ikor a z u tá n  a  b an án d u g ó  h ozzáér a 
csúcshoz, b e k ap cso lja  a  te lepet.

Az 1. á b ra  k ap cso lásáv a l lényegében  
m egegyezik  a 2. á b ra  k ap cso lása  Is, azzal 
a  kü lönbséggel, hogy a  rezgőkört te k e r
cse t a h a rm in c a d ik  és a h a tv a n a d ik  m e
n e tn é l m egcsapo ljuk . H a e csapo lásokhoz 
c sa tla k o z ta tju k  a  d iódát, ille tve az an 
ten n á t, Jobb Illesztést, -.ahát n agyobb  
h a n g e rő t é rh e tü n k  el. A  fe lh aszn á lt al
k a tré sze k  o ly k ics in y ek , hogy  készü lé
k ü n k e t a k á r  egy m ű an y ag  c ig a re tta tá r
cáb a  Is b e é p íth e tjü k . H a nem  tö rek szü n k  
Ilyen m in ia tű r  m é re te k re , hangoló  fo r
g ó k én t 500 pF-os b ak e lit-  vag y  lég fo rgó t 
Is h aszn á lh a tu n k .

Az 1. és 2. á b ra  k ap cso lása i fe jh a llg a tó s 
v é te lre  készü ltek . M indke ttőhöz jó l m eg
fe le lnek  a k észen  k a p h a tó  2—5000 ohm os 
hallg a tó k . De m ag u n k  Is k ész íth e tü n k  
kü lön leges, k ism é re tű  m ágneses vagy
96

k rls tá ly fe jh a llg a tó t. H a a  k ris tá ly h a ll-  
ga tó  m elle tt d ö n tü n k , a  tra n z isz to r  ko l
le k to rk ö ré t a 2. á b ra  jo b b o ld a li ra jz a  sze
r in t  k épezzük  ki.

HANGSZOROS KAPCSOLÁS
S okkal érzék en y eb b , nag y o b b  erő sítésű  

készü lék  k ap cso lá sá t lá th a tju k  a 3. áb
rán , am ely  a 2. á b ra  k a p c so lá sá t m ég egy 
tran z isz to rb ó l, k é t  e llen á llásb ó l és egy 
e lek tro lltk o n d e n zá to rb ó l á lló  e rősltő foko- 
za tta l bőv ltL  E z a k ap cso lás m á r  n éh án y  
m é te re s  an ten n áv a l, fö ldvezeték  nélkül, 
vagy  antcrthjg n é lk ü l, csak  fö ld  vezetékke l 
Is veszi y ije ly i adót. E lő fo rd u lh a t, hogy 
az e rő s íté s /h ll  nagy, a ha llg a tó  to rz ít. Ez 
ese tben  A h a llg a tó  b a n á n h ü v e ly e lt h id a l
ju k  á t 5—10 kO h m -o s e llená llássa l (lásd a 
szag g a to tt vonala t). K észü lék ü n k  3 V, 
ese tleg  4,5 V, az adó tó l m esszebb  2 X 4,5 
V feszü ltségű  elem m el jó  szobah an g erő t 
b iz to sít hang szó ró v a l Is.

A h angszó ró t, k lm en ő tra n sz fo rm á to rra l 
k ap cso lju k  a k észü lékhez . T ap asz ta la 
ta in k  J z e r in t  Jól m egfelel egy hálózati 
n é p h i t té  p e rm a n e n s-d in a m ik u s  h angszó 
ró ja , e re d e ti  — UBL 2l-hez k észü lt — 
k im enő  ' tran sz fo rm á to ráv a l. Még Jobb 
e re d m é n y t é rh e tü n k  el egy kb. 200 m m  
vagy  nagyobb  á tm é rő jű  5—7 w atto s 
h angszó róva l. E A  a b u d ap es ti adó  vagy  
v a lam ely ik  re léad ó  30—40 k m -es k ö rzeté
b e n  az 1. és 2. á b ra  szerin ti kapcso lá
sokhoz is h a sz n á lh a tju k .

K apds lása ln k  fo g yasztása  0,00065 A  
(1—2. áb ra ), Ille tve 0,0012 A (3. áb ra ), te 
h á t  ro p p a n t kevés. Így  az ü zem elte tő  
e lem ek  é le tta r ta m a  g y ak o rla tila g  ra k tá -  
ro zó k ép t sségük  ta r ta m á v a l egyenlő . Az 
a lk a lm azo tt tran z isz to ro k  típ u sa  m a jd 
nem  te lje se n  közöm bös. A  m ag y ar g y á r t
m á n y ú  P6A csak ú g y  m egfelel, m in t a 
P6V. Az u tó b b in a k  n ag y o b b  az erősítése . 
D e fe lh a sz n á lh a tu n k  b á rm ily e n  g y á r tm á 
ny.'. PN P  tran z isz to rt. A P6A (á ra  45.50 
F t) és P6V (ára  62.50 Ft). K ap h a tó k , Il
le tv e  m eg ren d e lh e tő k  a M agyar H onvé
de lm i S portszövetség  M odellező és S port- 
b o ltjá b a n  (Bp. VH., L en in  k ö rú t 92).

A Tungsram gyártmányú tranzisztorok 
főbb adatai:

P6A : U, =  30 V, I, =  10 mA, I, =
=  10 mA =  R4e =  56 Ohm, f» =  100 

kHz. P8V t Ue =  30 V, Ie =  10 mA, 
• Ie — 10 mA, =  R», =  50 Ohm, f» =  

465 kHz. U, =  kollektorfeszültség, 
I ,  — kollektoráram, I, =  emitteráram,
R,, =  bemenő ellenállás, f» =  határ- 

frekvencia.
A g y á r  á lta l m eg ad o tt fen ti ide ig lenes 

a d a to k  a  m ax im á lis  Igén y b ev é te lt Jelen
tik . N agyobb  é r té k e k  b eá llítá sa  a  tra n 
zisz to r tö n k re m e n e te lé t o k o zh a tja .





ÓRAMÖVES MOZDONYUNK ÁTALAKÍTÁSA VILLANYÜZEMÜVE

Mozdonyunk alváza a be
épített, átalakított motorral. 
Jöl megfigyelhető az előre- 
hátra menethez azükségea 
egyenirányító (ezelén) elhe

lyezése

I I .

La p u n k  előző sz ám éb an  
, m eg k ezd tü k  a  G örgő- 
1 kész ítő  K T SZ -ben 
g y á r to tt  ó ram ü v es  m ozdo

n y o k  v illa m o sítá sá n a k  le
írá sá t. M ost a  fu tó m ű  el
k ész ítésé t é s  a  m o to r  be
sz e re lé sé t ism e rte ti ük .

HOGYAN KÉSZÜL AZ 
ALVAZ7

A  m ozdony  a lv á z á t 1 
m m -es réz- vag y  vaslem ez
bő l kész íti ü k  (1. áb ra). K é t 
fu ra tá b a  egy-egy  ü tk ö ző t 
te szü n k . U g y an csak  1 m m -es 
lem ezből ősin á llu k  az o rr-  
lem ezt; az e le ién  levő 
fu ra tb a  sz in té n  ü tk ö ző  k e 
rü l. Az a lv á z k e re te t (S. 
áb ra )  leh e tő leg  rézlem ezből 
k ész ítsü k . A  fo g ask e rék - 
-tartó-lem ez h e ly é t és a  k é t 
M3-as fu ra to t  c sak  az egy ik  
k e re tlem ezen  v á g lu k  k i a 
k é t  fü l közö tt.

A m o to rra  sz e re lt lépcsős 
fo g ask e rék  közvetítő  fogas
k e re k e k k e l h a l t la  a  k e ré k -  
ten g e ly  fo g a sk e re k é t (44 
fogú, P v . E lő re). A  közve
títő  fo g a sk e re k e k  30 fo
g d á k . F é lte n g e ly e ik e t a kö 
v e tk ező k ép p  k é sz lth e tiü k  
e l: v eszünk  k é t  M3-as, csak  
félig  m en e tes csav a rt, s  az

a lv á z k e re t k é t M J-as fu ra 
tá b a  h a j t ju k  ő k e t be lü lrő l, 
am íg  m eg ak ad n ak . A fe les
legesen  tú ln y ú ló  m en e tes 
ré sze k e t lev ág ju k , s k issé  
e lszegecseljük , ho g y  n e  csa
v a ro d h a ssa n a k  ki. A csa
v a r  sim a sz á rá b ó l 1.5 m m -t 
m eg h ag y u n k , a  tö b b it le 
v ág ju k . E zu tán  a  k é t  alváz- 
k e re tre  — a m ely ek  kü lső  
szé le i 26 m m -re  v a n n a k  
egym ástó l — k ö zp o n to sán  
rá fo r ra sz tju k  az  a lv áza t éB 
az o rrlem ezt, m a jd  a  k is  
fé lten g e ly ek  k ivéte lév e l az 
egészet fe k e té re  fes tjü k .

M UNKÁBA v e s s z ü k  a  
GOZHENGERT

M ost h o z z á lá th a tu n k  a 
m ozdony  g ő zh en g erén ek  
á ta la k ítá sá h o z . A 4. á b rá n  
»A —v al je lz e tt  n ég y  fü le t 
e ltá v o lítju k , a  »B —vei Jel
z e tt ré sz t ped ig  az  egy ik  
o ldalon  k iv á g ju k  és a  k é t 
függőleges sz ag g a to tt v onal 
( -C -)  m en tén  k e tté fű ré -  
sze ljü k  a g ő zh en g er sz árá t. 
Az Így k a p o tt  k é t íé lh e n g e r  
sz á ra it  az  a lv á z k e re t 4X1,6 
m m -es n y ílá sá b a  d u g ju k , s 
a  sz á ra k a t ben zo lla l össze
ra g a sz tju k . A m in ta d a ra 
b o n  a  sz á ra k a t nem  r a 
g asz to ttu k , h a n e m  v égükbe 
egy-egy  k is  ly u k a t  fú rv a

i  m m -es ré z d ró tta l k ap cso l
tu k  össze (D).

A m ozdony  első ten g e ly é t 
az  5. á b ra , h á tsó  ten g e ly é t 
ped ig  a  6. á b ra  m u ta tja . 
M in d k e ttő re  sa tu b a n  egy- 
egy  44 fo g ú  P v . fo g ask ere 
k e t, s  egy-egy  P v . E lőre 
m o zd o n y k erek e t sa jto lu n k  
fel. A h á tsó  ten g e ly  négy- 
szög le tes végeire  az excen - 
te r  k e rü l (11. áb ra). K ét 
d a ra b  k e ll belő le , l  m m -es 
lem ezből. E g y m ássa l ne
gyed  k ö rív e t (90°-ot) z á r
n a k  be.

A K E R E SZ TFE J ES 
VEZETfiKE

A 7. á b rá n  az a lsó  b u r 
k o la to t lá t ju k ;  ez Is 1 m m - 
es lem ezből készü l. N em 
csak  v éd i a  m o to rt a lu lró l, 
h a n e m  e g y ú tta l a k é t k e 
ré k te n g e ly t Is b iz to s ítja  a 
k iesés ellen . A  k e re sz tfe j-  
v eze ték  (8. áb ra )  az alváz
k e re tte l p á rh u zam o sa n  h e 
ly ezk ed ik  el, tő le  11 m m -re . 
E gy ik  vég é t a lu lró l az al
vázhoz csav aro zzu k , m ásik  
vége b en y ú llk  a  gőzhen
g erbe , a m e ly re  m egfelelő  
ré s t  k e ll v ág n u n k  (13. áb ra).

A k e re sz tfe je t (9. áb ra )  a 
k ö v e tk ező k ép p  k é sz ítjü k : 
0,5 m m -es lem ezbő l 12 m m  
széles csíko t v ág u n k , s elő-
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szőr a fejet csináljuk  m eg  
úgy, h ogy  a keresztfej-veze- 
ték  szárira  laposfogóval rá- 
hajlítjuk, m ajd elkészítjük  
a furatot é s  ez  a lsó  részt. 
K ét darab kell beló le, egy  
Jobbos é s  egy balos. A  haj
tókart (10. lábra) ugyancsak  
1 m m-ea lem ezből vágjuk  
k i  Ebből Is két darab kell, 
m eg a d u g a tty ú id b ó l Is, 
am elyet 2.5 m m -ea drótból 
reszelünk k i <12. ábra).

HOZZÁLÁTUNK  
A  SZERELÉSHEZ

K ezdődik az összeszerelés. 
Az alvázkeretbe szegecselt 
k ét Icls féltengelyre feltesz- 
szűk a  két S0 fogú közve
títő-fogaskereket, m ajd az 
előző szám unkban leírt m ó
don átalakított m otort a h e 
lyére tesszük é s  négy M3-as 
csavarral rögzítjük. Ha a 
m otor és az alvázkeret kö
zött hézag van, akkor m eg
felelő  vastagságú alátétet 
tegyünk közéjük. Ezután a 
kerekekkel felszerelt e lső  és 
hátsó ten gelyt tesszük a  he
lyükre é s  az a lsó  burkola
tot két MJ-as csavarral az 
alvázhoz fogjuk . Így a k e 
réktengelyt Is rögzíthetjük.

M ost a keresztfej furatába  
kívü lről egy M2-es csavart 
helyezünk. Szárára ráhúz
zu k  a hajtókar göm bölyű

végét és a csavart behajtjuk  
a d u g a tty ú id  m enetes fu
ratába. N e húzzuk m eg, 
fontos ugyanis, hogy az a l
katrészek könnyen m ozog
hassanak. A  fe lesleges csa
varszárat levágjuk és kala
páccsal ráütünk, hogy ne 
tudjon kicsavarodni. A  to
vábbi teendőnk: a  kereszt- 
fejbe bedugjuk a keresztfej- 
vezeték  szárát, m ajd egy  
MS-as csavarral (szegeccsel) 
az alvázhoz erősítjük. A 
hajtókar szabad végét M2-es 
csavarral fogjuk  az excenter  
m egfele lő  furatához.

ÁTALAKÍTJUK  
AZ ÁRAMSZEDŐT

A  m intadarab három sínes 
(Márkiin) rendszerhez ké
szült. K étsínes (Pv) rend
szerben áram szedővel vesz- 
szük le  az áram ot az E lő- 
re-m ozdonykerekekről. Az 
áram szedőt úgy alakítjuk át, 
hogy a  k ét csapszeget félig  
kihúzzuk, s  a rugókat ki
vesszük. Ezután a  csapsze
geket visszatoljuk  és az 
áram szedő n yelvek et tenge
lyü k  k ö i l  az ellenkező ol
dalra fordítjuk át. A  rugó 
spiráljából fél m enetet ki
egyenesítünk, így  a rugó

Ím e, a  kész futóm ű k ö z e l i i

rövldebb szára a spirál 
ellenkező oldalára k e i l  (14. 
ábra). Az átalakított rugót 
azután visszahelyezzük, 
m ajd az összeszerelt áram
szedő alá vékony szigetelő- 
lem ezt teszünk és az alvázra 
erősítjük <15. ábra).

A KAROSSZÉRIA 
RÖGZÍTÉSÉ

A  m űanyag (póliaíüról) 
lépcsők és m ozdonylám pák  
m egfelelő á t m é i j ü  fura
tokban helyezkednek el. A  
karosszériát három  helyen  
rögzítjük; hátul — az ütkö
zők közelében levő furato
kon keresztül — két csavar
ral fogjuk  az alvázhoz, elöl 
pedig — a karosszériából 
kiálló csavart átdugva az 
orrlem ez furatán — egy  
MJ-as anyát hajtunk fe l  rá.

Ezzel az átalakítás befeje
ződött. M ozdonyunknak a 
fogaskerék-áttétel beépítése  
folytán  nagy a sebessége; 
vonóereje hosszú szerelvény  
vontatására is elegendő. A  
csapágyakat és a  csúszó ré
szeket időnként olajozni 
kell; a legjobb, h a  erre a 
célra egy régi injekciós-tűt 
használunk.

Dl Sandrl Tibor



VILLANYDARÁLÓ 
100 FORINTÉRT

A vérbeli ezerm ester sokszor töpreng  
a kirakatok előtt: vajon  egy-egy  
kirakati árúcikk m ire lehetne m ég  

jó azon kívül, am ire eredetileg szánták. 
N em egyszer egyetlen  ráplllantás is  e le 
gendő. h ogy a régebbi gondolat testet 
öltsön, vagy új ötlet szülessék.

N em rég egyszerű alum ínium pohara
kat láttunk az egyik  Vas- és Edényboít 
kirakatában. S hogy ml lett belőlük?  
Most a képeken látható form ás univer
zális daráló házát alkotják. Őrölhetünk  
benne kávét, cukrot, borsot, rizst, mor
zsát, m indenféle szilárd és száraz anya
got — m éghozzá Igen gyorsan. Egy «—8 
szem élyre elegendő kávéadag m egőrlése  
például m indössze 30—to m ásodpercet 
vesz Igénybe.

A  térdeink közé szorított kézi daráló
val m indez bizony húszszor ennyi ideig  
Is eltart. Pedig darálónk nem igen kerül 
többe 100 forintnál. K ivált akkor, ha az 
otthoni Um -lom ok között találunk egy  
gyors fordulatú kefés kism otort. Ennek 
beszerzése ugyanis egyébként a legna
gyobb költség. A  többi hozzávaló viszont 
csupa filléres áru.

AZ ANYAGSZÜKSÉGLET

1 db kb. 40 W-os, 6,000—10,000 ford./perc, 
főáram körü (kom m utátoros) v illany
m otor,

3 db nagym éretű alum ínium  vagy m ű
anyag pohár,

1 db hálózati csatlakozó-zsinór k is 
töm bler- vagy nyom ókapcsolóval,

1 db 8 mm  átm érőjű ezüstacél tengely
darabka, kb. S—6 cm  hosszú,

8 db 8 mm átm érőjű alum ínium  cső  
vagy  rúd térköztartónak, 4—8 cm  hosszú  

a db MS-as csavar, 4—8 cm  hosszú, alá
tétekkel,

1 db 8 m m -es színtér-csapágy,
1 db M4-es csavar, 8 mm  hosszú,

Aa alum lnlum pohárba szerelt m otor a  
kiálló tengelytoldalékkal. A  pohár előtt 
látható a kalapács, jobbra pedig a  bake
lit-tárcsa a belépréselt iz in ler-gyűrűvel



1 db 100 X 10 m m -ei bakelit- vagy fa
koron«, talapzatnak,

3 db gum iláb felerősítő csavarokkal és 
alátétekkel.

A  m egadott m éretekhez és form ákhoz 
term észetesen egyáltalán  nem  szükséges 
ragaszkodni. M ásféle házat Is készíthe
tünk a m otornak, s alum ínium  pohár 
helyett m űanyagot is  alkalm azhatunk. 
Ez utébbl talán m ég jobb Is. N éhány  
lén yeges szem pontra azonban kitérünk.

MILYEN LEGYEN A MOTORT
Fontos például a m otor kiválasztása. 

Ne legyen  nagy, keveset fogyasszon, s 
m égis erős legyen; azaz nagy fordulat- 
szám m al m űködjék. A kefés m otorok  
tordulatszáma a feszü ltség függvénye. 
Minél nagyobb feszü ltséggel m űködtet
jük, annál gyorsabban forog, s  nagyobb  
erőt képes k ifejteni. De nem  m indegy, 
m ennyire növeljük a fordulatszám ot és 
a feszü ltséget! A túlságosan gyors for
gástól a csapágyak, a felm elegedéstől a 
tekercsek előbb-utóbb felm ondják a szol
gálatot.

A háztartási varrógépek és a régi por
szívók m otorjai norm ális üzem  közben  
Is kellő  gyorsasággal forognak. Nem  
m egfelelők viszont a ventilátor-m otorok; 
túlságosan gyengék. Ha olyan  m otort 
találunk, am elyről nem  tudjuk, m ire 
képes, vessük  alá próbának. K apcsoljuk  
3—6 percen át fokozatosan nagyobb fe
szültségre (autótrafóra). Ha nagyobb  
m elegedés nélkül m űködik, céljainknak  
m egfelel. A m elegedés m értéke kézzel is  
m egállapítható. Ha a tekercset, a vas
m agot és a csapágyat ujjalnk közé 
szorítva már nem  tudjuk m egfogni, a 
m otor túlságosan m eleg (több m int 70—60 
fok hőm érsékletű). Akadnak különben  
olyan  kefés m otorok is, am elyek a raj
tuk levő táblán feltüntetett üzem feszült
ségnél 40—70%-kal nagyobb feszü ltség- 
többletet is  elbírnak — term észetesen  
rövid Időre. Darálónk esetenként csupán  
néhány percig m űködik, ezért az Ilyen  
m otorok k itűnően alkalm azhatók.

CSAPÁGYAZÁS, TENGELY- 
HOSSZABBÍTÁS

A kiválasztott m otor házába, öntvé
nyébe két lyukat fúrunk, s a lyu
kakba M3-as m enetet vágunk. Ez a mo
tor beerősltéséhez szükséges. A  fúrást 
óvatosan végezzük, nehogy a tekercs 
m egsérüljön.

A gép m ásik k én yes része a tengely  és 
a jó l szigetelő szlntercsapágyazás. A  kis
m éretű m otorok tengely átm érő je  ren d -



sz e rin t 8 m m . A  v ék o n y  ten g e ly re  nehéz  
le n n e  k ö zv e tlen ü l rá e rö s lte n l a  k a la p á 
csot. De a  ten g e ly  m e lle tt a  felső  edén y 
bő l k i  la fo ly n a  a  llsz t-fln o m ság ú  őrle
m ény . A  sz ln te rc sap ág y  u g y an  i t t  Is jó l 
sz igete lne , de  Ily en  m ére tb en  a  bo ltok 
b a n  nem  k ap h a tó . A  M úzeum  k ö rú t  11. 
sz . a la t t i  18. szám ú  K E R A V ILL -boltban 
a z o n b an  60 f i llé ré r t  k észen  k a p h a tó  8 
m m -es sz ln te rc sap ág y , am ely  m egfelel 
cé lja in k ra . E zt a  csap ág y a t a  ra jzo k o n  
lá th a tó  e lhelyezésben  egy 6 m m  v astag 
ságú  — és a  p o h á r  ta lp á v a l egyező á t
m é rő jű  — b a k e lit  tá rc sa  k özepébe p ré 
s e ljü k  (pl. sa tu v a l vag y  lé c d a ra b o t rá - 
ta r tv a  k a lap ácc sa l óva to san  az  e lő re  k i
fú r t ,  de  k issé  feszes ly u k b a  ü tö g e tjü k ).

A  ten g e ly to ld ó  a  sz ln te r-g y ű rű b e n  fo
rog . V astag ság a  te h á t 8 m m . L egjobb, 
h a  ezüstacélbó l cs in á lju k , m e rt en n ek  
m á r  o ly  sim a  a  fe lü le te , hog y  sem  esz
te rg á ln i, sem  csiszoln i nem  kell. A m o
to r  ten g e ly éh ez  csa tlakozó  vég é t pon to 
s a n  k ö z é p ü tt 30—85 m m  m ély ség b en  5,9-es 
fú ró v a l b e fú rju k . H a lom bfű résszel, fém 
éllel h o sszan ti I rá n y b a n  h a s íté k o t fű ré 
sze lü n k , a m o to rte n g e ly re  rá sz o r íto tt  
ten g e ly to ld ó  m egfelelő  k ap cso la to t biz
to s ít. M ég Jobb, h a  ezu tán  1,5—8 m m -es 
fú ró v a l a  k é t ten g e ly t á tfú r ju k , s  a  
ly u k b a  szo ro san  illeszkedő  b iz tosító  csa
p o t ü tü n k .

FONTOS TANÁCSOK

F o n to s az ő rlő k a lap ács  p o n to s besze
re lé se  Is. <—5 m m -n y ire  leg y en  az edén y  
fen ek é tő l. N e é r je n  sem  az  e d én y  o lda
lához, sem  a  csav aro k h o z . A  leszorító  
c sa v a rn a k  te rm észe te sen  a  m o to r fo rg ás
irá n y á v a l e llen té te s  m en e tű n e k  k e ll len 
n ie . F o rm á ja , m é re te  a  ra jz o k o n  Jól lá t 
ha tó . E lkész ítések o r ü g y e ljü n k , ho g y  fu 
r a ta  fe lté tle n ü l k ö zép re  essék , s  a  h a jlí-  
tások , v a lam in t az a lá re sz e lé sek  p o n to sa n

e g y fo rm ák  leg y en ek , m e rt n a g y  fo rd u 
la tsz ám o n  a  k is  eg y en e tlen ség ek  Is erő s 
rá z k ó d á s t o koznak .

M űködés k ö zb en  a  g é p e t szere ln i, a k á r  
kézzel, a k á r  sz e rszám m al b e len y ú ln i — 
k iv á lt, h a  a  k a la p á c s  m á r  e g y ü tt fo rog  
a  ten g e lly e l — n em  szabad , veszélyes.

A z ö sszeszere lt d a rá ló ra  m ű an y ag tá l-  
cáb ó l vagy m ás an y ag b ó l k észü lt, jó l
zá ró  fed ő t teg y ü n k , hog y  a  b e léö n tö tt 
d a rá ln lv a lő  k i  n e  csap ó d jék . D ará lá s  
u tá n  röv id sző rű  ecse tte l tá v o lítsu k  el a 
p o rm a ra d v á n y o k a t az  e d én y  a ljá ró l.

M lkuslk—W aldmann

A m áso d ik  a lum ín ium - 
p o h á r  r á i l le s z tv e  a  tengely- 

to ld a lék ra

103

Pillantás a  teled alm ai- 
nlum pohárba i jd l látható a  

kalapács



VÍZSZINTES, l .  VEO. 4. rósági ügy. I». K ikötőhely. 
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lözheti. 2. Józan értelem . 3. 
Állam terület. 4. N ém et fo
lyó. 5. Egy Idegen betű ki
ejtése. 8. N évelővel: hely
m eghatározás. 7, »r«. 8. El
m és társalgó. 8. Keszeg, 
páratlan betűi. 10. Király, 
olaszul. 11. Görög hegység.
12. Gazdasági építm ény. IS. 
Clpőorr. 18. Családiház tu
lajdonosok tavaszi tenni
valója. 20. V ércsatom a. 22. 
Angol névm ás. 23. Ráism e
rek önre! 24. Pusztító kór.
27. Itóka — nem  a javából.
28. Alant. 28. Szovjet város.
30. Időhatározó szó. 32.
Férfi, eszperantóul. 33.
G yenge, silány, szerbül. 35. 
N évelös állóvíz. 37. Csont, 
latinul. 38. N ém et h elyes
lés.

Beküldendő a 10. és 3L 
vízszintes, valam int az 1. és 
16. függőleges sor m egfej
tése, -REJTVÉNY- m egje
lö léssel, 1859. április 1-ig, 
szerkesztőségünk elm ére.
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Ü J KÉRDÉSÜNK
Van két sakktáblánk; az 

egyiken  64, a m ásikon pe
dig csak 36 m ező van. Ké
szítsünk a két táblából 
egyetlen, 10.10 =  100 m ezőjű  
táblát. A m egoldáshoz leg
feljebb csak két derék
szögű részre szabad szét
vágni a két táblát.

MEGFEJTÉSEINK 
K eresztrejtvény: Elektro

m os keverőgép. Sztrobosz- 
kóp. Töm ény kénsav. Házi- 
sziréna. Ruhaakasztó.

Egyszerű kérdések: 1. 
Egy tonna fa a valóságban  
nehezebb, m int egy tonna 
vas. Minden test annyit 
-v e sz ít -  a súlyából a leve
gőben, am ennyi az általa ki
szorított levegő súlya. Mint
hogy egy tonna fa térfogata 
Jóval nagyobb (kb. 15-ször 
akkora), m int egy tonna  
vasé, ezért nagyobb súly  
-há n y zlk - belőle.

2. Befogjuk a lom bik szá- 
ját és m egfordítva, szájá
val le fe lé  beleállltjuk a pet
róleum m al töltött kádba. 
Ha a nyílást szabaddá tesz- 
szük, a petróleum  m egtölti 
a lom blkot és kiszorítja a 
vizet a kádba.

JUTALMAINK  
Szabó György, Budapest.

— Poór László, Budapest.
— Kozma Gyula, Buda
pest. — Vájná Zsolt, Buda
pest. — Szabó Béla, Sziget
vár. — Bogdán Mihály, 
Budapest.

1859. m árc iu s 
ü l .  évfolyam , 3. szám  

Felelős szerkesztő: 
Várhelyi Tamás 

F elelős kiadó: az Ifjúsági 
Lapkiadó Vállalat Igazgatója 
Szerkesztőség: Bp. V., Ná

dor u. 15. Tel.: 111—050. 
K iadóhivatal: Bp. VUL, Bla- 
ha L. tér 1—3, Tel.: 343—100. 
M egjelenik havonta egyszer  

Egy szám  ára 2,— Ft 
E lőfizetési d íj : negyed
évre 6,— Ft, fé lévre ia,— Ft, 

egész évre 24,— Ft 
Terjeszti: a M agyar Posta. 
E lőfizethető a P osta Köz- 
Ponti H írlapíródénál (Bp. 
V., József nádor tér 1.). 
Csekkszám laszám : egyéni: 
61253, közületi: 81066 (vagy 
átutalás a MNB 47. sz.

folyószám lára) 
K ülföldi előfizetéseket fe l
vesz a K ultúra K önyv- és 
Hírlap K ülkereskedelm i 
Vállalat, Bp, VI., N épköz- 

társaság útja 21,
2-580848 A thenaeum  

(F. V.: Soproni Béla)



SZERSZÁM
SZEMESCSAVAROK BEHAJTÁSÁHOZ

A  nagy szem escsavarokat közism erten  
nehéz dolog behajtani a iába, s ala
posan m egnyom orgatja ujjainkat, 

ha szerszám  nélkül csináljuk. Érdemes 
tehát egyszerű  szerszám ot készíteni hozzá 
eg y  kem ényíacsapból, am elynek  végét 
bevágjuk, ■ a szem escsavar fejét a be
vágásba Illesztve a behajtást kényelm esen  
elvégezhetjük.

RADIO
TERGELf-
HOSSZABBÍTÓ

EURO

G

REJTETT KEPAKASZTO

Érdekes rejtett képakasztót m utatunk  
be rajzunkon. E lőnye, h ogy kívül
ről sem m i sem  látható a szerkezet

ből, s könnyű úgy beállítani, hogy a kép  
soha ne álljon ferdén a falon. A keret 
felső  lécébe hátulról k is hornyot vágunk. 
Erre m erőlegesen k is furatot készítünk. 
A falba szem escsavart hajtunk, a sze
m escsavar fejét benyom juk a horonyba, 
s a felső  furaton keresztül szeget ütünk  
át a csavarszem en. A szem escsavar el
forgatásával képünket pontosan vízszin
tesbe állíthatjuk.

- ' - f A z :
MÉLYSÉGMÉRŐ 

A  FÜRÖN

V akfuratok készítésekor  
nehéz találom ra m eg
határozni a fúrás 

m élységét; ha a túró túl
szalad, se lejt lesz  a m un
kadarabból. Célszerű m eg
oldás, ha a fúróra egy  rá
d ió  p otendom éter-tengely- 
m eghosszabbítót húzunk; 
a csavarok behajtásával a 
m egfele lő  h elyen  rögzítjük, 
s ezzel e lejét vesszük, hogy  
a  fúró m élyebben behatol
h asson  az anyagba.

.....................................
Üj, 393 bélyegből álló 

Term észetrajz! B élyeg- 
sorozatot hoz forgalom 
ba a  K épzőm űvészeti 
Alap K épcsarnoka. A 
sorozat felö leli az egész  
állatvilágot; célja szó
rakoztatva tanítani, se 
gíten i az Ifjúságot az 

tanu lásiban . Az 
1939. április 3—10. között 
m egrendezésre kerülő  
VI. Ifjúsági B élyegkiál
lításon Indulni lehet a 
Term észetrajzi B élyeg
sorozattal Is.

to t w w H o t i M i n a i t i iM ii i

RAJZHALÖZAT
CELOFÁNON

R ajzok, képek  kinagyí
tásához vagy lek icsi
nyítéséhez hasznos se

gédeszköz a hálózatos be
osztás. Sokszor azonban  
kerüln i szeretnénk, hogy az 
eredeti képet, rajzot a 
hálózattal összefirkáljuk. 
Ilyenkor célravezető m eg
oldás, ha a hálózatot ce lo 
fánra vagy áttetsző mű
anyaglapra rajzoljuk, s lg y  
helyezzük rá az eredetire.
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CSIZMÁK — HA
NINCSENEK LÁBON

Sok gondot okoz a le
vetett csizma. Ne
héz eltenni, hogy 

alakját megtartsa, s a 
szára ne gyúródjék össze. 
A legjobb megoldás, ha 
a talpuknál fogva füg
gesztjük fel ókét. Kis 
lyukat fúrunk a csizma
sarokba, s ebbe bújtatjuk 
bele a polc élébe ütött 
kampó sszeget.

NYAKKENDÖ- 
-LÉTRA- 

A SZEKRÉNYBEN

Íme, egy jó módszer a 
nyakkendők tárolá
sára a szekrényben. 

E kis »►létrán", ha lehajt
juk, a legkisebb helyen 
— gyűrődés nélkül — el
férnek nyakkendőink, ha 
pedig felemeljük, kényel
mesen kiemelhetjük kö
zülük a keresettet. A 
mozgatható »létra" két 
hosszabb farúd közé ékelt 
facsapokból áll Kampóit 
a ruhásszekrény ajtajára 
erősített szemescsava
rokba akasztjuk.

KONYHAI FÜRDŐVÍZMELEGÍTŐ

Nemrégiben a napilapok hírül adták, bogy két 
magyar építészmérnök szabadalma alapján 
rövidesen olyan bányászlakások építését 

kezdik meg, amelyekben a konyhai tűzhely egy
ben fürdővizmelegitésre is használható lesz. A jó 
ötlet megvalósításának csapán egyetlen alapfel
tétele van: a fürdőszoba kádját lenetőleg csupán 
egy fal válassza el a konyhai tűzhelytől. Noha 
a megoldást szabadalom védi, saját céljaira bárki 
készíthet ilyen konyhai vizmelegitőt.

FÜRDÖKÄLYHAHENGER a  KONYHÁBAN
A melegítő legfontosabb »alkatrésze" a vörös

rézből vagy horganyzott acéllemezből készült 
henger, benne a füstcsővel és az U-alakú cső
rendszerrel, a 1 szivomyával. Ahol van fürdő
szoba, csak a henger áthelyezését kell megoldani: 
a konyhai tűzhely mellé helyezzük. Vllnthogy a 
vízzel telt henger súlya közel egy mázsa, nem 
elég, ha csak a falra erősítjük. Csőhői .’agy ír- 
acélból hegesszünk hozzá állványt, amelynek mé
reteit a henger és tűzhely nagysága határozza meg. 
Ha a fal elég vastag és erős, célszerűbb a tűz
hely feletti elhelyezés, ott ugyanis több meleget 
kap a henger (A ábra).

»NEPTUN"-CSAPOT VEGYÜNK
A hengerben, tartályban levő vizet a tűzhely

ből távozó füstgázok melegítik fel. A »vezérlés« 
a fürdőszobából történik a csapokkal (elhelyezé
sük módja jól megfigyelhető a B rajzon). A cső
hálózat félcoUos gázcsövekből, csatlakozókból, 
csapokból, T-elágazókból és hollandi anyákból 
álL Egyes csapok is szerelhetők, de inkább fürdő
szoba-csaptelepet — kereskedelmi nevén »Nep- 
tun--csapot — építsünk be. A berendezés műkö
dését a C rajz magyarázza.
FORRÓ VÍZ — MELEG VlZ — LANGYOS VfZ

Két dolgot kell még szem előtt tartanunk: 
1. A henger lehetőleg mindig tele legyen vízzel, 
mert az üres henger forrasztásai a hő hatására 
meglazulnak. 2. Ha télen huzamosabb időre el
távozunk, a hengert — az I. csap elzárásával és 
a többiek kinyitásával — víztelenítsük, nehogy 
szétfagyjon. Természetesen konyhai fürdővizme- 
Iegítőnk csak akkor ad forró vizet, ha a tűz
helyet egész nap használtuk, s a vízből nem fo
gyasztottunk. De azért langyos vagy meleg vízre 
biztosan számíthatunk a fürdéshez, s ez is tete
mes tüzelöanyagmegtakarítást jelent, mert a fő
zéshez elhasznált fűtőanyaggal egyúttal a napi 
fürdővizet is biztosíthatjuk.
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hordozható  sz e rszám o slá d án k n ak  k é n y e l
mes hely e t c s in á lh a tu n k  az a sz ta l a la tt, 
i á  k é t L -keresz tm e tsze tű  fa lécet csav a ro 
dunk a lu lró l az asz ta llaphoz, s dobozunk  
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c sú sz ta tju k

A pontozóval m ind ig  ó vatosan  kell do l
gozni; e lég  egy rossz ü tés , s a  ka la- 
f á c s  a ló l k irep ü lő  szerszám  ba lese te t 
ck o zh a t. Am, ha  p o n to zó n k a t e gy V a la k 
ban  bev ág o tt fak o ck áv a l tám asz tju k  m eg,
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N ag y m éré tü  k ö rző t rö g tö n ö zh e tü n k  két 
ir^ tcs ipeszbö l és egy vonalzóból; a  ké t 
ira tcsip eszen  á td u g u n k  egy-egy  ceru zá t — 

s m áris  ra jz o lh a tu n k

C siszolópapír be
fo g ásá ra  egyszerű  
szerszám ot k ész ít
h e tü n k  k é t fa la 

pocskából

H a derékszögbe 
á llíto tt m érő léc
hez c e ru zá t szo rí
tu n k , csú sz ta tá s
sal p árhuzam os 
v o n a la k a t h ú zh a 

tu n k

TT

C sövek e lfű része léséh ez  n y ú jt seg ítséget 
a  ra jzo n  lá th a tó  szerk eze t; k é t d eszka
d a rab b ó l áll m indössze, sa tu b a  fogva dol- 

g o zh a tu n k  vele


