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Hazi
DISZKOVACSOLAS.

* J teruletre vezetjuk el ezattal olva-
U sdinkat: bemutatjuk, hogyan lehet

kovacsvasbdl egyszerl eszkoziukkel
izléses targyakat késziteni. Talan kedvet
kapnak néhanyian, hogy kezikbe vegyék
a kalapéacsot, s szép asztalkaikat, kerete-
ket, lampéakat stb. csindljanak maguk-
nak.

NYERSANYAGAINK

A dlszmUkovacs anyaga a jol hajlithato,
alakithatd, hegeszthetd, bizonyos mérték-
ben még hidegen Is nydjthaté kovacs-
vas. A leggyakrabban Trddvassal dolgo-
zik; ennek keresztmetszete négyzet-,
teglalap- kor- vagy félkénalaku lehet. De
azért masféle keresztmetszet(i, Un. ldom-
vasakat Is kézbe vesz olykor ilyenek a
lapos-, négyzet-, gomb-, félgomboly(,
egyenlé szaru szogvas, T-vas, Z-vas, U-
vas stb.

Benniunket leginkabb a lapos- és négy-
zetvasak érdekelnek, bar olykor szuksé-
gink lehet gémbvasra Is. Olyan meéretd
anyagokat vasaroljunk, amelyek hidegen
is alakithatok. A laposvasak kézil pl. a
9X19-6s, 3X20-as, 3X40-es, a négyzetvasak
kozul a 10-es és 19-06s, a gombvasak ko-
zil pedig az 9-0s, 8-ias és 10-es méretliek
johetnek szamitasba. A vastagabb anya-
gokat ugyanis mar csak melegen lehet
megmunkalni. 1

SZERSZAMAINK

A kovéacsolas legfontosabb szerszama
az ull6. Lehetéleg nagy tomeg( legyen,
hogP/ Jol felfogja az Utéseket, s — szak-
nyelven szdlva — J6l -hlzzon-. De azért
— ha tébbre nem futja a pénztarcank-
bél — megfelel egy 10—19 kg-os vastomb
vagy egy nagyobb vasuti sindiarab Is.
Mindenesetre fontos, hogy ull6nk munka
kdézben szilardan alljon, felllete pedig
egyenletes legyen, minthogy rajta alakit-
juk ki a kulonféle munkadarabokat.

Masik szerszamunk, a satu. Kovacs-
satut hasznaljunk, mert ez jobban birja
az igénybevételt, mint az un. parallel-
satu, bar, ha szukséges, llyen satuval Is
dolgozhatunk. De akkor ugyeljunk, hogy
a hatrész felé haladva munkaljuk meg a
munkadarabokat, masképp a satu pofaja
kdnnyen megrepedhet Kis kézi satura
vagy sikattydra Is szikségunk lehet, ha
aprobb vasdarabokat akarunk alakitani
vagy reszelni.

Egy Jo kalapacs Is kall ,a munkéhoz.
Leginkabb Vi—1 kg-os kalapacs felel meg.
Nehezebb kalapaccsal szebben, gyorsab-
ban dolgozhatunk, mint kijnnyebbel; a
kalapacs szép, hulldamos nyomot hagy az
anyagon. Még egy un. domborité kalapé-



cs6t la szerezzink be, ezzel készitjuk
majd a domboritdsokat, leveleket, csé-
széket, hajlatokat, fuleket.

Anyagunkat fémf(résszel szabjuk fel,
tehat be kell szerezniink flrészt, illetve
flirészlapokat is. A nagyol6 munkéahoz
durva, a finomabb munké&hoz apréfogi
flirészlapot vasaroljunk. Ne nyomjuk a
flirészt a munkadarabra, ne erdltessuk,
mert kitorik a foga. Akkor vag a leg-
jobban, ha enyhe szbégben tartjuk az
anyagra. F(részeié* utdn az e%yenetlen—
sédgek, érdes szélek leslmltasahoz el6bb
nagyolé, majd simité6 reszel6t hasznal-
junk. p*1

AZ OSSZEJLLESZTESEK

A munkadarabokat szégecseléasel, csa-
varozassal vagy kotegeléssel Illeszthetjik
0ssze. A legcélszerlibb és legszebb &ssze-
erésltésl mod a szegecselés. Pontosan a
szegecselés méretének megfeleld lyukat
farjunk, nagyobb lyukban a szegecs nem
tart. Faras el6tt a lyukkdzepet pontozé-
val jeldljik meg, hogy a furéfej el ne
csusszék. Miel6tt a munkadarabot telje-
sen atfarnank, csokkentsiik. a sebességet
és a nyomast, kiulonben araré kdnnyen
eltérhet az elvékonyoddé anyagban. Arra

is udgyeljink, hogy a szegecs legfeljebb
/*—3 mm-rei legyen hosszabb, mint az
O0sszefekv6 munkadarabok vastagsaga,

mert a nagyon kiallé sze%ecsvéget nem
lehet rendesen eldolgozni. szegecsvéget
kissé ellapitjuk, néhany utéssel témaorlt-
JUk, majd elgombolyitjik.

Mutatds Illesztési méd a kotegelés Is.
Rajzainkon  bemutatjuk, hogyan kell
lapos- vagy félgombolyl vasbol elkészi-
teni. Pontos meérettel dolgozzunk, mert
ha a levagott blincsdarab végei nem ér-
nek ossze, vagy tul hosszlOak, egymasra
hajlanak, a kotés nem szép s nem elég
tartés. i

A MEGMUNKALAS MODSZEREI

Anyagunkat  kalapaHassal,
Idomitjuk a kivant formara. Az egyszer(
szoghajlitdsokat satuban végezzik, a
gombolyd Idomokat pedig az Gll6 szarvan

hajlitassal

vagy Idomvasakon alakithatjuk Ki.
Lapos- vag¥ neg)ﬁzetvasak végeit min-
dig ullén alakitsuk, ne satuban. A dom-
borit6 munkahoz 6lomalatétet hasznal-

junk, elébb ezt kalapéaljuk a kivant for-
mara, s rajta munkaljuk meg azutdn a
vasanyagot.

Hatdsos megmunkéalast mo6d a csavaras..
A négyzetvas vagy laposvas anyagnak
azt a részét, amelyet meg akarunk csa-
.varni, krétaval megjeloljuk, majd as
egyik Jelnél satuba, a masik Jelnél pedig
hajlltokulcsba vagy franciakulcsba fog-
juk a vasat. Ezutan egyenletes nyomo-
erét kifejtve teljesen  korbeforgatjuk.
Gyakori diszité elem az an, csiga Is; lab
és tamasz céljara ugyancsak alkalmas.
Ull6betéten vagy erre a célra készitett
idomszeren kalapalhatjuk Kki.

Sok csInja-binja van még a diszkéva-
csaldsnak, de bevezetésul egyel6re ennyi
Is elég. Most pedig lassuk mindjart hasz-
nat is az alapmiveletek elsajatitdsanak;
készitsink hasznos és tetszet6s berende-
zési targyat; Uveglapos kovacsoltvas asz-
talkat.

Asztalkank nagysdgat az Ulveglap mé-
rete _hatdrozza meg. Célszerli mgret PI.
az 5SX70 cm-es. Barmilyen {veg J6, akar
a alma, akar az an. katedral-Uveg, csak
az a fontos, hogy teherbiré legyen. Leg-
aldbb 4 nun-es” vastagsagut Keressink
tehat. El6szor az Uveg keretét készitjuk
el 3X80-as laposvashdl. Két db 78 cm és
két db so cm hosszUsagut vagunk le be-
I6le. A hosszabb darabok végeit 83 cm
ljaaszisagban lehajlitjuk (i. 4&bra), s a
Jehajutott részekbe két 4 nun-es lyukat
tirunk. £ furatokon 4t szegecseljiuk
majd a hossztartokhoz a rovidebb oldal-
lapokat, amelyekbe el6z6én szintén két-
ket 4 mm-es furatot készitink (3. abra).

Ha ennyire el6rejutottunk, ugyancsak
3X30-as laposvashdl elkészitjik a laba-
kat. Két'db 1» cm hosszlsagu vasdarab-
ra van szlikség. El6szor Megkeressik «
szalak kozepét (3. abra), majd megfelel§
alkalmatossagon méghajlitjuk Gket. Vé-
geikre két-két 4 mm-es lyukat flarunk.
Ezutdn 3X20-as anyaghdl .leflirészelink 70
cm  hosszusadgu darabot koétépéantnak.
Hogy tetszetésebb legyen, csavarassal di-
szitjuk. A megcsavarni kivant részt két
krétajellel megjeloljik, a vasszalat az
egyik krétajelnel satuba, a méasik kréta-
jelnél pedig franciakulcsba fogva, egyen-
letes er6vel kGrbecsavarjuk (4. abra). Ha a
csavarasra kijelolt rész nem tulsagosan
révid, kétszer is megcsavarhatjuk. Most
a talpak kerulnek sorra. 3X40-es lapos-
vasbhol két db 30 cm hosszlsagl szal kell
hozzajuk. A levagott darabok végeit
Ullén szétlapitjuk (S. abra), majd az ullg
szarvan (vagy a satu hatan) kI89é meg-
hajlitjuk.

Kovetkezik asztalkdnk  &sszeéallitasa.
El6bb a keretet szegecseljik &ssze. Ha
elkészult, a sarkoktol a kdozéppont felé le-
mérink valamennyi oldalon 10—10 cm-t.
Ett6l jobbra és balra jeldljik ki a labak
felerésitéséhez sziikséges lyukhelyeket, a
6. abran lathat6é mddon. Ezzel a meg-
oldassal a labak toltik be az uvegtartd
polc szerepét Is. Ezutdn kikeressiuk a la-
bak hajlatdnak kozepét, s itt Is, valamint
a talpakon is kifurjuk a szegecslyukakat.
El6szor a ladbakat erdsitjuk a kerethez,
azutdn a labakat a talphoz, ko6zéjuk he-
lyezve az el6z6én kifurt kotépantot (7.

abra.)

Befejezésil  asztalkdnkat csiszolova-
szonnal fényesre csiszoljuk, s szintelen
lakkal atfestjuk. Hasznalhatunk fekete

tablafeatéket Is. Aki szines asztallapot

szeretne, a sima Uveglap hatoldalat fesse

be tetszés szeri/nti su\nﬁ kerékpéarzoméanc-
s f

loaTu. j



A MOSAS-VASALAS KIS ENCIKLOPEDIAJA

uhanemdink természe-
tes vagy mesterséges
anyagbdl készilnek.

Természetes szalbol gyart-
jak a pamut-, len-, herny6-
selyem- és gyapjlszovete-
ket. (Szdévésiuk és kikészité-
siik szerint kulonb6z6 elne-

vezéssel  kerulnek forga-
lomba, példaul: pamutdruk
a zefir, puplln, panama,
koépper, barhend, flanelt,

karton, delén, plké, batlazt,

damaszt, altion, diftin,
kordbarsony stb; lenaruk
a damaszt, vaszon, butor-
szovet sth., gyapjlszovetek

a velar, bukié, rlpsz, tweed
stb.) A celluléz, fehérje stb,
alapt  miiszalakbol, vala-
mint a vegyi Uton el6alli-
tott szintetikus szalakbol
(nylon, perion, &rlén, ban-
ion stb.) készitett szovete-
ket mesterséges vagy md-
anyagoknak nevezzik.
Hogy ruhazatunkat
felel6en kezelhessik,

meg-
tud-

1. tablasat

Egymastél kilénb6z6 anyagok

hernydselyem

pamut, len, gyapju,
miszal-szévet

nunk kell, milyen anyagok-
kal van dolgunk. Egyes
anyagokrol ratekIntéssel
vagy tapintassal Is megalla-
pithatjuk, hogy mib6l ké-
sziltek. Az elsé pillantasra
Is meg tudjuk kilénboz-
tetni példaul a pamut- és
lendrukat a selyem- és
gyapjuaruktol. Nem  té-
veszthet6 ©6ssze a miselyem
vagy a hernyo6selyem sem
a gyapjuszovettel. (1. tab-
lazat). De zavarba jovink,
ha egymashoz hasonlé
anyagok kerulnek elénk.
Az egymashoz hasonlé
anyagok megkilonbozteté-
séhez a 2. tablazat ad at-
mutatéast.

Ha tenyeriinkben meg-
gyuarjuk a textiliat, a gy(-
r6dések a gyapjin és a
hemyéselymen révid 1d6
mulva eltinnek, vagy alig
latszanak, a pamut-, len-,
miselyem- és szintetikus
anyagok egy része viszont

pamutvaszon,

damaszt. torulkozé,
zsebkendé-anyag

a gylr6dést hosszabb-rovl-
debb ideig megtartja. Sza-
kitdst probat Is végezhe-
tink. 15—20 cm-es fonal-
darabot egy helyen meg-
nedvesltink, azutan a sza-
raz végeket megfogva sza-
kadasig feszitjuk. A mes-
terséges szalak a nedvesités
pontjan szakadnak el, a ter-
mészetes szalak pedig a
szaraz helyen. Az égetési
préba ugyancsak segithet
az anyag felismerésében.
Néhany 6—8 cm-es fonal-
darabot koteggé d&sszefo-
gunk és lassan nyilt lang
felé kozelitve meggyljtunk.
Meg kell figyelnink az
égés lefolyasat és szagat,
valamint a visszamaradt
égési terméket (3. tdblazat).

Mindezek a probak csak
az egyszerlien kezelt, egy-
fajta alapl anyagok vizs-

galatdban vezetnek hatéro-
zott eredményre. Ma mér
azonban — hogy tartésabba

HASONLO ES KULONBOZO TEXTILIAK

Egymashoz hasonlé anyagok

a lenbdl készult ha-
sonld szovésd anya-
gok

gyapjuszovet miselyem, hernyo6- hernyé6selyem miselyem és szin-
selyem, len- és pa- tetikus anyagok
mutaru, szintetikus » L
anyag gyapjuszovet muszalszévet
AZ EGYMASHOZ hasonlé anyagok JELLEMZOI
a. téblasat
fénylk eséslik tapintasuk
szerint
Pamutszovet fénytelen merev kézepesen puha
Lenszovet enyhén fényes lagyabb merevebb, hlvosebb
Hemydselyem lagyfényi puhan hajlékony meleg, lagy
M selyem fényes lagyan 0sszeesd hidves, puha
Szintetikus anyagok matt, attetsz6 ‘r(uganyosén hajlé- hlvés, paha
ony
Gyapju fénytelen ruganyos, nehéz meleg, puha
M)Elszélszo'vet fénytelen puna, kdénnyebb hlvos, lagyabb

77



a. tablazat

celluléz alapu

pamut, len, viszk6z-
mselyem él mdszal

sarga langgal, gyorsan ég,
paplrégét "szagul, kévéi
vilagos hamuja maradl

vagy olcsébba tegyél« az
arut — tobbfajta szandl la
gyartanak fonalat éa sz6-
nek szovetet. Készitenek pl.
maszallal kenteit pamut-
szovetet. Olyan kOtészltéal
maédokat Is alkalmaznak,
amelyek az egyes alapanya-
gok lellegzetesStulajdonaéa-
galt] megvaltoztatjak. Szin-
toikua vagy mt erséges
anyagokkal, pl. mi(igyanta-
val a pamutardt rugalma-
sabbda, fényesebbé, gyurhe-
tetlenebbé, vizleperget6vé
teszik, de ugyanilyen médon
rugalmasabba. nehezebbé,
gyapjuszeribbé  véaltoztat-
haté a muszalszévet la. Az
ilyen kuldénlegesen kikészi-
tett anyagok felismeréséhez
sem az égetési, sem a sza-
kitast, sem a gyflrogetésl
préba nem nyujt elég tam-
pontot. Eredetiket miszer
és alapos hozzaértés nélkul
szinte lehetetlen megéallapi-
tani. Tartsuk be tehat a
hozzajuk melk tjeit gyari
utasitast, nehogy a jo tulaj;
donsagokit, amelyeket a

4. tablazat

Mosaskor
fel

Vasalaskor

Szaritaskor

Tisztitaskor

78

mvelettel

fehérje alapu

any iff,KJ k n i 1
hernvOsefjilttn, tVapju,
Tenerje-museiyem cs miszal

olvadva ég, halkan perceg,
hajégés szagu, fekete,
kemény porkje marad

keverés és a kikészités biz-
tositott, csokkentsuk vagy
megsemmisitsuk.
Ruhanemdink kezelése: a
mosas, a szaritas, a vasalas
és a tisztitds. Mire kell
tgyelnink e miveletek el-
végzése kozben? A legfon-
tosabb szabalyokat a «. tab-;
lazatban foglaltuk &ssze.
Kezdjuk a mosas altala-
nos szabdlyain (5.tablazat).

JELLEMZO TUNETEK EOETES KOZBEN ES UTAN

szintetikus

1 nylon, perion, 6rlén, banion

ttb, es az acetat mfiselyem

ellagyul, majd megolvad,
nehezen gyullad meg, fekete
gémb marad utana, szaga
néha szuros, kéhogtetod

sotétkék vagy mas sotét-
szin(i anyagot ne mossunk
fehér vagy vildgos anyag
utdn  mert a mos6lében
Usz6 apré szaldarabok ra-
tapadnak és megszirkltik.
Néhany fontos szabalyt fog-
laltunk 6ssze a t. tablazat-
ban is.

Mindig b6 vizben 6blit-
sink, kétszer, de szukség
esetén tobbszér egymas

Nem térunk ki a mososzer;; ytan Fehér ruhakhoz kéki-

mennyiségére, hiszen min-:

té6t vagy optikai fehérit6t

den mosdszer - osontagois-«»hasznalhatunk, bar ez utéb-

san ott a mennyiségi utasi-
tds. Erdsen piszkos, zsiros,
olajos ruhakhoz Idgosabb,
gyengén szennyezett hol-
mikhoz — az alapanyagtél
figg6en — gyengébben Iu-
gos vagy semleges hatasu
mosdszert hasznaljunk. A
véres vagy fehérjével szeny-
nyezett ruhakat lehet6leg
még azon frissiben hideg
vizben aztassuk ki, mert ha
a folt megszaradt, nehezen
lazul fel, meleg aztatévlztél

pedig — akar friss, akar
régebbi a szennyezédés —
»rdég- a ruhdara. Fekete,

MIRE KELL UOYELNI?

is van minden
Oiszetett moso6szerben. A
gyapjut, selymet, szinte-
tikus anyagokat nem sza-
bad facsarni, csepegd vize-
sen akasszuk vallfara, vagy
teritsik kotélre. Lehetbleg
minden ruhadarabot siman
teritsink ki: koénnyebben,
szebben vasalhatjuk ki az-
utan. Kabatokat, ruhékat,
bliuzokat inkadbb vallfan,
kotott  holmit lefektetve,
eredeti alakjara hlzogatva
szaritsunk. A napon szaritott

bi amugy

fehérnem@ fehérebb lesz,
de vigyazzunk, a tarka

az aztatdlé és mosoié lugos vagy semlegcs Osszetételére, ho-
fokara, a mosas ld6tartamara, a viz kéménységére, a mosdszer
hatasara, az oblitésre

% a vasal6 héfokara, a vasaldasztalra teritett alatétre, a vasalando
aru nedvességtartalmara

az'anyag szinére, a ruhadarab helyes kiteritésére

ruha afapRnyaguhrf'sz alkalmazott ezer hatasara (ezzel a
apunk™mar foglalkozott)



Anyag

amut,
ehér vagy
tarka

len, fehér
vagy tarka

hernyo6-
selyem,
mdaszal,
m(jse_lyem,
gyapju

szintetikus
anyagok

megnevezése
aztatés

mosas két-
szer

Solitss K-
szer
aztatas

mosas két-
szer

~Oblités két-
szer

aztatas

mosas két-
szer

6blités két-
szer
aztatas
mosas két-

szer

6blités két-
szer

Altalanos

A m

Id6tartama
egy éjszaka

kézi : sziikség
szerint, gépi:
3—5 perc

szukség szeddt
egy éjszaka

kézi: sziikség

szerint, gépi:
3—5 perc
1—2 é6ra
kézzel: 3—6
perc

szukség szerint

néhany perc
3—4 perc

T
szukség szerint

v eltet

héfoka 0*
25—30

fehér : 80
tarka : 50— 60

fehér : 80
tarka : 50-00

25—30

40

. 20—30
. hideg

N

20-730
00

1.20—30
2. hideg

mosAsi szabalyok

i
madja
belenyomkodva
kézzel dorzsolve,
1gyu rva,‘.géppel n
orgatva

martogatva,
facsarva

belcnyomkodv*
KiS&S-

kézzel : dorzs”ve,

1gyﬂrva, géppelt .
orgatva

a pamut!i

belenyomkodva

nyomogatva

martogatva,
facsaras nélkil

belenyomkodva

nyomogatva, nem
do/zsoini

méripgatva,
facsaras nélkul

A mosészer
fajUja kémhatasa
artatovtz, lagyito- lagos
szer vagy szoda
szappan és mosé- lagos

szer

1. vfziagyltészer
2. tiszta viz

aztatovlz, lagyito-
tyr

*

szappan és gyengén
szodas v. semleges

mosdszer

runal

vizlagyité aztato-
széf

szintetikus, semle-

ges mosészer v.
6dpi-'dtipehely

1. lagyviz

2. lagyviz 4- kevés
ecet

tiszta viz

jol habzo, semleges,

szintetikus moso-

szer, szappanpehely

lagyvfz

enyhén lugos

enyhén lagos

enyhén ldgos

enyhén ldgos

semleges, gyen-

gén lugos

1. semleges

2. enyhéit savas

semleges, gyen-
gén lugos

semleges



«. tablazat

NEHANY PONTOS SZABALY

Ne hasznaljunk

mert roncsolja az anyagokat, s6t

mardligot

a lagra érzékenyeket tonkreteszi,

kezlinket felmarja

rosszul feloldott szo-
dat, mosoészert

mert a csomok a ruhaanyag
szélait szétroncsoljak

mert a ruhanem( szalait gyengiti,

foszlatja, a kényesebb anyagot

tonkreteszi

mert az alacsonyabb héfokon hata-
sosabb mos6szerek hatasat csok-

kenti vagy teljesen megsemmisiti

kefét

forré vizet

sulykoléfat

holmi kifakul. A Kkalyha,
flt6test kisugdrz6 melege
gyapjura, selyemre nem’
elényds, szintetikus anya*

gokra pedig egyenesen Kka-
ros, meglagyitja, esetleg
megolvasztja 6ket.

Ami a vasalast illeti, tel-
jesen sima, egyenletes ala-
téten vasaljunk. A ruga-
nyos alatét filcbdl, iokréc-
b6l vagy vattarétet j6l és a
folé teritett vaszonbol all;
ha puha alatétre van szik-
ségunk, akkor a vaszon ala
még 13 réteg flaneilt is
tegyunk. A barsonyt tal-
paval felfelé forditott me-
leg vasalén huzogatva va-
saljuk (7. tablazat).

Qyapjuholml vasalasahoz
nem elég forré avasald, ha

7. tablazat

gyapjuanyagot

muszalat, mlselymet (ace-
tat muaselyem Kkivételével),
pamutot, lent

hernyéselymet, acetat md-
selymet, szintetikus anya-
gokat

SO

mert a szélakat &sszetdri, roncsolja

a vlzesruha a vasalé tal-
para ragad és 0Osszeranco-
l6dik. Pamut ruhanem( va-
salasdhoz viszont tal forré
a vasalé, ha néhany masod-

perc alatt sarga, porkds
foltot hagy a fehér anya-
gon. Ha 'nincs héfoksza-
bal> os vasalénk, a héfok

ellenérzéséhez olvad6 Kkris-
talyokat hasznaljunk; 300
C°-on olvadé meta-hidro-
xiber.zoesav kristalyt, 193
C°-on olvadoé citromsav
kristalyt vagy m C*“on ol-
vad6 benzoesav kristalyt.
Természetesen a préba utan
Iz olvadt kristadlymarad-
vényt gondosan el kell ta-
volitanunk a .vasalé talpa-
rol.

A viz

héfokat héméré

A VASALAS MODJA

forré (220 C') vassal, vizes
vagy vasalépaman, erdsen
mozgatva

Hasznaljunk

szappan-széda-vegyszerek-
b6l készitett Osszetett mo-
s6szert az el6irt mennyiség-
ben és modon, minden
szennyet eltavolit, a ruhat
kiméli, munkankat gyorsitja
és kdénnyebbé teszi

nélkul is megallapithatjuk;
a 39—30 C°-os vizet kezunk
kellemesen langyosnak ér-
zi, 40-C konyodkink kénye-
sebb bdrének még kelleme-
sen meleg, 90 C° kénydkunk
b6rét mar égeti, kezink is
csak egy percig birja ki,
60 C°-U mosévizb6l még ki
tudunk kapni valamilyen
holmit, de a 80 C°-os vizbe
méar  bele sem tudunk
nyalni.

Korszer(i  technolégidval
készllt textilanyagaink Jo
tulajdonsagait csak ilyen
korszerl kezeléssel drizhet-
juk meg. Erdemes tehat jol
megjegyezni, hogyan Kkell
banni holmijainkkal. Gon-
dos  kezelés hosszabb
élettartam. Jézan Dezs6

ruhan at, ruganyos alatéttel
nyomva, a vasalot lassan

forr6 (ICO C*) vassal, az arat vizzel el6re gyengén be-

permetezve, ruganyos
vasalot kényelmesen
szini anyagot a visszajan

alatéttel,
huzogatva,

nyomassal, a

enyhe
A vagy soOtét-

fényes

meleg (110 C°) vassal, a nem teljesen megszaradt, Kissé

nyirkos an%agot visszajan,

kdonnyedén huazogatva

puha alatéttel, a vasal6t
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Potobarkacs Potobarki

Hazi sotetkamro+lampa

az OFOTERT-boltokban kaphaté
\ CRYSTALLUM-védészlir6khoz hazl-
jM~iag ib készithetink cserélhetd Uve-
gei sotétkamra-lampat. A dobozt 10
mm-es falemezb6l kivagott elemekbdl
allitjuk o6ssze. A két oldalfalba hornyot
gyalulunk, ezekbe toljuk majd be a sz(iré-
ket. Osszeallitas, enyvezés utdn dobozun-

TAKARGXESZLET NAGYITASHOZ

6, ha minden lehetéségre készen all
J egy takaroOkészlet, miel6tt nagyi-
tashoz kezdenénk. Vastagabb hur-
kapalcabdl és a nagyltépaplrok fekete
csomagolépapirjabél az egész készlet el-
készithet6. A farudat 6 cm hosszUsag-
ban — keresztben — éles késsel behasit-
juk; ebbe a nyilasba szoritjuk be a ta-
karopaplrokat. A fekete csomagolopa-
irbol a kovetkez6 alakzatokat célszeri
ivagni:

1, 3, 5 10 cm atmér6jd kor,

?E, 4, 8, 10 cm oldalhosszusagl négy-
zet,

3, 8 és 10 cm oldalélii egyenlé oldalu
haromszdég.

Valamennyi alakzatot a koézepéig olld-
val bevagjuk, hogy — ha szikség van
rd& — a megfelel6 elemek d&sszetolasaval
a kivansagunk szerinti takar6-kombina-
ciot elkészithessik.

kat kivulrél fekete
majd beszereljuk

papirral vonjuk be,
a mignon-foglalatot.

Az Uveg koérul 1,8 cm széles fekete pa-
pircsikot ragasztunk a doboz belsé sze-
gélyére, hogy a fény ki ne szokhessék.

Lampank barmilyen
hoz felhasznalhaté.

sotétkamra-munka-

Si
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MALTERHUZO SZERSZAM

BENYOMOTTKOTES

DOMBORU KOTES

Vakolas helyett
FUGAZAS

tt az épitkezések ldeje, munkéhoz

I latnak a hazépit6k. Segitséglikre

igyeksziink lenni a részletmun-
kakra vonatkozo tanacsokkal, el6-
szor is a fugazas fortélyainak bemu-
tatisaval.

Ha szép, sima fellletli vagy ép-
en kétszer égetett klinker-téglat
apunk, érdemes elhagyni a vako-
last, s helyette fugazassal disziteni a
falat, akar kils6, akar bels6 (példaul
kandallé) falat hazunk fel. A fugé-
zasnak sok moddja van, valogatha-
tunk, melyik felel meg leginkabb iz-
léstinknek, a fényhatasnak és az id6-
jaras kovetelményeinek.

A legegyszer(ibb a simitott kotésl
nyerstégla-fuga ﬁl). Hegyes vagy tra-
péz alakud, an. olasz simitokanal élé-
vel leszedjuk a téglasorok kozott ki-
nyomodott maltert s maris egyenle-
tes, sima fellletet kapunk, amelyet
utolag fehérre Is festhetink, i
fadarabbol és egy nagyfejd szegbdl

A benyomott kotés (2) egy puha-
all6 »»szerszammal-« készil; a szeg-
fejjel hazzuk iki a téglak kozil a
maltert. Ez a véaltozat érdekes &r-
nyékhatasokat ad, de hatranya, hogy
a fugdkban osszegy(ilik a csapadék;
ezért inkdbb csak bels6 falakon al-
kalmazzuk.

U-ALAKO

HOMORU KOTES



A slllyesztett, dombord kotés
egyike a legmutatésabb, de legnehe-
zebben elkészithet6 fugdzasoknak
Homordra kiképzett lécet haszna-
lunk hozza, amelyet mar a malter
felrakasa el6tt az alsé téglasorra he-
lyezink, a fels6 téglasor felrakasa
utan pedig kihazunk. A fliggGleges
fugareszek kiképzéséhez kiilon ho-
mor0 éld lécdarabot hasznalunk (3).

A homor( kotés (4) U-alaiki gémb-
vas szerszammal keszll. Csapadék-
elvezetés szempontjabol ez a legeld-
nyosebb. Kilsd falfeliileteken le al-
kalmazhat6.

A »vizhatlan* fuga készitése koz-
ben a kanal hegyét alulrél felfelé
kell tartanunk. E kotés arnyékhatasa
elényds, vizlevezet§ tulajdonsagai is
jok “(3).

Hasonléképp készill az élezett kotés,
csakhogy a_bemélyftest felilrél le-
felé végezzik. Mutatés kotésmod,
de ez is gydjti a vizet, 'gy csak belsd
falakon vagy szaraz videkeken cél-
szer( alkalmazni (6).

A V-kotés éppoIK jol elvezeti a
csapadékot, mint a homor( koétés, de
mutatésabb. Egy négyzetes farudacs-
ka segitségevel Kkészithetjuk. Va-
laszthatunk: a fiigbleges vagy a viz-
szintes fugakat »emeljiuk ki« (7).

Egyszeri megoldas a kinyomott
vagy nyers kotes is — agy kell hagy-
ni a maltert, ahogy a téglasorok su-
lya kinyomja. Csak szaraz vidékeken
hasznalatos, mert a lehet6 legjob-
ban fogja a csapadékot (8)

AKANAL HSO/e

» ZIZHAZLAN-KOriS

NEsrzeres
SAK/jO

[-Icoris

KINrOMO7TZN/INSKOTIS

83



DISZTARGYAK fahulladékbol

84

= rdekes famegmunkalasi eljarast mu-

tatunk be olvaséinknak a kévetke-

z6kben: egyaltalan nem nehéz, nem
kell hozza sem esztergapad, sem forgd
calszolokorong. J6 lombfiirésszel és neé-
hany cslszolopaplrral mutatds disztar-
gyakat, talcakat, formaa favazakat,
gyumiMcsostalakat csinadlhatunk ezen a
modon. A faanyag beszerzése sem kulo-
ndsebb gond, hiszen a targyak nem egy-
nem{ tombbél, hanem Osszeragasztott
lemezdarabkakbdl készulnek. Ilyeneket
pedig minden asztalosnal taldlunk a hul-
ladékban.

De azért legyunk Igényesek és valogas-
sunk. A targyak jellegzetességét ugyanis
a hatéarozott koérvonalak és a valtozé ar-
nyalatok adjak, vagyis sotétebb és vila-
gosabb falemezekre van szukségunk (a
fehér Juhar és a kérte parositasa példaul
Igen szerencsés). Mint a képeken lathatg,
a szép erezet Is sokat szamit, srd és
csomotlan erezetli falemezeket valasz-
szunk munkankhoz. Az alaplemez csak
hosszirdnyban erezett fabol készilhet. A
tobbi lemez elhelyezésekor ne tévesszik
szem el6l: két szomszédos réteg rostjai
ne legyenek egyiranyuak.

Els6 dolgunk az alaprajz (1. abra) el-
készitése kartonlapra, eredeti méretben.
Példanak a cimképen lathato talcat vet-
tik, a méretek Is erre vonatkoznak. Az
A-pontot tetszés szerinti helyen Jeldlhet-
juk ki, ett6l »7 mm-re Jobbra tlizzik ki
a B-pontot. Az A-pont *3 mm-es és a
B-pont 70 mm-es sugaranak taldlkozasa-
ban van a C-pont. Kérzénkkel az A- és
a B-pontbdl kiindulva kilénbz6 hosszu-
sagl sugarakkal félkéroket rajzolunk. A
sugar-hosszak — az 4&bra jelzéseinek
megfeleléen — az aldbbi tdblazat szerint
névekednek:

I w37 mm la » 60 mm
n —so mm na —53 mm
ni — 40 mm ma —63 mm
1V «@ 80 mm IVa — 73 mm
V —34 mm Va — 57 mm
VI — 44 mm Via — 67 mm
VIl - »4 mm VHa — 77 mm
vm — 47 mm Vma 70 mm

Alul a réadiuszok végét egyenes vonal-
lal dsszekdtjuk; pl. a n-est a lla-val.
Fels6 véguket pedig ugy kotjuk o&ssze,
hogy a korzé tlis végét a C-pontba szlr-
juk. A kész rajzot azutan atvetltjuk a 7
mm vastagsagu alaplemezre s a rétege-
ket alkoté 4 mm-es korte- és juharfa-
lemezekre Is. Most mar kezdédhet a
lombflirészelés a rajz korvonalai szerint.



A kiszabott fakarikakat ragasztas el6tt
simara csiszoljuk. Azutdn rétegenként,
hideg enywel ragasztjuk fel 6ket. Na-
ponta csak egy-egy karikat ragasszunk
az el6z6 folé s csak a legszikségesebb
mennyiségld ragasztéval, mert a vastag
ragasztéréteg csiszolds utan csinydan hat.
Télcankat hagyjuk egész éjjel szorltdban,
de ne nagyon szoritsuk, a perem mentén
ugyanis kénnyen elpattanhat.

A ragasztas utdn a faragas kovetkezik.
A 2. és 3. dbra a nyers tal metszetét, a
vastag korvonal a végleges tormat, a so-
tét racsozat pedig a felesleges anyagot
jelzi. Belul éles faragokéssel, kivul fa-
reszelével és cslszolépapirral dolgozzunk.
A durva megmunkéalds utdn a finom
hantolds, a még felesleges réteg eltavoli-
tdsa kovetkezik, Gun. vakardkéssel és ki-
16nb6z6 szemcsézetli Uvegpapirokkal. Az
élek lekerekltése, tompitdsa utdn az
«gész talat lenolajjal Impregnaljuk. Igy
az erezet teljes szépségében el6tlnik.

Dlszvazakat, diszedényeket és mas
hasznalati  targyakat is készithetink
hasonlé médon.

korte

JUHAR
JUHAR
KORTE



AFESTES-MAZOLAS
kisiskolaja

egszoktuk, hogy a szobafestést szak-
M emberrel Végeztessik el. Pedig vi-

déken még "ma is. a haziasszony
teenddje, s éppen tavaszi teenddje a meé-
szelés.” lgaz, a meszelés és a "korszer(
szobafestés kozott nagy a kulénbség, de
kis Ugyességgel a szobafestés is megold-
hat6 hazilag. Ime, a legfébb tudnivalék.

A SZERSZAMOK

Els6 dolgunk a szikséges szerszamok
beszerzése, llletve kolcsonzése, tudniillik
ma mar kélcsénodzni is lehet 6ket. Hosz-
sz0 nyeld meszelére (A—1) aligha lesz
szikségunk, Ie(I;feI'ebb csa a kevésbhé
igényes, meszelt dehét nem festett) fe-
liletekhez. Annéal fontosabb a korong-
ecset (A—2), ez a leghasznéalatosabb fes-
tészerszamok  egyike. Egz vonalhlz6-
ecsetet (A—3) Is szerezrink be, a zaré-
csikok, girlandok meghtzasahoz. Olaj-
labazatok készitéséhez pedig tomor la-
posecsetet (A—4) hasznaljunk. A régi
festékréteget acél-simltéval, -spachtll-
val« (A—3) tavolltjuk el. Szukségunk le-
het tovabba minta-sablonra, szaknyelven
patronra (A—6), de a legfontosabb mun-
kaeszkdzink a henger, a rollnl (A—7), s
kell néhany veder (A—8) és egy JO két-
agu létra (A—9) lIs.

A falfestés kulonleges esetei kozé tar-
tozik a mennyezeti csillarok rozettaja-
nak (B—Il) festése. Nagyon magas és
tdg helyiségekben alkalmazzdk a meny-
nyezetbe nyulé mintazast, a tukor-fes-
tést (B—3). A mintazott részt a meny-
nyezett6l vagy a labazattél -elvalaszté



étik, a girland felvitele te kulonos
tigyességet kivan (B—3).

A MUNKA SORRENDJE

El6szor, tiszta viziéi lemossuk, bened-
vesltjuk a falakat (C—1), majd — mi-
utdn a viz a régi réteget mar feloldotta
— simltéval eltavolitjuk az &éreg festék-
réteget, taskakat, felhdlyagzasokat (C—
1). Ezutdn a lyukakat, mélyedéseket zsi-
ros, meszes malterrel, esetleg gipsszel
kiegyengetjik, s a falakat leszappanoz-
zuk (C—J). Porfestékbe martott zsineg-
el megjeloljuk a girland helyét ugy,
ogy a sarkokban a padlétél” azonos
magassagba Jelet tesziink, odaszorltjuk.
majd hurként megpattintjuk a festékpo-
ros zsineget (C—4). Most megfestjik a
mennyezetet és az oldalfalaknak a
mennyezet és a girland kozotti részét
(C—t), majd vildgos alapszinre az oldal-
falaknak a padl6 és a girland kozotti ré-
szét (C—). Kovetkezik a legnehezebb
munka, a minta felhengerlése <G—7), a
6sik, a girland gC—é), m — ha van — az
olajlabazat megfestése (C—). Végul a
kulén mintdkat festjuk meg.

A FESTES EGYSZEREGYE

Az egyik sarokbél kiindulva kezdjuk
a mennyezet festését (D—1), maid a
mennyezet és a girland ko6zOtti savban
(D—2) dolgozunk. Ezutdn kérben halad-
va, minden Kkor befejezése utan egy
szinttel lejjebb folytatjuk a munkat. A
girlandtdl “lefelé haladva me?festjuk az
oldalfalakat is (D—3), végul az eayik
fels6 sarokban kezdve elvégezzuk a
hengerlést (D—»).

Hengerlés koésben a henger forgasten-
gelye és a nyele mindig vizszintes hely-
zetben legyen, a mar elkészult csikhoz
lgazodva tartjuk az »lranyt«. Minden-
esetre célszeri, ha papiron vagy az
atfestendé falon el6bb gyakoroljuk ma-



*

gunkat. A régifajta henger mintdi gu-
mipalastb6l és a mogotte  elhelyezett,
hozza simulé s esetenként festékkel
megnedvesltendld szivacsbol all  (F—1).
Ojabban a szivacsot fém festékhordo-
hengerrel helyettesitik, amely az alatta
levé valyaboél folyamatosan hordja a
csomdémentes folyékony festéket a nyo-
moéhengerre.  Minden (jratoltés utan
néhany prébahlzast végezzink, hogy a
henger egyenletesen kapjon festéket

festékek, anyagok

A szikséges anyagmennyiséget a (G)
adbran lathaté »szabvanyhelyiség—re sza-
mitottuk ki. A helyiség alapteriilete 24
ms, a festenddé falfelilet 80—65 m=.

A szappanos lemosashoz 13 kg kené-
szappant oldunk fel langyos vizben, mig
a viz er6sen ldgossa valik. Igy letaka-
rithatjuk vele a régi, piszkos Réteget és
kot6alapot létesitink a festéshez. Ha csak
meszelunk, a szappanoz4ds megszaradasa
utdn 1:3 aranyl oltott-mész és viz keve-
rékkel alapozunk, majd masodszor 1:1.5
— 1:2 aranyl duasabb keverékkel meszel-
juk be a falakat. Festéshez 3—4 piktor-
téglat, 13 kg fehér (vagy mas halvany)
festékport és 0,8—1 kg enyvet oldunk fel
vizben ugy, hogy egyszerre keverjik a
teljes piktortégla és festékmennyiséget,
majd az enyv hozzaadéasaval fokozato-
san s(ritjuk a viznél s(irGbb keverékké.
Fontos a csomdmentes, teljes szinkeve-
redés. Ebb6l a keverékbdl kb. 0,3 litert
hasznalunk el I m> falfeliletre. A hen-
gerléshez hasznalt, sotétebb szinl fes-
tékbe tobb enyvet keverjink, hogy a
minta jobban koéssén. Az egész mennyi-
séget egyszerre készitsik el, mert a leg-
kisebb szinarnyalat-eltérés is meglatszik
az egyes csikokon. igy készitsik el a
girland még sotétebb szineit Is.

ZAROCSIK £8 OLAJLABAZAT

A jo létra alapfeltétele a biztonsagos
munkanak. 58 mm atmér6ji gomb-
vasbol, betonacélb6l készitsink hozza
szerszamtartét (H—1) és tadmaszt6-rogzl-
t6t, amely megakadalyozza a labak szét-,
vagy 0sszecslUszasat (H—2).

A zarocsik, a girland festése legaldbb
két embert kivan, az egyik fest, a masik
a vonalzot tartja. A vonalzé ald er6sit-
sink cseppfogot, felil &bldsre kiképzett
lécet, a léc ald pedig méterenként sze-
gediunk vékony parafakorongot, hogy
minél kisebb legyen a felfekvés, minél
kevésbé piszkolédjék be a fal (I).

Az olajfestékkel készulé labazatnal
alaposan tavolitsuk el a régi réteget és
simitsuk el az egyenetlenségeket. Elma-
rad a lemosas és  a leszappanozas, he-
lyette el6szor kencével (flrneisszel) ala-
pozzunk, majd ha megszaradt, két réteg
olajfestéket, végul efgy simitott lakkré-
teget viszink fel a falra.

Ha idejében nekildtunk a munkéanak,
Gj diszben fogadja lakdsunk a tavaszt.

4
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z Eszak-Afrlkabdl el*
Aterjedt datolyapalma

(Phoenix doctllyfera)
szarnyalt leveleivel  szép
disze a szobanak. De na-
gyon kényes és sok gon-
doskodast Igényel. Draga
Is, ha »feln6tt« koraban
vasaroljuk. Olcsébban Is
hozzajuthatunk, ha elultet-
juk a csemegeboltokban
kaphaté  lzletes datolya
magjat.

Az eredményes munka-
hoz a kovetkez6 teltétele-
ket kell biztositani: na-
gyobb Ingadozéds nélkuli,
17—20 C tokos hémérséklet,
huzatmentes, vilagos hely,
nem t@iz6 napfény, Kkissé
paras levegd.

Ultetés el6tt a gyimdlcs
magjat kivalogatjuk, és Jél
megmossuk. Csak sértetlen
magokat Ultessink el. A
kivalogatott magokat »—10
napig 20—24 C fokos tiszta

vizben aztatjuk. Miutéan
megduzzadtak, fele-fele
aranyban kevert lombfold

és flirészpor kozé, kozepes
nagysagu cserepekbe Ultet-
juk O6ket. [Egy cserépbe
csak egy magot helyez-
zink, mégpedig agy, hogy

a mag fekudjon, s valya-
szerli része felul legyen.

Ultetés utan a foldet Jol
meg6ntézzuk, s a cserepet

megfeleld nagysagu beféttel
Gveggel borltjuk le (az Giveg

a.cL

szaja a cserép bels6 pere-

mén
azér
mag
ras

foldet

helyezkedjék el). Ez
t szikséges, hogy a
, llletve a novény pa-
leveg6ben legyen. A
naponta locsoljuk,

de ne talsagosan, kilénben

a gyoOkérzet elrothad.
Ultetést

Az

kovetd 0-0 hét

alatt a mag kikel. Az Uve-

get

akkor tavolitsuk el,

amikor a levél mar elériaz
liveg tetejét.

Az

Ku

Ue

olvaséinak ajénljuk:

lin—Zerlnvary: A TAVCSO VILAGA
»38 oldal, 300-nal tobb abra, kotve 71— Ft

Az 1841-ben mar megjelent munka lényegesen at-
dolgozott, bdvitett valtozata, amely a tukroés tav-
csdvek néhany fajtdjanak hazi elkészitési modjat
Is bemutatja. *;

ner Gyérgy: AUTOTIPUSOK

264 Oldal, 484 abra, flizve 48— Ft

A szerz0 végigvezeti az olvas6t a gépkocsigyartas
fé6bb fazisain, kozel szdz tipust mutat be képben,
miszaki adatokkal, beallitasi Utmutatassal. Erde-
kes olvasmany, hasznos segitség.

Schon Gyula: FELULETI edzEs

(Gépipari Zsebkonyvek)

884 oldal, 287 &bra, vaszonkoOtésben 80— Ft
Els6sorban a nagyfrekvencias és a langedzés elmé-
leti és gyakorlati kérdéseivel foglalkozik, de lIsmer-
teti a martdedzés és az Oce-edzés eljarasait is.

L. B. Kamlnylr: A KATODEKOSITO

(A Radidtechnika Koényvel 84.)
80 oldal, 24 &abra, flizve 450 Ft

Karacsonyi—EUer: SZTEREO. Térfényképeséi —

térlatas
100 oldal, «0 abra, flizve 23,— Ft

A Fotokdnyvtar 4. flzetének azerz6l a térfényké-
pezés torténetét, eszkozeit, eljarasait Ismertetik.
Sok példat Is bemutatnak, a konyvhéz agy anagllf
szemiveget és egy sztereo néz6két mellékelnek.

Kaphaték a konyvesboltokban

Postai utdnvétes (80,— Ft felett port6- és koltségmen-

tes)

szallitdisra megrendelhet6k az Allami Kényvter-
jeszté Vallalatnal (Budapest 4. Postafiok 144)
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A LN EZN Yy

yakran akad dolga <az ezermesternek
G fémlemezzel, tudnia kell hat, ho-

gyan banjon vele. S nemcsak azért,
mert a lemezmegmunkalas a barkacsolas-
nak valamiféle »segédtudomanya«, ha-
nem azért la, mert maga la 6nall6, sok
lehet6séget kinalé barkacsolasl ag. ime
a legfébb tudnivalék.

LEIbrajzolt fémlemezeket oll6 nélkual
Is vaghatunk — féként egyenes vona-
lak mentén —, ha a képen lathaté mod-
szert alkalmazzuk. A lemezfellletre szo-
ritott vonalzé vagy laposvas mentén —
mindkét oldalrél — erdteljesen bekarcol-
juk a lemezt.

2 Az llymédon megkarcolt lemezeket
elegszebben (Ggy torhetjuk le, hogy
szorltokkal &sszefogott vagy satuba szo-

ritott szégvasak, esetleg erdsebb lapos-
vasak ko6zé fogjuk. Fontos, hogy a kar-
colas ne keruljon az 0Osszefogd szarak
kozé.
3 Sullyesztett fém- vcgy fafuratok és
efélgombolylre  koszorult lyukasztd
vagy csapagygoly6 segitségével labakat,
domboritasokat képezhetink ki a lemeze-
ken. . Az llyen »fészkek« Kkisebb csap-
agyak, perselyek besajtolasara Is Kkitu-
néen alkalmasak.

4 Fed6- és hatlapokat, merevité fedele-
iket és betéteket fém-, fa- vagy textil-
bakelit sablonon készithetink. A sablon
éleit kerekitsiuk le, a sarkokat pedig
domborara készitsuk. A lekerekltés és
domboritas legaldbb félszer nagyobb le-
gyen a megmunkéalandé lemez vastagsa-
nal. Még egy tamaszté darabra Is szik-
ségunk van, ennek oldalméretei 10—10
mm-rel kisebbek a sablonéinal.



5 Hasonloképpen jarunk el, ha kdralaku
edobozt készitink. A sablon mérete,
illetve atmérdje a lemezvastagsag a,»-sze-
resével kisebb legyen a készitendd targy
kuls6 méreteinél. A sablon és a tdmasztd
darab kozé szoritott lemezt satuba fogva
fakalapéaccsal a hossz vagy a kerulet
mentén halad6 apré Utésekkel munkaljuk
meg. Az er@s vagy allandéan egy helyen
valé Utdgetés eltavolithatatlan gy(rédést
okoz az anyagban. A kisebb gy(irédések
azonban fémkalapaccsal eltiintethet6k.

BKorcoIést (a lemezélek egymasba haj-
togatasat) vastagabb vaslemezdarabok,
fémcsikok segitségével készithetink. Az
osszekalapdalt korcoldsokat utélag néhany

ponton 0sszeszegecseljuk vagy pontozéval
megUtogetjtlk. Ha vizhatlan kotésre van
szukségink, a bels6 oldalakat végigfor-
rasztjuk vagy a hajtogatas utén katrany-
nyal, bitumennel bekenjuk,

7 Korkerulet mentén Ggy készithetink
*korcolasokat, hogy a test palastjat fa-
vagy fémhengerre huzzuk a — a henger
végenél 5—10 mm-rel lejjebb eresztve —
3—4 mm vastag laposvasbllinccsel meg-
szoritjuk, majd kifelé haladé apro utések-
kel kérkdrdsen rahajllitjuk a laposvasra.

8 Szemeket, fuleket, felhajlltdsokat prés-
eszerszam nélkil, vagoéval Is kialakit-
hatunk lemezanyagbdl. Nagyobb kivaga-
sokat korulfarassal készithetliink, a fura-
tokat calpéfogéval egymasba szakitjuk, s
a kies6 darabot gyengéden klutégetjuk.
Az éleket, oldalakat reszelével munkaljuk
meg.
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IK~evés munka esik oly
|\ ‘lol, mint a hosszu tel
atani kerti munka az

élecfNo természetben. llyen-
kor, tayasszal van épp a
legtébb "teendénk a Kkert-
ben: gondoznunk kell a
iakat (A—l), a viragagya-
kat (A—S), ki kell igazita-
nunk a kert (tjait (A—3),
az utakat szegélyezd Kis
keritéseket, kdszegélyeket
(A—4), tel kell Gjitanunk a
pazsitot (A—5) és gondos-

kodnunk kell a még Kki
nem Ultethetd noévények
melegagyardl Is (A—6).

A FAK FELFBISStreSE

A fakat nyeséssel frissit-
hetjuk fel. "Felesleges, be-

Tavasz a kertben

felé névé, egymast érint6,
»kindvé« agaikat eltavolit-
juk (B—1), a vékonyabba-
kat nyeséolléval (B—3), a
vastagabbakat kézlfurésszel
(B—3) vagjuk le. A magas
fak lemetszend6 agait hosz-
sz0 nyélre szerelt, zsineg-
gel miakodtethetd olldval
(B—4) tavolitjuk el, a sza-
raz agakra ugyanis veszé-
lyes felméaszni. Ha a leva-
gott agak helyén 3 cm-nél
nagyobb atmérdjid seb ma-
rad,

ecsettel (B—S) sebkat-
rannyal befedjuk (sebkéat-
ranyt a haztartasi boltok-

ban kaphatunk). Arra toére-
kedjunk, hogy minél keve-
sebb sebet ejtsiink a fan.
Inkabb egy vastagabb agat,
mint a rajta levé tobb kis
agat tavolitsuk el.

A fak kérgét er6sen drot-
kefézzuk le, tavolitsuk el a
herny6fészkeket, majd erd-
sitsink a tdrzsre rovar-
védd gylriket. llyen gyd-
riket készen Is kaphatunk,
de enyves, mézgas papiros-

bél (C—1—3) magunk is ké-
szithetiink. = RUgypattanés-
kor az alma- és kortefakat
téli hlgitdst mészkénlével
permetezzik be. 25 literes
edényben 2 kg friss, dara-
bos, égetett meszet 4 liter
vizben feloldunk, s kever-
getés kozben 4 kg kénvira-
got adunk hozzad. Ehhez
forralas kozben .16 liter vi-
zet toltink literenként,
majd — miutdn az elparol-
gott vizet id6kdézben potol-
gattuk — az egészet 20 li-
terre téltjuk fel. Rugyfaka-
das el6tt permetezhetliink
emulgealhato asvanyolajbél
készult, 4—6»/o-0s gyumolcs-
faolajjal, rugyezéskor pedig
bordoi lével Is (C—3).

Aséval, gebbbltevel
Jusson ldénk arra s,
hogy az egész kertet gon-

dosan Aatgereblyézzuk, Kki-
I6n véalasztva a karos hul-
ladékot, koveket a késébb
még felhasznalhaté levagott



igaktdl, avartol, elégethetd
szeméttél. Ugyeljunk, hogy
a hernydiészkek, beteg no-
vények azonnal tlzre ke-
riljenek. Hanem az avart
teiyuk télre, felhasznalhat-
majd melegagy takaroé
észitésehez. A szaraz fa-
agakat es gazt viszont biz-
tonsagos kortlmeények ko-
z6tt égessik el, nehogy a
tlz tovaterjedjen
A viragagyakat assuk fel,
szabaditsuk ~ ki a foldben
attelel6 novényeket és az
agyak tragyazasaval készit-
stk el6 a taladt a pincében
telel6 novényeknek Is, ame-
lyeket nemsokara Kkiultet-
hetlink. A péazsitot csak ak-
kor assuk fel, ha Gjat aka-
runk vetni. Egyebkent elég,
ha fellletét komposzttal,

Istallotragyaval vékonyan
beszérjuk. Ha 0j pazsitot
akarunk nevelni, vasarol-
junk friss flimag-keveréket,
szamolva azzal, hogy a
nyari honapokban esetleg
vizhianyt Is ki kell allnia.

Rendkivil strapabiré az an.
sportpalya-keverék. 1 kg

flimag kb. 25 mJre ele-
gendo (E—1).

A régi gyepet assuk fel
asényomnylra, azutdn ge-

reblyével porhanyltsuk a
felasott réteget és tavolit-
suk el a kdédarabokat, déreg
agakat, csontokat, mert a
fi nyirasakor ténkretehetik
nyiro-szerszamunkat (E—2).
Gereblyézés utan tapogas-
suk, egyengessiik a foldet,
majd szorjunk ra vekony
rétegben vlragfoldet vagy
jobb minéségl kerti foldet.

Erre vessik a flimagot,
esetleg szitalt folddel ke-
verve. Végul szérjunk ra

1—2 cm-es rétegben szitalt,
konny( foldet, ez megvedl
a madaraktol.

A viragoséért
GONDJAI
Megkezdhetjuk a rézsafak
bujtatott fejelnek kibonta-
sat, a kardzast, s a roézsa-
tovek metszésétis. Marcius-
ban mar latjuk, melyik t6

pusztult el, ezeket potoljuk
(F=2). Elvegezhetjuk to-
vabba a muskatli dugva-
nyozasat. A szépen fejlett
agakrol 4—5 leveles du

vanyokat (F—1) véagunk,
ezeket fél napig, egy napig
fonnyadni hagyjuk, majd
cserépbe Ultetjuk. Ne o6n-
tozzik a leveleket, mert a

vizt6l megrothadnak. A
sarkantyld, a szagosbuk-
kény, a szarkalab s a disz-
mak vetésére is gondoljunk.

A foldben telel6 névények
kézul elsének a tulipan és
a Jacint jelentkeznek. Bar
jol birjak az id6jaras vi-
szontagsagait, fagyveszélyes
estéken célszerl egy-egy
cseréppel letakarni frissen
kibuajt virdgaikat. Ha mar
nagyobbak, hizzunk réajuk
két milanyag-zsacakot. (A
két zacskd kozotti légréteg
szigetel, tehat ne tapadja-
nak ossze) A zacskok alja-
ra korben szérjunk foldet.
(G-1-2).

A még ki nem dltethet6
novények részére készit-
stink egyszeri melegéagyat.
Benne a trdgya s a tra-
gyara szort avar elég me-
leget ad a_ kényes nové-
nyeknek. Uvegfedele dél
felé lejtsen és Jol zarjon.
Ne legyenek az (Uvegben
légbuborékok, mert ezek —
mint a lencsék — kiégeti
hetik a gyenge ndévényze-
tet. Minél magasabb a fold
a melegagy fala mellett,
annal jobban tartja a me-
leget.
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PLASZTILIN-
GYVEMA

16szor elkészitjuk az
E alapmasszat: 10 rén
vizmentes apju-
zsirt (lanolint) viz%r%lén
felolvasztunk, s 10 rész
égetett magnéztat (meg-
neziumoxldot), valamint
15 rész keményit6t elke-
verink benne. Az alap-
massza szinezése: fehér
0 rész clnkoxid, sarga 10
rész kromatmentes sar-
gaporfesték, piros 10
rész vasoxldvords, kék
19 rész ultramarin, bar-
na 10 rész umbra. Kro-
matos  festékek nem
hasznalhaték a szinezés-
re, mert mérgezok.

ROZSDAOATLO bevonat
vastArgyakra

épen polirozhato rozsda-
SZ gatlé bevonatot kanit-

hetiink, ha a jol letisz-

titott it benzinnel zsirtala-
nitott vastadrgyat néhany
percre telitett rititulfat-

oldatba meritjuk. Az oldat-
bél riz csapédik ki a vat-
targy fellletire. Ezutan a
targyat viztel alapotan le-
oblitjuk, majd nihany ctépp
sésavval megsavanyltott
tomény natriumtioszulfat
(flxirs6) oldatba martjuk;
ennek hatadsara a targy fe-
luletin  fekete  véddréteg
képzédik. Befejezésul a tar-
gyat vizzel alaposan lemos-
suk is langyos helyen meg-
szaritjuk.

OLTOVIASZ

umélcsfik  oltasi-
r hoz jo oltoviaszt
készithettink, ha 10Q

rész sarga méhviaszt 50
rész fenyogyantaval osz-
szeolvasztunk, s a keve-
rékhez 25 rész terpen-
tint  ontunk. Kihdlés
utdn maris hasznalhato.
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HAZI PADLOFSNYESITd

U réss parailnt vagy 11
rées cerezint és 10 rész pS-
rafInt 1 réss méhviasszal
vizfurdén Osszeolvaastunk,
majd a melegitd edényrOi
levéeve 70 rész lakkbenzint
Ontink hozza. Még Jobb, ha
a lakkbenzin felét terpen-
tinnel helyettesitjuk. Vigyaz-
zunk, a lakkbenzin és ater-
pentin tlzveszélyes, az Osz-
szekeveréskor a ‘helyiségben
ne égjen tdzi

HOGYAN
RAGASZTHATUNK
LOSSZE PAPIRT
ES VASLEMEZT?

as- és fémtargyhoz
papirt, bart a ké-
vetkez6 ragasztoval
ragaszthatunk: 200 rész
meleg vizben 5 rész am-

moniakszodat feloldunk
és 20 rész porrd tort fe-
nyagyantaval (kolofo-
niummal) 8sszekeverve
addig forraljuk, amig az
oldat Kkitisztul. ~ Keszi-
tink egy masik oldatot
is; 200 rész langyos viz-
ben 200 rész sarga dex-
trint, 20 rész boraxot és
20 rész kristalycukrot
feloldunk, majd a két
oldatot 6sszedntjuk.

SZILARD SZESZ
SPIRITUSZBOL

wran, kirandulason vald
ételmelegitésre héazilag
Is készithetliink szilard
spirituszt. Alapanyagunk
héaztartdsi boltokban kap-
haté M'A-os denaturalt szesz.

Feltétlentl MY«wosnak kell

lennie, kulénben nem e szi-
lardul meg. EIObb kéalclum-
acetatbdl témény oldatot
készitink. Meleg vizben any-
nyi kéalclumacetatot oldunk
fel, amennyi csak feloldé6-
dik; lehltve a felesleges
mennyiség kivalik. A tomény
oldatb6l 1W millilitert foly-
tonos keverés kézben ato ml
denaturdlt szeszbe ontunk.
A szesz pillanatok alatt szap-
panszert allomannya mere-
vedik, A megmerevedett
anyagot kiboritjuk az edény-
bél, s késsel vagy drot-
szallal kockakra vagjuk. Jol
zar6dé dobozban taroljuk,
mert a szesz péarolog. Gyu-
faval koénnyen meggydjt-
hatd, s melléktermék nélkul
elég.

HAZILAG 1S
KESZITHETUNK
PADLOBEERESZTOT

as- vagy zomanco-
V zott edényben 10

rész sarga méhviaszt
és 5 rész vildgos gyantat
megolvasztunk. A keve-
rékhez 20 rész paraftat
vagy cerezint (fottdviaazt)
is adunk, majd lassan
100 C fokra melegitjik,
s 10 rész hamuzsir, vala>
mint 20 rész viz forré ol-
datat ontjuk hozzd. A
hozzadntés lassu legyen,
mert erds habzas Indul
meg. A habzas megszl-
nése utan keverékiinket
felforraljuk, majd tovabb
forralva 65 rész vizet
adunk hozza. Ha sarga
beereszt6t kivanunk ke-
sziteni, az utoljara hoz-
zaontott vizben 05 rész
metanil-earga  festéket
oldunk fel. Padl6beeresz-
ténket kihdlésig kever-
jlk, majd a szokéasos mo-
don hasznéljuk fel.
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| TRANZISZTOROS
HELYI VEVOKESZOLEKEK

Miutan hazankban la megkezdédott a tranzisztorgyartas, st egyes dara-
bok maris kaphatok, az »Ezermester« Gj cikksorozatot indit, s ebben néhany
hénapon at a legkilonbdzébb kapcsolasokat ismerteti.

indenekel6tt mit kell tudnia a tran- razkédassal, utédéssel stb. — szemben
M zisztorokrél annak, aki foglalkozni sokkal ellenallébbak. Hatranyuk viszont,
kivan e félvezet6 anyagokbdl (ger-v hogy vezérlésikhéz bizonyos teljesit-
manlumbél, sziliciumbél) készitett para- mény kell, s hogy a polaritasra, hére ér-
nyi erésiték felhasznalasaval? A tran- zékenyek, erdsitésik pedig erdsen fligg

zisztorok sok tekintetben el6nydsebben a kornyezet hémérsékletétol.
hasznalhaték, mint az elektroncsovek.

M(]kodtetesukhoz nincs szikség flitésre, OT FONTOS SZABALY
fitéaramra. UzemieszUIltségik alacsony
1,5—V), taplalasuk tehat nem okoz 1. A tranzisztor elektrédjainak elneve-
Sndot; egyes kapcsoldasok a halézati zése, emitter (katdd), bazis (vezérléracs)
emnel olcsébb teleplizemet tesznek le- és kollektor (andd). A zarojelben Iévo
hetévé. A tranzisztorok élettartama sok- megnevezések az elektroncsé megfelel§
kal nagyobb, mint az elektroncsdveké, a elektrédjait Jelolik.
megengedett névleges vagy annal kisebb 1. A hazai P6-0s sorozat — polaritas
terheléssel dolgoz6 darabok szinte kor- szempontjab6l — PNP (pozitiv—negativ—
latlan ideig hasznalhaték. Az elektron- pozitiv) kiviteld rétegtranzisztor. Emmit-
csovekkel ellentétben nem mlkroionlku-  terét mindig pozitiv, kollektorat mindig
sak, a mechanikai igénybevételekkel — negativ polaritasi fesziltségre kapcsol-

Tranzisztoros vevé mdanyag cigarettadobozba szerelve

2xt,5 V-OS ELEM
KONDENZATOR
GERM.D/ODA

, bananhuvelyek

(BELULRESZFRALVE)

ISMERETO VASMAGHOZ ,
FEMALLGATO RAGASZTOTT 60 M 0 (HANGOLAS)

TRANZ/SZTOR



tonkreteheti a
kapcsoléasi rajzra

luk. Ellenkez6 polaritas
tranzisztort. Tehat a
Jol Ugyeljink.

3. A tranzisztor nem »szereticx a mele-
get, ne szereljuk tehat melegedd alkat-
részek kozelébe. Ez kiulonosen csdvekkel
kombinalt és egyenlranyltés haldzati
kapcsoldsok esetében lontos.

4. Beforrasztaskor a tranzisztor kiveze-
téseit ne vagjuk 10 mm-nél rovidebbre.
A J6 héelvezetés érdekében a Kkivezeté-
seknek a tranzisztor leié es6 részét lapds-
logdval, csipesszel, esetleg ezek pofai
kozé helyezett nedves ronggyal vai Ita-
téospapirral fogjuk meg. Lehet6leg Kismé-
reti pakat hasznaljunk és gyorsan dol-
ozzunk, mert a tranzisztor fekete bur-
olata a paka sugarzé hg6jét Is hamar at-
veszi.

3 Ha villanypakat hasznalunk,

rasztds ldejére hazzuk ki csatlakozojat
a haldzath6l. A péaka testén, cslcsan
ugyanis a kapacltiv kondenzatorhatas

kovetkeztében jelentkezhet a hélézat 110
vagy 230 volt feszultsége, ez pedig azon-
nal atiti a csak 20—30 V-lg terhelhetd

zardréteget.

kft FEJHALLGATO« vevé
Ezek utan ratérhetink a gyakorlati
munkara. Egyszeri, egy tranzisztoros

erbsitéfokozattal ellatott, detektoros ve-
v6t mutatunk be az 1. &4brdn. Tekercse 6
mm atmérdji vasmagon, 20 X 0,05 mm-es
lltzehuzalb6l 100 menet. A rezg6kor par-
huzamos kondenzatora 378 pF-os csillam.
Ezzel a rezg6kor fixen a Kossuth-adéra
van hangolva, kismérték( véaltoztatast a
vasmag Ki- vagy becsavarasaval érhetiink
el. Detektorként germanlumdlédat hasz-

ndlunk. A diéda utdn kovetkez6 10—60
kOhm-os terhel6ellenallas értéke — amit
kisérletileg kell megallapitani — fligg az

akalmazott antennarol. tekercstél es ger-

manlumdlédatol. A foldvezeték "'atla-
kozohuvelyének K kapcsolojat, amelyet,
az é4bra Jobb oldalan lathatunk, Ggy ké-

szitjuk, y ketoldalas forrasztocsucsot
szegecselun bananhuvellyel szembe.
Amikor azutan a banandugdé hozzaér a
cstucshoz, bekapcsolja a telepet.

Az 1 4bra kapcsolasaval lényegében
megegyezik a 2. abra kapcsolasa Is, azzal
a kulonbséggel, hogy a rezg6kort teker-
cset a harmincadik és a hatvanadik me-
netnél megcsapoljuk. Ha e csapolasokhoz
csatlakoztatjuk a diodat, illetve az an-
tennat, Jobb Illesztést, -.ahat nagyobb
hangerot érhetink el. A felhasznalt al-
katreszek oly kicsinyek, hogy készllé-
kinket akar egy muanyag cigarettatar-
caba Is beépithetjik. Ha nem torekszink
llyen miniatlir méretekre, hangolé for-
goként 500 pF-os bakelit- vagy légforgot
Is hasznélhatunk.

Az 1. és 2. 4bra kapcsolasai fejhallgatés
vételre késziltek. Mindkett6héz jol meg-
felelnek a készen kaphaté 2—5000 ohmos
hallgaték. De magunk Is készithetlink
kilonleges, kisméreti magneses vagy
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a for-

kristalyfejhallgatét. Ha a kristalyhall-
gaté mellett dontink, a tranzisztor kol-
lektorkdrét a 2. abra jObe|da|I rajza sze-
rint képezzuk Kki.

HANGSZOROS KAPCSOLAS

Sokkal érzékenyebb, nagyobb erdsités(
készilék kapcsolasat lathatjuk a 3. ab-
ran, amely a 2. abra kapcsolasat még egy
tranusztorbol két ellenallasb6l és egy
elektrolltkondenzatorbol all6 erdsltéfoko-
zattal b6vItL Ez a kapcsolds mar néhan
méteres antennaval, foldvezeték nélkul,
vagy antcrthjg nelkul csak foldvezetékkel
Is veszi |} i adot. El6fordulhat, hogy
az erdsités/hIl nagy, a hallgato torzit. Ez
esethen Ahallgato bananhdvelyelt hidal-
juk &t 5—10 kOhm-os ellenallassal (lasd a
szaggatott vonalat). Késziulékink 3 V,
esetleg 45 V, az ad6tél messzebb 2 X 45
\Y% feszultsegu elemmel jo szobahangerot
biztosit hangszdréval Is.

A hangszérot, klmen6transzformatorral
kapcsoljuk a késziilékhez. Tapasztala-
taink Jzerint J6l megfelel egy héal6zati
néphitté permanens-dinamikus hangszo-
réja, eredetl — UBL 2l-hez keszut —
kimend ' transzforméatoréaval. g Jobb
eredményt érhetink el egy kb 00 m

vagy nagyobb atméréji " 5—7 Wattos
hangszéréval. EA a budapesti ad6 vagy
valamelyik reléaddé 30—40 km-es korzeté-

ben az 1. és 2. abra szerinti kapcsola-
sokhoz is hasznéalhatjuk.
Kapds lasalnk fogyasztadsa 0,00065 A

(—2. abra), llletve 0,0012 A (3. abra), te-
hat roppant kevés. Igy az Uzemeltetd

elemek élettartama gyakorlatilag rakta-
rozoképtsséguk tartamaval egyenlé. Az
alkalmazott tranzisztorok tipusa majd-

nem teljesen k6zémbos. A magyar gyart-
manyld P6A csaklgy megfelel;, mint a
P6V. Az utébbinak nagyobb az erdsitése.
De felhasznalhatunk barmilyen gyartma-
ny.'. PNP tranzisztort. A P6A (ara 4550
Ft) és P6V (4ra 6250 Ft). Kaphatdk, IlI-
letve megrendelhet6k a Magyar Honvé-
delmi Sportszovetség Modellez6 és Sport-
boltjdban (Bp. VH., Lenin kérat 92).

ATungsram gyartmanyd tranzisztorok
fébb adatai:

P6A :U,= 30V, I,= 10mA, I, =
= 10mA = R4= 56 Ohm, = 100
kHz. P8Vt Ue= 30V, le= 10mA,

ele—10mA, = R»,= 50 Ohm, f»=

465 kHz. U = kollektorfeszultseg,

—kollektoraram |, = emitteraram,

= bemend ellenallas f» = hatar-
frekvencia.

A gyar altal megadott fenti ideiglenes
adatok a maximalis lgénybevételt Jelen-
tik. Nagyobb értékek beallitdsa a tran-
zisztor tonkremenetelét okozhatja.






Mozdonyunk alvaza a be-
épitett, atalakitott motorral.
Jol megfigyelheté az el6re-

hatra menethez

azikségea

egyeniranyito (ezelén) elhe-

lyezese

ORAMOVES MOZDONYUNK ATALAKITASA VILLANYUZEMUVE

alvazkeret két MJ-as fura-
tdba hajtjuk &ket belilrél,

apunk el6z6 szaméban amig megakadnak. A feles-
, megkezdtik a GOrgé- legesen thlnyGl6 menetes
1készit6 =~ KTSZ-ben részeket levagjuk, s Kissé
yartott G6ramiives mozdeiszegecseljik, hogy ne csa-
nyok villamositasanak le- varoé’hassanak ki.” A csa-
irasat. Most a futom( el- var sima szarabdl 1.5 mm-t
készitését és a motor be- meghagyunk, a tébbit le-
szerelését ismertetilk. vagjuk. Ezutadn a két alvaz-

HOGYAN KESzUL Az
ALVAZ7

A mozdony alvazat 1
mm-es réz- vagy vaslemez-
b6l készititk (1. abra). Két
furatdba egy-egy tk6z6t
teszink. Ugyancsak 1mm-es
lemezb6l 6sinalluk az orr-
lemezt; az eleién levo
furatba szintén Utk6z6 ke-
ril. Az alvazkeretet (S
abra) lehet6leg rézlemezbdl
készitsik. A fogaskerék-
-tarté-lemez helyét és a két
M3-as furatot csak az egyik
keretlemezen vagluk ki a
két ful kozott.

A motorra szerelt 1épcsds
fogaskerék koézvetité fogas-
kerekekkel haltla a kerék-
tengely fogaskerekét (44
fogu, Pv. El6re). A kozve-
tit6 fogaskerekek 30 fo-
gdéak. Féltengelyeiket a ko-
vetkez6képp készlthetitk
el: vesziink két M3-as, csak
félig menetes csavart, s az

»8

keretre — amelyek Kkiils6
szélei 26 mm-re vannak
egymastél — kozpontosan

raforrasztjuk az alvazat éB
az orrlemezt, majd a kis
féltengelyek kivételével az
egészet feketére festjuk.

MUNKABA vesszik a
GOZHENGERT

hozzalathatunk a
gézhengerének
A 4. &bran

Most
mozdony
atalakitasadhoz.
»A—val jelzett négy fulet
eltavolitjuk, a »B—vei Jel-
zett részt pedig az egﬁik
oldalon kivagjuk és a két
fuggdleges szaggatott vonal
(-C-) mentén kettéfiiré-
szeljuk a g6zhenger szarat.
Az Igy kapott két iélhenger
szarait az alvazkeret 4X1,6
mm-es nyilasdba dugjuk, s

a szarakat benzollal 6ssze-
ragasztjuk. A mintadara-
bon a szarakat nem ra-

gasztottuk, hanem végikbe
egy-egy kis lyukat farva

i mm-es rézdrdttal kapcsol-
tuk 6ssze (D).

A mozdony els6 tengelyét
az 5. 4bra, hats6 tengelyét
pedig a 6. 4bra mutatja.
Mindkettére satuban egy-
egy 44 foglu Pv. fogaskere-
ket, s egy-egy Pv. El6re
mozdonykereket sajtolunk

fel. A hatsoé tengely négy-
szogletes végeire az excen-
ter kerul (11. abra). Két
darab kell beléle, | mm-es
lemezb6l. Egymassal ne-
gyed korivet (90°-ot) zé&r-
nak be.

A KERESZTFEJ ES
VEZETfIiKE

A 7. abran az alsé bur-
kolatot Iétjuk; ez Is 1 mm-
es lemezbdl készil. Nem-
csak védi a motort alulrél,
hanem egydlttal a két ke-
réktengelﬁ/t Is biztositja a
kiesés ellen. A keresztfej-
vezeték (8. &bra) az alvaz-
kerettel parhuzamosan he-
lyezkedik el, t6le 11 mm-re.
Egyik végét alulrol az al-
vazhoz csavarozzuk, masik
vége benyallk a g6zhen-
gerbe, amelyre megfeleld
rést kell vagnunk (13.4bra).

A Kkeresztfejet (9. abra) a
kévetkez6képp készitjuk:
05 mm-es lemezb6l 12'mm
széles csikot vagunk, s el6-






sz6r a fejet csinaljuk meg
U%(y, hogy a keresztfej-veze-
ték szarira laposfogéval ra-
hajlitjuk, majd elkészitjuk
a furatot és ez als6 részt.
Két darab kell beldle, egy
Jobbos és egy balos. A haj-
tokart (10. labra) ugyancsak
1 mm-ea lemezbdl vagjuk
ki Ebbdl Is két darab kell,
meg a dugattytidbol s,
amelyet 25 mm-ea drétbél
reszelink ki <12. 4bra).

HOZZALATUNK
A SZERELESHEZ

Kezd6dik az dsszeszerelés.
Az alvazkeretbe szegecselt
két Icls féltengelyre feltesz-
sz(lk a két SO fogu kozve-
tit6-fogaskereket, majd az
el6z6 szamunkban leirt mo-
don atalakitott motort a he-
lyére tesszik és négy M3-as
csavarral rogzitjuk. Ha a
motor és az alvazkeret ko-
z0tt hézag van, akkor meg-
felel6 vastagsagu alatétet
tegyunk kozéjuk. Ezutan a
kerekekkel felszerelt els6 és
hatsé tengelyt tesszik a he-
lyukre és az alsé burkola-
tot két MJ-as csavarral az
alvazhoz fogjuk. Igy a ke-
réktengelyt Is rogzithetjuk.

Most a keresztfej furataba
kivulrél egy M2-es csavart
helyeziink. Szarara rahuz-
zuk a hajtokar gomboly(

végét és a csavart behajtjuk
a dugattydid menetes fu-
ratdba. Ne hlzzuk meg,
fontos ugyanis, hogy az al-
katrészek  koénnyen ~mozog-
hassanak. A felesleges csa-
varszarat levagjuk és kala-
paccsal rautink, hogy ne
tudjon kicsavarodni. A to-
vabbi teenddénk: a kereszt-
fejbe bedugjuk a keresztfej-
vezeték szarat, majd egy
MS-as csavarral (szegeccsel)
az alvazhoz erdsitjuk. A
hajtékar szabad végét M2-es
csavarral fogjuk az excenter
megfelel§ furatadhoz.

ATALAKITIUK
AZ ARAMSZEDOT

A mintadarab haromsines
(Méarkiin) rendszerhez ké-
szilt. Kétsines (Pv) rend-
szerben aramszeddvel vesz-
szik le az aramot az EI6-
re-mozdonykerekekrél. Az
aramszedé6t Ggy alakitjuk at,
hogy a két csapszeget félig
kihGzzuk, s a rugdkat Kki-
vessziik. Ezutdn a csapsze-
geket visszatoljuk és az
aramszedd nyelveket tenge-

lyuk k6il az ellenkezé ol-
dalra forditjuk at. A rugé
spiraljabdl fél menetet ki-
egyenesitink, fgy a rugo

ime, a kész futomd kozelii

révidebb szara a spiral
ellenkez6 oldalara k eil (14.
abra). Az atalakitott rugot
azutan visszahelyezzik,
majd az &sszeszerelt aram-
szed6é ald vékony szigetel§-
lemezt tesziink és az alvazra
erdsitjuk <15. abra).

A KAROSSZERIA
ROGZITESE
A miuianyag (po6liaitradl)
lépcs6k és mozdonylampak
megfelel6 atméiju fura-
tokban helyezkednek el. A
karosszériat harom helyen

rogzitjuk; hatul — az Utko-
z6k kozelében levé furato-
kon keresztil — két csavar-

ral fogjuk az alvazhoz, eldl

pedig — a karosszériabol
kiall6 csavart atdugva az
orrlemez furatdn — egy

MJ-as anyat hajtunk fel ra.
Ezzel az atalakitas befeje-
z6dott. Mozdonyunknak a
fogaskerék-attétel beépitése
folytdn nagy a sebessége;
vondereje hosszU szerelvény
vontatasara is elegendd. A
csapagyakat és a csusz6 ré-
szeket idénként olajozni
kell; a legjobb, ha erre a
célra egy régi injekcios-tlit

hasznalunk.
DI Sandrl Tibor
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vérbeli ezermester sokszor topreng
A a kirakatok el6tt: vajon egy-egy

kirakati arucikk mire lehetne még
jo azon kivil, amire eredetileg szantak.
Nemegyszer egyetlen réaplllantads is ele-
gendd. hogy a régebbi gondolat testet
oltson, vagy 0j otlet szulessék.

Nemrég egyszerG aluminiumpohara-
kat lattunk az egyik Vas- és Edényboit
kirakatdban. S hogy ml lett bel§luk?
Most a képeken lathaté forméas univer-
zalis daralé hazat alkotjak. Orélhetiink
benne kavét, cukrot, borsot, rizst, mor-
zsat, mindenféle szilard és szaraz anya-
got — meéghozza Igen gyorsan. Egy «38
személyre elegenddé kavéadag megdrlése
példdul minddssze 30—to masodpercet
vesz Igénybe.

A térdeink kozé szoritott kézi daralo-
val mindez bizony huszszor ennyi ideig
Is eltart. Pedig daraléonk nemigen keril
tobbe 100 forintnal. Kivalt akkor, ha az
otthoni Um-lomok ko&zott taldlunk egy
gyors fordulatd kefés kismotort. Ennek
beszerzése ugyanis egyébként a legna-
gyobb koltség. A tobbi hozzaval6 viszont
csupa filléres aru.

AZ ANYAGSZUKSEGLET

1 db kb. 40 W-os, 6,000—10,000 ford./perc,
féaramkori (kommutatoros) villany-
motor,

3 db nagyméretld aluminium vagy md-
anyag pohar,

1 db halézati csatlakoz6-zsinér Kis
tombler- vagy nyomdkapcsoléval,

1 db 8 mm &atmérdjl eziustacél tengely-
darabka, kb. S—6 cm hossz(,

8 db 8 mm &atmérdéjd aluminium csé
vagy rud térkoztartonak, 4—8 cm hosszu

a db MS-as csavar, 4—8 cm hosszl, ala-
tétekkel,

1 db 8 mm-es szintér-csapagy,

1 db M4-es csavar, 8 mm hosszu,

Aa alumlInlumpoharba szerelt motor a
kiall6 tengelytoldalékkal. A pohar el6tt
lathaté a kalapacs, jobbra pedig a bake-
lit-tarcsa a belépréselt izinler-gy(rivel



1 db 100 X 10 mm-ei bakelit- vagy fa-
koron«, talapzatnak,

3 db gumildb felerdsit6 csavarokkal és
alatétekkel.

A megadott méretekhez és formakhoz
természetesen egyaltalan nem szukséges
ragaszkodni. Masféle hazat Is készithe-
tink a motornak, s aluminium pohéar
helyett mdanyagot is alkalmazhatunk.
Ez utébbl talan még jobb Is. Néhany
lényeges szempontra azonban kitérink.

MILYEN LEGYEN A MOTORT

Fontos példaul a motor kivalasztasa.
Ne legyen nagy, keveset fogyasszon, s
mégis erds legyen; azaz nagy fordulat-
szammal makoédjék. A kefés motorok
tordulatszama a feszlltség fuggvénye.
Minél nagyobb fesziultséggel mikodtet-
juk, annal gyorsabban forog, s nagyobb
er6t képes kifejteni. De nem mindegy,
mennyire noveljuk a fordulatszamot és
a feszultséget! A tulsdgosan gyors for-
gastél a csapagyak, a felmelegedéstdl a
tekercsek el6bb-utébb felmondjak a szol-
géalatot.

A héaztartasi varrdgépek és a régi por-
szivék motorjai normalis Gzem kozben
Is kell6 gyorsasadggal forognak. Nem
megfelel6k viszont a ventilator-motorok;
tilsdgosan gyengék. Ha olyan motort
talalunk, amelyrél nem tudjuk, mire
képes, vessuk ald probanak. Kapcsoljuk
3—6 percen at fokozatosan nagyobb fe-
szlltségre (autétraféra). Ha nagyobb
melegedés nélkul mikédik, céljainknak
megfelel. A melegedés mértéke kézzel is
megéallapithaté. Ha a tekercset, a vas-
magot és a csapagyat ujjalnk kozé
szoritva mar nem tudjuk megfogni, a
motor tdlsdgosan meleg (tdbb mint 70—60
fok hémérsékletd). Akadnak kulénben
olyan kefés motorok is, amelyek a raj-
tuk levé tdblan feltiintetett Gzemfeszilt-
ségnél 40—70%-kal nagyobb feszlltség-
tobbletet is elbirnak — természetesen
rovid Id6re. Daralénk esetenként csupan
néhany percig m(kodik, ezért az llyen
motorok Kkitlinéen alkalmazhatok.

CSAPAGYAZAS, TENGELY-
HOSSZABBITAS

A kivalasztott motor héazéaba, Ontvé-
nyébe két Iyukat farunk, s a Ilyu-
kakba M3-as menetet vagunk. Ez a mo-
tor beer@sltéséhez szikséges. A  farést
o6vatosan végezzik, nehogy a tekercs
megséraljon.

A gép masik kényes része a tengely és
ajol szigetel6 szintercsapagyazas. A Kkis-
méretli motorok tengelyatmérdje rend-



szerint 8 mm. A vékony tengelyre nehéz
lenne kozvetlenul réaerésltenl a kalapéa-
csot. De a tengely mellett a felsé edény-
b6l ki la folyna a llszt-flnomsagu o6rle-
mény. A szlntercsapagy ugyan itt Is jol

szigetelne, de llyen méretben a boltok-
ban nem kaphat6. A Miuzeum korat 11
sz. alatti 18. szdmu KERAVILL-boltban
azonban 60 fillérért készen kaphaté 8

mm-es szintercsapagy, amely megfelel
céljainkra. Ezt a csapagyat a rajzokon
lathaté elhelyezésben egy 6 mm vastag-

sdgl — és a pohéar talpaval egyezd at-
mér6ji — bakelit tarcsa kozepébe pré-
seljuk (pl. satuval vagy lécdarabot ra-

tartva kalapaccsal évatosan az eldre Ki-
fart, de kissé feszes lyukba utégetjuk).
A tengelytoldé a szinter-gy(riben fo-
rog. Vastagsdga tehat 8 mm. Legjobb,
ha ezustacélbdl csinaljuk, mert ennek
méar oly sima a felllete, hogy sem esz-
tergalni, sem csiszolni nem kell. A mo-
tor tengelyéhez csatlakozé végét ponto-
san kozéputt 30—85mm mélységben 5,9-es
faroval befdrjuk. Ha lombf(irésszel, fém-
éllel hosszanti Irdnyban hasitékot f(ré-
szelink, a motortengelyre raszoritott
tengelytoldé6 megfelel6 kapcsolatot biz-
tosit. Még Jobb, ha ezutdn 158 mm-es
faréval a két tengelyt atfarjuk, s a
lyukba szorosan illeszked6 biztosité csa-
pot Gtlnk.

FONTOS TANACSOK

Fontos az O&rl6kalapdcs pontos besze-
relése Is. <5 mm-nyire legyen az edény
fenekétél. Ne érjen sem az edény olda-
lahoz, sem a csavarokhoz. A leszoritd
csavarnak természetesen a motor forgas-
iranyaval ellentétes menetlinek kell len-
nie. Forméaja, mérete a rajzokon Jo6l lat-
haté. Elkészitésekor tgyeljink, hogy fu-
rata feltétlentl kozépre essék, s a hajli-
tdsok, valamint az alareszelések pontosan

egyforméak legyenek, mert nagy fordu-
latszamon a kis egyenetlenségek Is erds
razk6dast okoznak.

Mikodés kdozben a gépet szerelni, akar
kézzel, akar szerszammal belenyllni —
kivalt, ha a kalapacs mar egyditt forog
a tengellyel — nem szabad, veszélyes.

Az 0&sszeszerelt daraléra mdianyagtal-
cab6l vagy mas anyagbol készult, jol-
zar6 fed6t tegyink, hogy a belédntott
daralnlvalé ki ne csapo6djék. Daraléas
utan révidszérl ecsettel tavolitsuk el a
pormaradvanyokat az edény aljardl.

Mlkuslk—Waldmann

A masodik aluminium-
pohar raillesztve a tengely-
toldalékra

Pillantds a teled almai-
nlumpohérbai jdl lathaté a
kalapacs
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VIZSZINTES, 1. VEO. 4.
Szovjet folyd. I, Azonosak.
10. Fotofelszerelésink héazi-
lag is elkészithetd egyik
fontos darabja. 13. Teljes-
sége. li. Oktoberben. 17.
lzg4dga, péaros betdi, Il. BI-
"AW AW W W W VW

UJ KERDESUNK

Van két sakktablank; az
egyiken 64, a masikon pe-
dig csak 36 mez6 van. Ké-
szitsuink a két tablabol
egyetlen, 10.10 = 100 mez6jd
tablat. A megoldashoz leg-
feljebb csak két derék-
szogl részre szabad szét-
vagni a két tablat.

résagi ugy. I».
21. Sportszer.
25. A tetejére. 2«. MMMMM.
28. T6. francidul. 28. KEA.
31. Nehéz munka, de ugyes
ezermester ezzel Is eredmé-
nyesen megprobalkozik. 34.

UW SW W W W W oW

MEGFEJTESEINK
Keresztrejtvény: Elektro-
mos keverdgép. Sztrobosz-
kép. Témény kénsav. Hazi-

sziréna. Ruhaakaszt6.
Egyszer(  kérdések: 1
Egy tonna fa a valésagban
nehezebb, mint egy tonna
vas. Minden test annyit
-veszit- a sulyabdl a leve-
g6ben, amennyi az altala ki-
szoritott levegé sulya. Mint-
hogy egy tonna fa térfogata

Kikotbhely.
23. Félmillio.

Jéval nagyobb (kb. 15-szér
akkora), mint egy tonna
vasé, ezért nagyobb suly

-hanyzlk- beldle.

2. Befogjuk a lombik sza-

jat és megforditva, szaja-
val lefelé beleallltjuk a pet-
réoleummal téltott kadba.
Ha anyilast szabadda tesz-
szuk, a petréleum megtolti
a lomblkot és kiszoritja a
vizet a kadba.

JUTALMAINK
Szab6 Gyodrgy, Budapest.
Poér Laéaszlo, Budapest.
Kozma Gyula, Buda-
— Vajna Zsolt, Buda-
— Szabd Béla, Sziget-
Bogdan Mihaly,

pest.
pest.

VAr.
Budapest.

Idegen néi név. 3* A lej-
tére taszitd. 38. Arany,
spanyolul. 40. Takarmany.
41. Légi ragadozé.

FUGGOLEGES) 1. A bar-
kacs-kémikus nem nélku-
16zheti. 2. Jézan értelem. 3.
Allamterilet. 4. Német fo-
ly6. 5. Egy ldegen betl ki-
ejtése. 8. Nével6vel: hely-
meghatdrozas. 7, »r«. 8. El-
més tarsalgd. 8. Keszeg,
paratlan betdi. 10. Kiraly,
olaszul. 11. GoOrdg hegység.
12. Gazdasagi épitmény. IS.
Clp6orr. 18. Csalddihaz tu-
lajdonosok tavaszi tenni-
valéja. 20. Vércsatoma. 22.
Angol névmas. 23. Raisme-
rek onre!l 24. Pusztité Kor.
27. 1tbka — nem a javabol.
28. Alant. 28. Szovjet varos.
30. Id6hatarozé sz6. 32
Férfi, eszperantéul. 33.
Gyenge, silany, szerbdl. 35.
Neéevelos alléviz. 37. Csont,
IIatmul 38. Német helyes-
és

Beklldendé a 10. és 3L
vizszintes, valamint az 1. és
16. fuggéleges sor megfej-
tése, -REJTVENY- megje-
161éssel, 1859. aprilis 1-ig,
szerkesztéségunk elmére.
VW VWW VW Wi

1859. marcius
al. évfolyam, 3. szam
Felelés szerkesztd:
Varhelyi Tamas
Felel6s kiado: az Ifjusagi
Lapkiado Vallalat lgazgat6ja
Szerkesztéség: Bp V., Na-

dor u. 15. Tel.: 111—050.
Kiadéhivatal: Bf? VUL Bla—
ha L. tér 1—3, Tel.:

Megjelenik havonta egyszer
Egy szam ara 2— Ft
El6fizetési  dij: negyed-
évre 6,— Ft, félévre ia,—Ft,

egész évre 24— Ft
Terjeszti: a Magyar Posta.
Eléfizetheté a Posta Koz-
Ponti_ Hirlapirédénal (Bp.
V., Jézsef nador tér 1.).
Csekkszamlaszam: egyéni:
61253, kozuleti: 81066 (vagy
atutaldss a  MNB 47, sz.
folydszamlara)
Kulfoldi ‘eléfizetéseket fel-
vesz a Kultira Konyv- és
Hirla Kulkereskedelmi
Vallalat, Bp, VI., Népkoz-
tarsasag utja 21,

2-580848 Athenaeum
(F. V.: Soproni Béla)



SZERSZAM o
SZEMESCSAVAROK BEHAJTASAHOZ

nagy szemescsavarokat koézismerten
A nehéz dolog behajtani a idba, s ala-

posan me%nyomo_rgaga ujjainkat,
ha szerszdm nélkul csinaljuk. Erdemes
tehat egyszer(i szerszamot késziteni hozza
egy keményiacsapbo6l, amelynek végét
bevagjuk, m a szemescsavar fejét a be-
vagasba lllesztve a behajtast kényelmesen
elvégezhetjuk.

REJTETT KEPAKASZTO

7

rdekes rejtett képakasztét mutatunk

be rajzunkon. Elénye, hogy kivil-

rél semmi sem lathaté a szerkezet-
bél, s kt‘)nnlyl'j gy beallitani, hogy a kép
soha ne alljon ferdén a falon. A keret
felsG lécébe hatulrdl kis hornyot vagunk.
Erre merdélegesen kis furatot készitunk.
A falba szemescsavart hajtunk, a sze-
mescsavar fejét benyomjuk a horonyba,
s a fels6 furaton keresztul szeget utlnk
4t a csavarszemen. A szemescsavar el-
forgatasaval képinket pontosan vizszin-
tesbe allithatjuk.

EURO
RADIO
TERGELf-
HOSSZABBITO
G
3 3 --fAz:
MELYSEGMERO® = srrerrsurrinii, RAJZHALOZAT
A FURON . ) o CELOFANON
L, Uj, 393 bélyegbdl allo ) , . .
akfuratok  készitésekor Természetrajz! Bélyeg- ajzok, képek kinagyi-
V nehéz taldlomra meg- %orozatot hoz forgalom- R tasahoz vagy lekicsi-
hatarozni a  faras a a Képzémivészeti nyitéséhez hasznos se-
mélységét; ha a turé tal-  Alap Képcsarnoka. A 5d f(/ halé be-
Iad leit | _ sorozat feloleli az egész  9edeszkoz a halozatos be
szajlad,  se ejt (652 a mun allatvilagot; célja sz6- 0Sztas. Sokszor azonban
kad:arabbol. (?ellszeru ME9"  rakoztatva tanitani, Se-  yeriini szeretnénk hogy az
oldas, ha a faréra egy ra-  giteni az Ifjasagot az ) ) '
di6  potendométer-tengely-  tanulasiban. Az  eredeti  képet, rajzot a
meghosszabbitét hazunk: #}agg'rgﬁélelzlsés?‘e_lo' I‘<<grzi(1)|t(’t5 héal6zattal ) ijsszefllr,‘kaljuk.
a csavarok behajtasaval a Vl.glfjuségi Bélyegkidl- llyenkor célravezetd meg-
megfelel6 helyen rogzitjik,  litason Indulni lehet a  oldas, ha a halézatot celo-

s ezzel elejét vessziuk, hogy
a furé mélyebben behatol-
hasson az anyagba.

sorozattal

Természetrajzi

totww HotiM inaitiiMiii

fanra vagy attetsz6 mda-
anyaglapra rajzoljuk, slgy
helyezzik r& az eredetire.

Bélyeg-

10G



CSIZMAK — HA
NINCSENEK LABON
ok gondot okoz a le-
S vetett csizma. Ne-
héz eltenni, hogy
alakjat megtartsa, s a
szara ne %yur()djék 0Ossze.

A legjobb megoldas, ha
a talpuknal fogva fig-
esztjik fel okét. Kis

yukat flrunk a csizma-
sarokba, s ebbe bujtatjuk
bele a polc élébe (tdtt
kamposszeget.

NYAKKENDO-
-LETRA-

A SZEKRENYBEN
V

me, e% j6 modszer a
I nyakkendék tarola-
sara a szekrényben.
E kis »»létran”, ha lehajt-
juk, a legkisebb helyen
—gy(ir6dés nélkil — el-
férnek nyakkend6ink, ha
pedig felemeljiik, kényel-
mesen kiemelhetjik ko-
ziluk a keresettet. A
mozgathatd »létra" két
hosszabb farid kozé ékelt
facsapokbdl all Kampoit
a ruhasszekrény ajtajara
er@sitett  szemescsava-
rokba akasztjuk.

KONYHAI FURDOVIZMELEGITO

emrégiben a napilapok hirtl adtak, bogy két
N magyar épitészmérnok szabadalma alapjan

_rovidesen olyan banyészlakasok épitéset
kezdik meg, amelyekben a Konyhai tlizhely egy-
ben furd6vizmelegitésre is hasznalhat6 lesz. A ]6
Gtlet megvalositasanak csapan egyetlen alapfel-
tétele van: a flrd6szoba kadjat lenetéleg csupan
egy fal valassza el a konyhai tlzhelytol. Noha
a megoldast szabadalom védi, sajat céljaira barki
készithet ilyen konyhai vizmelegit6t.

FURDOKALYHAHENGER a KONYHABAN

A melegitd legfontosabb »alkatrésze™ a voros-
rézb6l vagy horganyzott acéllemezb8l készlt
henger, benne a fistcsével és az U-alakl cs6-
rendszerrel, a lszivomyéval. Ahol van flrd6-
szoba, csak a henger étheIKezését kell megoldani:
a konyhai tlizhely mellé helyezzik. Vlinthogy a
vizzel telt henger sulya kozel e%y mazsa, nem
elég, ha csak a falra erdsitjuk. Cs6h6i agy ir-
acélbol hegessziink hozza allvanyt, amelynek mé-
reteit a henger és tlizhely nagysaga hatarozza meg.
Ha a fal eleg vastag és erGs, célszer(ibb a tiiz-
hely feletti elhelyezés, ott ugyanis tobb meleget
kap a henger (A abra).

»NEPTUN"-CSAPOT VEGYUNK

A hengerben, tartalyban levé vizet a tlzhely-
b6l tavozd stt?ézok melegitik fel. A »vezérlés«
a flrd@szobabdl torténik a csapokkal (elhelyezé-
stk maodja jol megfigyelhet6 a B rajzon). A cs6-
halézat félcoUos gazcsovekbdl, csatlakozokbal,
csapokbol, T-elagazokbdl és hollandi  anydkbdl
&lL Egyes csapok is szerelheték, de inkabb fird6-
szoba-csaptelepet — kereskedelmi nevén »Nep-
tun--csapot — épitstink be. A berendezes mako-
dését a C rajz magyarazza.

FORRO ViZ — MELEG VIZ — LANGYOS VfZ

Két dolgot kell még szem el6tt tartanunk:
1. A henger lehetéleg mindig tele Ieﬂyen vizzel,
mert az Ures henger forrasztisai a hé hatasara
meglazulnak. 2. Ha télen huzamosabb iddre el-
tavozunk, a hengert — az |I. csaP elzaréasaval és
a tobbiek kinyitasaval — viztelenitsik, nehogy
szétfag%ijon. Természetesen konyhai furdévizme-
legiténk csak akkor ad forrd vizet, ha a tdz-
helyet egész nap hasznéltuk, s a vizb6l nem fo-
%yasztottunk. De azert langyos vagy meleg vizre
i1ztosan szamithatunk a furdéshez, s ez is tete-
mes tlzeldanyagmegtakaritast jelent, mert a f6-
zéshez elhaszndlt fdt6anyaggal egyuttal a napi
fUrddvizet is biztosithatjuk.



m KIVEZETES

ROGZ/TOPANT-

HENGER

NEPTUN CSAPTELEP

k e z el é s e

TARVA  NY/TVA
MELEGZUHANY

HIDEGZUHANY
MELEG CSAPY/Z
HIDEG CSAPY/Z

FUSTCSO

ALLVANY



hordozhaté szerszamosladanknak kényel-

mes helyet csindlhatunk az asztal alatt,

ia két L-keresztmetszet(i falécet csavaro-

dunk alulrél az asztallaphoz, s dobozunk

megfelel6en alakitott fogdjat kozéjuk
csUsztatjuk

A pontozéval mindig o6vatosan kell

byelc

"AONN

dol-

gozni; elég egy rossz Utés, s a Kkala-

facs aldl kirepuléd szerszam

balesetet

ckozhat. Am, ha pontozénkat egy V alak-
ban bevagott fakockaval tdamasztjuk meg,

hivinncacncon Hnlonih=>>tiir<lr

Csiszolopapir be- Ha

fogasara egyszer(
szerszamot készit- tunk, cslsztatas-

Nagyméréti korzét rogtondzhetink két
ir"tcsipeszbol és egy vonalzébél; a két
iratcsipeszen atdugunk egy-egy ceruzat —

s maris rajzolhatunk

derékszdghe
allitott  mérGléc-
hez ceruzat szori-

sal  parhuzamos

hetunk ket fala- vonalakat htzha-

pocskaboél tunk

Csovek elflirészeléséhez nyujt segitséget

a rajzon lathaté szerkezet; két deszka-

darabbdl all mindéssze, satuba fogva dol-
gozhatunk vele



